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Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Samtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Einhaltung der
nachstehend aufgefiihrten Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen. Der nachfolgend verwendete Begriff
Lelektrisches Gerat* bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netz-
kabel), auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel), auf Maschinen und
auf elektrische Gerate. Verwenden Sie das elektrische Geréat nur bestimmungsgemal
und unter Beachtung der allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.

A) Arbeitsplatz

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und aufgerdumt. Unordnung und
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem elektrischen Gerat nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrische Geréte erzeugen Funken, die den Staub oder die Démpfe entziinden
kdnnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wiahrend der Benutzung des elek-
trischen Gerates fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle tiber das Gerét
verlieren.

B) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des elektrischen Gerdtes muss in die Steckdose
passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten elektrischen Geréten.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages. Ist das elektrische Gerét mit Schutzleiter ausgeriistet,
darf es nur an Steckdosen mit Schutzkontakt angeschlossen werden. Betreiben
Sie das elektrische Gerét auf Baustellen, in feuchter Umgebung, im Freien oder
bei vergleichbaren Aufstellarten nur (iber einen 30mA-Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI-Schalter) am Netz.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberflaichen, wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschréanken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie das Gerét von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser
in ein Elektrogerét erh6ht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Gerat zu tragen, aufzuhiangen
oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel
fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Geriteteilen.
Beschédigte oder verwickelte Kabel erhbhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

e) Wenn Sie mit einem elektrischen Gerét im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verldngerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich zugelassen sind.
Die Anwendung eines fiir den AuBenbereich geeigneten Verldngerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

C) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem elektrischen Geréat. Benutzen Sie das
elektrische Gerat nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Gerétes kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
elektrischen Gerétes, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie
sich, dass der Schalter in der Position ,,AUS“ ist, bevor Sie den Stecker in
die Steckdose stecken. Wenn Sie beim Tragen des elektrischen Gerétes den
Finger am Schalter haben oder das Gerét eingeschaltet an die Stromversorgung
anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren. Uberbriicken Sie niemals den Tipp-
schalter.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
elektrische Gerat einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Geriteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren. Greifen Sie niemals
in sich bewegende (umlaufende) Teile.

e) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Gerét in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden konnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Das Verwenden dieser Einrichtungen verringert Gefahrdungen durch
Staub.

h) Uberlassen Sie das elektrische Gerat nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche diirfen das elektrische Gerét nur betreiben, wenn sie tiber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

D) Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von elektrischen Geréten

a) Uberlasten Sie das elektrische Gerat nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte elektrische Gerét. Mit dem passenden elektrischen Gerét
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein elektrisches Gerat, dessen Schalter defekt ist. Ein elek-
trisches Gerét, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Geréts.

d) Bewahren Sie unbenutzte elektrische Gerate auBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das elektrische Gerat nicht benutzen,
die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen
haben. Elektrische Geréte sind gefahriich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.
Pflegen Sie das elektrische Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Geréteteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen
oder so beschéadigt sind, dass die Funktion des elektrischen Gerétes beeintrach-
tigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des elekirischen Gerétes
von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten REMS Vertrags-Kun-
dendienstwerkstatt reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten elektrischen Geréten.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fithren.

g) Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstiick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten
als mit lhrer Hand, und Sie haben aulBerdem beide Hénde zur Bedienung des
elektrischen Gerétes frei.

h) Verwenden Sie elektrische Gerate, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen und so, wie es fiir diesen speziellen Gerétetyp
vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die
auszufiihrende Tétigkeit. Der Gebrauch von elektrischen Geréten fiir andere als
die vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhriichen Situationen fiihren. Jegliche
eingenméchtige Verdnderung am elektrischen Gerét ist aus Sicherheitsgriinden
nicht gestattet.

e

=

E) Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von Akkugeraten

a) Stellen Sie sicher, dass das elektrische Gerat ausgeschaltet ist, bevor Sie
den Akku einsetzen. Das Einsetzen eines Akkus in ein elektrisches Gerét, das
eingeschaltet ist, kann zu Unfallen fiihren.

b) Laden Sie die Akkus nur in Ladegeréten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Fiir ein Ladegerét, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet ist,
besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

c) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den elektrischen
Geraten. Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brand-
gefahr fiihren.

d) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,

Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstéanden,

die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen konnten. Ein Kurzschluss

zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden

Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn

die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusétzlich arztliche Hilfe

in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.

f) Bei Temperaturen des Akku/Ladegerédtes oder Umgebungstemperaturen
< 5°C/40°F oder 2 40°C/105°F darf der Akku/das Ladegerét nicht benutzt
werden.

g) Entsorgen Sie schadhafte Akkus nicht im normalen Hausmiill, sondern
uibergeben Sie sie einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
oder einem anerkannten Entsorgungsunternehmen.

e

=

F) Service

a) Lassen Sie das elektrische Gerat nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des elektrischen Gerétes erhalten bleibt.

b) Befolgen Sie Wartungsvorschriften und die Hinweise iiber den Werkzeug-
wechsel.

c) Kontrollieren Sie regelméBig die Anschlussleitung des elektrischen Gerates
und lassen Sie sie bei Beschéddigung von qualifiziertem Fachpersonal oder
von einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.
Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelmaBig und ersetzen Sie sie,
wenn sie beschadigt sind.

Spezielle Sicherheitshinweise

o Das Heizelement erreicht Arbeitstemperaturen von bis zu 300° C. Deshalb weder
das Heizelement noch die Stahlblechteile zwischen Heizelement und Kunststoff-
handgriff beriihren, sobald das Gerét eingesteckt ist. Auch die Schweillnaht am
Kunststoffrohr und deren Umgebung beim und nach dem Schweilen nicht
beriihren! Nach dem Ausstecken dauert es eine gewisse Zeit bis das Gerat
abgekihltist. Den Abkuhlvorgang nicht durch Eintauchen in Flussigkeit beschleu-
nigen. Das Geréat nimmt hierdurch Schaden.

o Beim Ablegen des heillen Gerates darauf achten, dass das Heizelement nicht
mit brennbarem Material in Bertihrung kommt.

o Gerat nur in hierfir vorgesehene Halterungen (Ablagestéander, Halterung fiir
Werkbank) oder auf feuerhemmender Unterlage ablegen.
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Technische Daten

Artikelnummern SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280

Heizelement-Stumpf-

schweilgerat EE

(einstellbare Temperatur,

elektronische Regelung) 250020 250120 250220 250320

Ablagestander 250040 250040 250040 250340

Halterung fir Werkbank 250041 250041 250041 250341

Stahlblechkasten 250042 250142 250242 250342

Schutzhiille 250143 250143 250243 250343

Rohrabschneider REMS RAS P 10-40 290050

Rohrabschneider REMS RAS P 10-63 290000

Rohrabschneider REMS RAS P 50-110 290100

Rohrabschneider REMS RAS P 110-160 290200

Arbeitsbereich

Rohrdurchmesser £110mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm
45° gerade gerade gerade

Es kénnen alle schweilbaren Kunststoffe mit Schweilitemperaturen 180-290°C
geschweil’t werden.

Elektrische Daten

Nennspannung

(Netzspannung) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Nennleistung,

aufgenommen 500 W 700w 1200W 1300 W
Nennfrequenz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Nennspannung

(Netzspannung) 110 V~
Nennleistung,

aufgenommen 1200 W
Nennfrequenz 50-60 Hz
Schutzklasse alle Geréate Schutzklasse 1 (Schutzleiter)
Abmessungen

L 370mm  410mm 440 mm 550 mm
B 140 mm  145mm 200 mm 300 mm
H 130mm  50mm  50mm 50 mm
Gewichte

Gerét 1,6 kg 1,7kg 2,5kg 5,5 kg
Ablagestander 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
Larminformation

Arbeitsplatzbezogener

Emissionswert 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibrationen

Gewichteter Effektivwert

der Beschleunigung 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2,5m/s?

Inbetriebnahme

. Elektrischer Anschluss

Das Heizelement-Stumpfschwei3gerat muss an einer Steckdose mit Schut-
zerdung (Schutzleiter) angeschlossen werden. Netzspannung beachten! Vor
Anschluss des Gerates priifen, ob die auf dem Leistungsschild angegebene
Spannung der Netzspannung entspricht.

Ablegen des Heizelement-StumpfschweiBgerates

Das Gerat wird mit dem Ablagestander (1), wie in Fig. 1 gezeigt, geliefert. Der
Ablagestander dient als Halterung wahrend des Schweillens bzw. als Ablage-
vorrichtung. Als Zubehér kann eine Halterung fiir die Werkbank Fig. 2 (2)
geliefert werden, in der das Gerat in horizontaler oder vertikaler Position
befestigt werden kann.

Vorsicht!

Gerat in heilem Zustand nur am Handgriff (3) anfassen! Niemals Heizelement
(4) oder die Blechteile zwischen Handgriff (3) und Heizelement (4) beriihren!
Verbrennungsgefahr! Zum Schutz des Heizelementes beim Transport ist eine
Schutzhiille aus Kunststoff lieferbar. Die Schutzhiille ist unbedingt vor dem
Aufheizen des Heizelementes abzunehmen, bzw. zum Transport erst nach
Erkalten des Heizelementes aufzustecken, da diese sonst zerstdrt und das
Gerét beschadigt wird.

Elektronische Temperaturregelung

Sowohl DIN 15960 als auch DVS 2208 Teil 1 schreiben vor, dass die Tempe-
ratur des Heizelementes feinstufig einstellbar sein soll. Um auch die geforderte
Temperaturkonstanz am Heizelement zu gewéhrleisten sind die Gerate mit
einer Temperaturregelung (Thermostat) ausgeristet. DVS 2208 Teil 1 schreibt
vor, dass der Temperaturunterschied bezogen auf das Regelverhalten maximal
3°C betragen darf. Diese Regelgenauigkeit ist nur mit elektronischer Tempe-
raturregelung zu erreichen. Heizelement-Stumpfschweillgeréate mit fest einge-
stellter Temperatur bzw. mit mechanischer Temperaturregelung diirfen deshalb
nicht flr Schweiungen gemaRk DVS 2207 eingesetzt werden.

Bei allen REMS Heizelement-Stumpfschweillgeraten ist die Temperatur
einstellbar. Sie werden mit elektronischer Temperaturregelung geliefert. Die
Heizelement-Stumpfschweillgerate sind auf dem Leistungsschild wie folgt
gekennzeichnet:

24,

2.5.

z.B. REMS SSG 180 EE: Einstellbare Temperatur, Elektronischer Thermostat,
regelt die eingestellte Temperatur mit einer Toleranz von 1°C, d.h., die einge-
stellte Temperatur von 210°C (Schweiltemperatur PE) wird zwischen 209°C
und 211°C schwanken.

Vorwédrmen des Heizelement-StumpfschweiRgerates

Wird die Anschlussleitung des Heizelement-Stumpfschweilgerates an das
Netz angeschlossen, beginnt es sich aufzuheizen. Es brennt die rote Netz-Kon-
trolleuchte (5) und die griine Temperatur-Kontrolleuchte (6). Das Gerat bené-
tigt ca. 10 min zum Aufheizen. Ist die eingestellte Solltemperatur erreicht,
schaltet der im Geréat eingebaute Temperaturregler (Thermostat) die Stromzu-
fuhr zum Heizelement ab. Die rote Netzkontrolleuchte brennt weiter. Es blinkt
die griine Temperatur-Kontrolleuchte und zeigt damit das standige Ab- bzw.
Einschalten der Stromzufuhr an. Nach weiteren 10 min Wartezeit (DVS 2207
Teil 1) kann der Schweilvorgang beginnen.

Wahl der Schweitemperatur

Die Temperatur des Heizelement-Stumpfschweillgeréates ist auf die mittlere
Schweilltemperatur fir PE-HD-Rohre voreingestellt (210°C). Abhéngig vom
Rohrwerkstoff, sowie von der Rohrwanddicke kann eine Korrektur dieser
Schweiftemperatur erforderlich sein. Diesbezliglich sind die Hersteller-Infor-
mationen fiir Rohre bzw. Formstlicke zu beachten! Fig. 3 zeigt hierzu eine
Richtwertkurve flir die Heizelementtemperaturen in Abhangigkeit von der
Rohrwanddicke. Grundsatzlich gilt, dass bei kleineren Wanddicken die obere
und bei groen Wanddicken die untere Temperatur anzustreben ist (DVS 2207
Teil 1). AuRerdem kénnen Umgebungseinfliisse (Sommer/Winter) Korrekturen
der Temperatur erforderlich machen. Deshalb sollte die Temperatur des
Heizelementes beispielsweise mit einem elektrischen Oberflachentemperatur-
meRgerat kontrolliert werden. Gegebenenfalls kann die Temperatur durch
Drehen an der Temperatur-Einstellschraube (7) korrigiert werden. Wird die
Temperatur verstellt, so ist zu beachten, dass das Heizelement erst 10 min
nach Erreichen der Solltemperatur eingesetzt werden darf.

3. Betrieb

3.1.

3.2,

3.3.

34.

Verfahrensbeschreibung

Beim Heizelement-Stumpfschweillen werden die Verbindungsflachen der zu
schweillenden Teile am Heizelement unter Druck angeglichen, anschlieRend
mit reduziertem Druck auf Schweitemperatur erwarmt und nach Entfernung
des Heizelementes unter Druck zusammengefligt Fig. 4.

Vorbereitungen zum Schweifen

Wird im Freien gearbeitet, so ist sicherzustellen, dass die Schweilung nicht
durch ungiinstige Umgebungseinfliisse nachteilig beeinflusst wird. Bei schlechter
Witterung oder bei starker Sonneneinstrahlung ist die SchweiRstelle abzudecken,
gegebenenfalls ist ein Schweilzelt aufzustellen. Um unkontrollierte Abkiihlung
der Schweilstelle durch Luftzug zu vermeiden, sind die der Schweilstelle
entgegengesetzten Rohrenden zu verschlieBen. Unrunde Rohrenden sind vor
dem Schweillen z.B. durch vorsichtiges Anwarmen mit einem Warmluftgerat
zu richten. Nur Rohre bzw. Rohre und Formstiicke gleichen Werkstoffes und
gleicher Wanddicke schweilen.

Bearbeiten der Rohrenden

Unmittelbar vor dem Schweilen sind die zu schweienden Rohrenden zu
bearbeiten. Die Rohrenden miissen rechtwinklig und plan abgeschnitten sein.
Dies geschieht mit dem Rohrabschneider REMS RAS (siehe 1.1.). Gegebe-
nenfalls sind die zu schweillenden Planflachen mit einem Messer oder einem
Schaber zu saubern. Die Planparallelitdt der zu schweilenden Flachen darf
die in Fig. 5 angegebene Spaltbreite nicht ibersteigen, der Versatz an der
RohrauRenseite darf maximal 10% der Wanddicke betragen. Die bearbeiteten
Schweilflachen diirfen vor dem Schweilen nicht mehr beriihrt werden.

Verfahrensschritte beim Heizelement-StumpfschweiRen

Beim Heizelement-Stumpfschweilen werden die Fiigeflachen durch ein
Heizelement auf Schweilltemperatur erwérmt und nach dem Entfernen des
Heizelementes unter Druck geschweilt. Vor jeder Schweiung ist die Heizele-
menttemperatur im Arbeitsbereich des Heizelementes zu kontrollieren. Gege-
benenfalls ist die Heizelementtemperatur, wie in 2.5 beschrieben, zu korrigieren.
Ebenso ist vor jeder Schweiung das Heizelement mit nicht faserndem Papier
oder Tuch und Spiritus oder technischem Alkohol zu reinigen. Insbesondere
durfen keine Kunststoffreste auf der Beschichtung haften bleiben. Beim Reinigen
des Heizelementes ist unbedingt darauf zu achten, dass die antiadhasive
Beschichtung des Heizelementes nicht durch Verwendung von Werkzeugen
beschadigt wird. Die Verfahrensschritte sind in Fig. 6 dargestellt.

3.4.1. Angleichen

Beim Angleichen werden die zu schweilenden Figeflachen solange an das
Heizelement gedriickt bis sich ein Umfangswulst gebildet hat. Wahrend des
Angleichens ist z.B. fiir PE ein Angleichdruck von 0,15 N/mm? (DVS 2207 Teil
1) aufzubringen.

Entsprechend den unterschiedlichen Rohrdurchmessern und den von der
erforderlichen Druckstufe abhangigen unterschiedlichen Wanddicken der Rohre
muss die Druckkraft berechnet werden, die an den Fiigeflachen aufgebracht
werden muss um diesen Angleichdruck von 0,15 N/mm? zu erreichen. Die
Druckkraft F errechnet sich aus dem Produkt des Angleichdruckes p und der
Rohrflache A (F =p - A), d.h. die Rohrflachen miissen mit einer umso groReren
Druckkraft zusammengedriickt werden je gréRer die Rohrflachen selbst sind.
So ergibt sich z.B. bei einem Rohr @ 110 mm, PN 3,2 (s = 3,5 mm) eine Rohr-
flache von 1170 mm? und damit eine erforderliche Druckkraft von F = 0,15 N/mm?
- 1170 mm? = 175 N. Der Tabelle Fig. 7 ist der Wert der erforderlichen Druck-
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kraft zu entnehmen, mit der die Rohrenden zusammengepresst werden miissen.
Bei groReren Rohrdurchmessern ist eine geeignete Schweivorrichtung zu
verwenden. Das Angleichen ist abgeschlossen, wenn sich um den gesamten
Rohrumfang ein Wulst gebildet hat, der wenigstens die in der Fig. 8, Spalte 2
angegebene Hohe erreicht hat.

3.4.2. Anwarmen

Zum Anwarmen wird der Druck auf nahe Null abgesenkt. Die Anwarmzeit ist
in Fig. 8, Spalte 3 angegeben. Beim Anwérmen dringt die Warme in die zu
schweilenden Fiigeflachen ein und bringt diese auf Schweitemperatur.

3.4.3. Umstellen

Nach dem Anwarmen sind die Fiigeflachen vom Heizelement zu I6sen und das
Heizelement ist auszuschwenken, ohne die erwarmten Fligeflachen zu berlihren.
Die Fugeflachen sind danach schnell bis unmittelbar vor der Berlihrung zusam-
menzufahren. Die Umstellzeit darf die in Fig. 8, Spalte 4 angegebenen Zeiten
nicht uberschreiten, da sonst die Flgeflachen unzulassig erkalten.

3.4.4. Fiigen

41.
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Die Fugeflachen sollen bei Berlihrung mit einer Geschwindigkeit nahe Null
zusammentreffen. Der Fligedruck soll gleichmaRig steigend bis zu 0,15 N/mm?
aufgebracht werden und muss wahrend der Abkuhlzeit Fig. 8, Spalte 5 aufrecht-
erhalten werden. Die aufzubringenden Druckkréfte sind der Tabelle Fig. 7 zu
entnehmen. Bei gréReren Rohrdurchmessern ist eine geeignete Schweillvor-
richtung zu verwenden. Nach dem Fligen muss auf dem gesamten Umfang
ein gleichmaRiger Doppelwulst vorhanden sein. Die Ausbildung des Wulstes
gibt eine erste Orientierung Uber die GleichmaBigkeit der Schweillung. Das
MaR K des Wulstes Fig. 9 muss immer gréRer als 0 sein, d.h. der Wulst muss
allseits Uber den Rohrumfang Uberstehen. SchweiRnaht ohne Beeinflussung
abkuhlen lassen! Abkiihlvorgang der Schweillnaht nicht durch Wasser, kalte
Luft 0.8. beschleunigen! Zur Belastbarkeit siehe Hersteller-Informationen fiir
Rohre und Formstiicke!

Instandhaltung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen! Diese Arbeiten
diirfen nur von Fachkraften und unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden.

Wartung
Die Gerate REMS SSG sind véllig wartungsfrei.

Inspektion/Instandhaltung

Die antiadhasive Beschichtung des Heizelementes ist vor jeder Schweilung
mit nicht faserndem Papier oder Tuch und Spiritus oder technischem Alkohol
zu reinigen. Auf dem Heizelement haftende Rickstéande von Kunststoff sind
umgehend mit nicht faserndem Papier oder Tuch und Spiritus oder technischem
Alkohol zu entfernen. Dabei ist unbedingt darauf zu achten, dass die antiad-
hasive Beschichtung des Heizelementes nicht durch Verwendung von Werk-
zeugen beschéadigt wird.

Verhalten bei Storungen

. Stoérung

Heizelement-Stumpfschweillgeréat heizt nicht

Ursache

o Heizelement-Stumpfschweilgerat nicht in Steckdose eingesteckt
o Anschlussleitung defekt

o Steckdose defekt

o Gerat defekt

Stoérung
Kunststoffreste bleiben am Heizelement kleben

Ursache
o Heizelement verschmutzt (siehe 4.2)
¢ Antiadhasive Beschichtung beschédigt

Entsorgung

REMS SSG darf nach Nutzungsende nicht tiber den Hausmdill entsorgt werden,
sondern muss nach den gesetzlichen Vorschriften ordnungsgemal entsorgt
werden.

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender, hochstens jedoch 24 Monate nach Auslieferung an den Handler.
Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der Original-Kaufunter-
lagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums und der Produkt-
bezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit auftretenden
Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Materialfehler zurlick-
zufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbeseitigung wird
die Garantiezeit fiir das Produkt weder verlangert noch erneuert. Schaden, die
auf natlrliche Abnutzung, unsachgemafie Behandlung oder Missbrauch,
Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel, iberméaRige
Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde Eingriffe oder
andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zurilickzufiihren sind, sind
von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen diirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags- Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn

das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Produkte
und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Mangelanspriiche
gegeniiber dem Handler, bleiben unberiihrt. Diese Hersteller-Garantie gilt nur
flir Neuprodukte, welche in der Europaischen Union, in Norwegen oder in der
Schweiz gekauft werden.

P.S. Verschiedene Figuren und Aussagen in dieser Betriebsanleitung sind den
DVS-Richtlinien 2207 und 2208 entnommen (DVS: Deutscher Verband firr Schweil-
technik e.V., Diisseldorf).

8. REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt fir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Strale 4
71332 Waiblingen

Deutschland

Telefon (07151) 56808-60
Telefax (07151) 56808-64

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei Ihnen ab!

Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

9. Teileverzeichnisse
Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.
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Translation of the Original Instruction Manual

Fig. 1 (3) Heating pressure
(1) Supporting stand (4) Joining pressure
(2) Bench support (5) Adapting time
(3) Handle (6) Heating time
(4) Heating element (7) Changeover time
(5) Red power-on indicator lamp (8) Cooling time
(6) Green temperature indicator lamp  (9) Joining pressure build-up time
(7) Temperature adjusting screw (10) Total joining time
(11) Time
Fig. 3
(1) Heating element temperature Fig. 7
(2) Upper limit (1) Force of Pressure in N
(3) Lower limit
(4) Pipe wall thickness Fig. 8
(1) Nominal wall thickness mm
Fig. 4 (2) Adapting
(1) Preparation Height of bulge at heating element
(2) Pipe at end of adapting time (minimum)
(3) Heating element (Adapting at 0.15 N/mm?)
(4) Pipe (3) Heating
(5) Heating Heating time £ 10 x wall thickness
(6) Finished joint (Heating < 0.02 N/mm?)
(4) Changeover
Fig. 5 (5) Joining
(1) Outside pipe diameter d [mm] (6) Time of application of max
(2) Gap width a [mm] pressure
(7) Cooling off time under joining
Fig. 6 pressure

p=0.15 N/mm? £ 0.01 mins

g
) Pressure
) (minimum times)

Adapting pressure

General Safety Rules

WARNING! To reduce the risk of injury, user must read and understand instruc-
tion manual.

WARNING! Read all instructions. Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury. The term ,power tool* in all of the
warnings listed below refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool, also machines and electric units. Only use the power
tool for the purpose for which it was intended, with the due attention to the general
safety and accident prevention regulations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions
can cause you to lose control.

B) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified
plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock. If the power tool
comes with an earthed wire, the plug may only be connected to an earthed
receptacle. At work sites, in damp surroundings, in the open or in the case of
comparable types of use, only operate the power tool off the mains using a 30
mA fault current protected switch (FI breaker).

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions.Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

C) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment such as
dust mask, non skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appro-
priate conditions will reduce personal injuries.

c) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position before plugging
in. Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing
and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of these devices
can reduce dust related hazards.

h) Only allow trained personnel to use the power tool. Apprentices may only
operate the power tool when they are over 16, when this is necessary for their
training and when they are supervised by a trained operative.

D) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety meas-
ures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power tool repaired by a qualified expert
or by an authorised REMS after-sales service facility before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Secure the workpiece. Use clamps or a vice to hold the workpiece. This is safer
than holding it with your hand, and also it frees both hands to operate the equip-
ment.

h) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these
instructions and in the manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions and the work to be performed.
Use of the power tool for operations different from those intended could result in
a hazardous situation. All unauthorised modifications to the power tool are
prohibited for safety reasons.

E) Battery tool use and care

a) Ensure the switch is in the off position before inserting battery pack. Inserting
the battery pack into power tools that have the switch on invites accidents.

b) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery may create a risk of fire when used with
another battery pack.

c) Use battery tools only with specifically designated battery packs. Use of
any other battery packs may create a risk of injury and fire.

d) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects like
paper clips, coins, keys, nails, screws, or other small metal objects that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals may cause bums or a fire.

e) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery, avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts eyes,
additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause irrita-
tion or bums.

f) Do not use the battery/charger at battery/charger temperatures or ambient
temperatures of £ 5°C/40°F or 2 40°C/105°F.

g) Do not dispose defective batteries in the normal domestic waste. Take them
to an authorised REMS after-sales service facility or to a reputed waste disposal
company.

F) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

b) Comply with maintenance instructions and instructions on tool replace-
ments.

c) Check mains lead of power tool regularly and have it replaced by a qualified
expert or an authorised REMS after-sales service facility in case of damage.
Check extension cable regularly and replace it when damaged.

Specific Safety Instructions

o Since the heating element reaches working temperatures of up to 300°C, do not
touch the heating element or steel components between the heating element
and the plastic handle, once the unit has been plugged in. Also, do not touch the
welded seam on the plastic pipe or any part of the pipe near welded seam on
the plastic pipe or any part of the pipe near the seam during and after welding.
After the unit has been unplugged, it will take a certain time to cool down. Do not
accelerate the cooling process by immersing the unit in liquid, otherwise it will
be damaged.

o When setting the unit aside when hot, take care to ensure that the heating element
does not come into contact with combustible material.

o Place the unit down only on its supporting stand, in the bench support or on a
fire-retardant base.
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Technical Data

Article number
Butt welding unit EE
(adjustable temperature

SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280

electronic control) 250020 250120 250220 250320
Supporting stand 250040 250040 250040 250340
Bench support 250041 250041 250041 250341
Steel case 250042 250142 250242 250342
Protection cover 250143 250143 250243 250343
Pipe cutter REMS RAS P 10-40 290050

Pipe cutter REMS RAS P 10-63 290000

Pipe cutter REMS RAS P 50-110 290100

Pipe cutter REMS RAS P 110-160 290200

Capacity

Pipe dimension £110mm <125 mm < 180 mm £ 280 mm
Heating element 45° straight ~ straight  straight
All weldable plastic can be welded at temperatures 180-290° C.

Electric data

Rated voltage

(mains voltage) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Rated power input 500 W 700W  1200W 1300 W

Rated frequency 50-60 Hz  50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Rated voltage

(mains voltage) 110 V~
Rated power input 1200 W
Rated frequency 50-60 Hz

Protection class protection class 1 (earth conductor)

Dimensions

L 370mm 410 mm 440 mm 550 mm
W 140mm  145mm 200 mm 300 mm
H 130mm  50mm  50mm 50 mm
Weights

Unit 1.6 kg 1.7kg 2.5kg 5.5 kg
Supporting stand 0.4 kg 0.4 kg 0.4 kg 0.6 kg
Noise information

Emission at workplace 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibrations

Weighted effective value

of acceleration 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2.5m/s?

Preperations for use

. Electrical connection

The butt welding unit must be connected to a socket with protective earthing
(earth conductor). Before connecting the unit, check to ensure that the voltage
given on the rating plate corresponds to the mains voltage.

Butt welder supporting stand

The unit is supplied complete with a supporting stand (1) as shown in Fig.1.
This serves as a steady during welding or as a support when the unit is set
aside. As an accessory, a clamp can be supplied for the workbench Fig. 2 (2),
which can be used to secure the unit in a horizontal or vertical position.

Caution! When the unit is hot, hold it only by the handle (3). Do not touch the
heating element (4) or the metal parts between the handle (3) and heating
element (4), otherwise a burn injury may result. A plastic cover is available to
protect the heating element in transit. This must be removed without fail before
the heating element is switched on or, for transporting purposes, only after the
heating element has cooled, otherwise the cover will be destroyed and the unit
damaged.

Electronic temperature control

According to DIN 15960 and DV'S 2208, Part 1, the temperature of the heating
element should be capable of being adjusted in fine stages. In order to ensure
that the heating element operates at the required constant temperature, these
machines are equipped with a thermostat. DVS 2208, Part 1 specifies a maximum
differential of 3°C between the preset and actual temperatures. This degree of
accuracy can be achieved only by an electronic thermostat. For this reason
welding machines operating at a fixed, preset temperature or employing a
mechanical thermostat may not be used for welding operations as described
in DVS 2207.

The temperature can be adjusted on all REMS butt welders. They are supplied
with an electronic thermostat. The type of thermostat fitted is identified on the
welder rating plate by code letters, examples of which are given below:

REMS SSG 180 EE: Adjustable temperature, electronic thermostat. The preset
temperature is adjusted to within £1°C, i.e. with a preset temperature of 210°C
(welding temperature for PE) the actual temperature will fluctuate between
209°C and 211°C.

Preheating the butt welder

As soon as the connecting lead is connected to the mains, the welder will begin
to heat up. The red power-on indicator lamp (5) and the green indicator lamp
(6) light up. The unit requires about 10 minutes to heat up.Once the required
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preset temperature is reached, the thermostat installed in the unit cuts out the
power supply to the heating element. The red indicator lamp continues to glow.
The green temperature indicator lamp lights up intermittently, indicating the
repeated switching on and off of the power supply. After a further 10 minutes
waiting time (DVS 2207, Part 1), welding operations can begin.

Selecting the correct welding temperature

The welder heating element is preadjusted to the average welding temperature
for PE-HD pipes (210°C). Depending on the pipe material and the gauge of
the pipe walls, it may be necessary to adjust this temperature. In this case,
observe the manufacturer’s information on the pipes or mouldings without fail.
Fig.3 contains a graph showing the guideline temperatures for heating elements
according to the gauge of the pipe walls. In principle, the higher temperature
should be used for thinner walls and the lower temperature for thick walls, as
far as possible (DVS 2207, Part 1). In addition, environmental influences
(summer/winter) may make it necessary to adjust the temperature. For this
reason, the temperature of the heating element should be checked, e.g. with
an electric surface thermometer. If necessary, the temperature can be adjusted
by turning the temperature adjusting screw (7). In this case, it should be
remembered that the heating element must not be used until 10 minutes after
the preset temperature has been reached.

Operation

. Description of process

In the butt welding process, the contact faces of the two components are
matched together under pressure on each side of the heating element, heated
to welding temperature at reduced pressure, then joined under pressure after
the heating element has been withdrawn Fig. 4.

Preparations for welding

If the unit is used in the open air, care must be taken to ensure that welding
will not be adversely affected by unfavourable environmental conditions. In bad
weather or strong sunlight, the welding position should be covered, if necessary
with an awning. To prevent the uncontrolled cooling of the welding position by
draughts, the welded pipe ends should be enclosed. Out-of-round pipe ends
must be trued up before welding by e.g. carefully heating with a warm air heater.
Only pipes or pipes and mouldings of the same material and wall thickness
may be welded.

Preparation of pipe ends

Immediately before welding, the ends of the pipes must be suitably prepared,
i.e. cut off square and flat. This is performed with a REMS RAS pipe cutter (see
1.1). If necessary, the welding faces must be cleaned up with a knife or scraper.
The gap between the parallel welding faces must not exceed the width given
in Fig. 5, or the displacement on the outside of the pipes exceed 10% of the
wall thickness.The welding faces must not be touched again after preliminary
processing before welding takes place.

Process stages for butt welding

In the welding process, the joint faces are heated to welding temperature by
the heating element, then welded together under pressure after the heating
element has been withdrawn. Before each welding process, the temperature
of the heating element in the welding area should be checked. If necessary, it
must be adjusted as described in 2.5. Also, before each welding process, the
heating element should be cleaned with non-adherent paper or a non-fraying
cloth and spirit or industrial alcohol. In particular, no remnant of plastic must
be left adhering to the coating on the heating element. Also in the cleaning
process, take care to ensure that the anti-adhesive coating on the heating
element is not damaged by tools. The process stages are shown in Fig. 6.

3.4.1. Adapting Process

In the adapting process, the joint faces are pressed against the heating element
until a bulge forms around each circumference. During this process, a pressure
of e.g. 0,15 N/mm? should be applied for PE (DVS 2207, Part 1).

Depending on the diameter and wall thickness of the pipe, the requisite degree
of pressure must be calculated to ensure a adapting pressure of 0,15 N/mm?
at the joint faces. Pressure F is calculated from the product of pressure p and
pipe face area A (F = p - A), i.e. the greater the pipe face area, the higher the
pressure required. Thus, a pipe of e.g. 110 Nm diameter and PN 3,2 (s = 3,5
mm) gives a pipe face area of 1170 mm? and a requisite adapting pressure of
F =0,15 N/mm?-1170 mm? = 175 N. The table in Fig. 7 indicates the pressure
at which the pipe ends should be pressed together. If pipes of greater diameter
are to be welded, a suitable alternative welder should be used.

The adapting process is concluded when a bulge, which is at least as high as
the figure given in Fig. 8, column 2, has formed around the entire circumference
of the pipe.

3.4.2. Heating

For the heating process, the pressure is reduced to almost zero. The heating
period is given in Fig. 8, column 3. During the heating process, the heat pene-
trates into the joint faces, raising them to the necessary welding temperature.

3.4.3.Changeover

After heating, the joint faces should be removed from the heating element,
which is then retracted without touching the heated faces. These are then
rapidly brought together until just before they touch. The time taken for this
process must not exceed the limit given in Fig. 8, column 4, otherwise the joint
faces will cool to an impermissible extent.
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3.4.4. Joining

The joint faces must be barely moving when brought into contact with each
other. The contact pressure should be steadily increased to 0.15 N/mm? and
must be maintained during the cooling-off period Fig. 8, column 5. The requisite
applied pressure should be taken from the table in Fig.7. After the joint has
been completed, a uniform, double bulge must have formed around the entire
circumference. The shape of the bulge gives an initial indication as to the
uniformity of the weld. Dimension K of the bulge Fig. 9 must always be greater
than 0, i.e. the bulge must project beyond the circumference of the pipe all
round. Allow the welded seam to cool naturally. Do not accelerate the cooling
process with water, cold air or similar. For stress loading capacities, see the
manufacturer‘s information on pipes and mouldings.

4. Maintenance

Before undertaking any maintenance or repairs, disconnect the unit from the
mains. Operations of this nature must not be carried out other than by qualified,
trained personnel.

4.1. Maintenance
REMS SSG units are entirely maintenance-free.

4.2. Inspection/repairs
The anti-adhesive coating on the heating element must be cleaned with non-ad-
herent paper or a non-fraying cloth and spirit or industrial alcohol before each
welding process. Any remnants of plastic adhering to the heating element must
be cleaned off in the same way. In this process, take care to ensure that the
anti-adhesive coating on the heating element is not damaged by tools.

Action in Case of Trouble

5.1. Trouble
Butt welding unit does not heat

Cause

o Butt welding unit is not plugged in
o Mains lead is defective

o Mains socket is defective

o Unit is defective

5.2. Trouble
Plastic remnants stick onto the heating element

Cause
¢ Heating element is dirty (see 4.2.)
o Anti-adhesive coating is damaged

6. Disposal

REMS SSG may not be thrown into the domestic waste at the end of use but
must be disposed of properly by law.

7. Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user but shall be a maximum of 24 months after delivery to the Dealer. The
date of delivery shall be documented by the submission of the original purchase
documents, which must include the date of purchase and the designation of
the product. All functional defects occurring within the warranty period, which
clearly the consequence of defects in production or materials, will be remedied
free of charge. The remedy of defects shall not extend or renew the guarantee
period for the product. Damage attributable to natural wear and tear, incorrect
treatment or misuse, failure to observe the operational instructions, unsuitable
operating materials, excessive demand, use for unauthorized purposes, inter-
ventions by the Customer or a third party or other reasons, for which REMS is
not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference in an unassembled condition. Replaced products and parts
shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

The legal rights of users, in particular the right to claim damages from the
Dealer, shall not be affected. This manufacturer’s warranty shall apply only to
new products purchased in the European Union, in Norway or Switzerland.

P.S. Various figures and statements in this operation manual are taken from the
DVS directions 2207 and 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik e.V.
Diisseldorf).

8. Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Traduction de la notice d’utilisation originale

Fig. 1 (4) Pression lors du chauffage

(1) Pied support (5) Temps de chauffage

(2) Support d'établi (6) Temps d‘escamotage

(3) Poignée (7) Pression de soudage

(4) Elément chauffant (8) Temps de soudage

(5) Voyant rouge du contrdle réseau  (9) Temps de refroidissement

(6) prantvert du contréle température (10) Temps d‘assemblage

(7) Vis de réglage de la température (11) Temps

Fig. 3 ;

(1) Tlterr.\pératu’l'tel de I'élément chauffant ::1'9' T’ression enN

(2) Limite supérieure

(3) Limite inférieure Fig. 8

Fig. 4 (1) Epa|_ssegr de paroi en mm

. . (2) Egalisation sous p=0,15 N/mm?

(1) Préparation .

(2) Tube hauteur du bourrelet av.arjt début

(3) Elément chauf du chauffage (valeur mini) mm

(4) Tube (3) Chauffage

(5) Chauffage Iemps Fie _chauffage _

(6) Assemblage fermini =10 x épaisseur de paroi
(chauffage < 0,02 N/mm2)

Fig. 5 (4) Durée max. entre fin du chauffage

(1) Diamétre extérieure du tube mm 5 gt dibu'f du soudage

2) Jeumm oudage

@ (6) Durée jusqu‘a application

Fig. 6 compléte de la pression

(1) Pression (7) Refroidissement sous pression de

(2) Pression d‘égalisation soudage p=0,15 N/mm? + 0,01 min

(3) Temps d‘égalisation (valeur mini)

Remarques générales pour la sécurité

ATTENTION! Toutes les directives doivent étre lues. Le non-respect des directives
enumérées ci-aprés peuvent entrainer une décharge électrique, des brllures, et/
ou des graves blessures. Le terme utilisé ci-apres ,appareil électrique” se réfere
aux outils électriques sur secteur (avec cable de réseau), aux outils électriques sur
accu (sans cable de réseau), aux machines et aux outils électriques. Nutiliser
I'appareil que pour accomplir les taches pour lesquelles il a été spécialement congu
et conformément aux prescriptions relatives a la sécurité du travail et a la prévention
des accidents.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES DIRECTIVES.

A) Poste de travail

a) Maintenir le poste de travail propre et rangé. Le désordre et un poste de travail
non éclairé peut étre source d‘accident.

b) Ne pas travailler avec I‘appareil électrique dans un milieu ou il existe un
risque d‘explosion, notamment en présence de liquides, de gaz ou de
poussiéres inflammables. Les appareils électriques produisent des étincelles,
qui peuvent mettre le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et des tierces personnes a I‘écart pendant I‘utilisation de
I‘appareil électrique. I y a un risque de perte de contréle de la machine en cas
de distraction.

B) Sécurité électrique

a) La fiche male de I‘appareil électrique doit étre appropriée a la prise de
courant. La fiche male ne doit en aucun cas étre modifée. Ne pas utiliser
d‘adaptateur de fiche male avec un appareil électrique avec mise a la terre.
Des fiches méles non modifiées et des prises de courant appropriées réduisent
le risque d'une décharge électrique. Si I'appareil est doté d‘un conducteur de
protection, ne brancher la fiche méle que sur une prise de courant avec mise a
la terre. Sur chantier, en plein air ou sur un autre mode d‘installation, n‘utiliser
I'appareil électrique qu‘avec un dispositif de protection a courant de défaut de
30 mA (déclencheur par courant de défaut) sur réseau.

b) Eviter le contact avec des surfaces avec mise a la terre, comme les tubes,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé de décharge
électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir I‘appareil électrique a I‘écart de la pluie ou de milieux humides. La
pénétration d'eau dans un appareil électrique augmente le risque de décharge
électrique.

d) Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n‘a pas été prévu, notam-
ment pour porter I‘appareil, I'accrocher ou pour débrancher I‘appareil en
tirant sur la fiche male. Tenir le cable éloigné de la chaleur, de I‘huile, des
angles vifs et des piéces de I‘appareil en mouvement. Des cébles endom-
magés ou emmélés augmentent le risque d‘une décharge électrique.

e) Sivous travaillez avec I‘appareil électrique a I‘extérieur, n‘utiliser que des
rallonges autorisées pour les travaux a I‘extérieur. L ‘tilisation d‘une rallonge
appropriée pour l'extérieur réduit le risque d‘une décharge électrique.

C) Sécurité des personnes

a) Etre attentif, veiller a ce que I‘on fait et se mettre au travail avec bon sens
si I‘on utilise un appareil électrique. Ne pas utiliser I‘appareil électrique en
étant fatigué ou en étant sous I‘influence de drogues, d‘alcools ou de
médicaments. Un moment d'inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut
entrainer de sérieuses blessures.
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b) Porter des équipements de protection personnels et toujours des lunettes
de protection. Le port d'équipements de protection personnels, comme un
masque respiratoire, des chaussures de sécurité anti-dérapantes, un casque de
protection ou une protection acoustique selon le type de I'utilisation de I'appareil
électrique, réduit le risque de blessures.

c) Eviter toute utilisation involontaire ou incontrélée. Veiller a ce que Il'interrup-
teur soit en position ,0“ avant I'enfichage sur la prise de courant. Porter un
appareil électrique avec le doigt sur l'interrupteur ou brancher un appareil allumé
au secteur peut entrainer des accidents. Ne jamais ponter un interrupteur.

d) Retirer les outils de réglage ou tournevis, avant la mise en service de

I‘appareil électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piéce de I'appa-

reil en mouvement peut entrainer des blessures. Ne jamais porter de main dans

des piéces en mouvement (tournantes).

Ne pas se sur-estimer. Veiller a une position siire et garder I‘équilibre a

tout moment. De ce fait, I'appareil peut étre mieux contrélé dans des situations

inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples, ni
de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des piéces en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs pourraient
étre happés par des piéces en mouvement.

g) Si des dispositifs d‘aspiration et de réception de poussiére peuvent étre
montés, veiller a ce qu‘ils soient branchés et utilisés correctement. L ‘utili-
sation de ces dispositions réduit les dangers liés a la poussiére.

h) Ne céder I‘appareil électrique qu‘a du personnel spécialement formé. Utili-
sation interdite aux jeunes gens de moins de 16 ans, sauf en cas de formation
professionnelle et sous surveillance d‘une personne qualifiée.
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D) Manipulation et utilisation méticuleuse d‘appareils électriques

a) Ne pas surcharger I‘appareil électrique. Utiliser I'appareil électrique approprié
a votre travail. Avec les appareils électriques adéquats, le travail est meilleur et
plus sir dans la marge de puissance indiquée.

b) Ne pas utiliser d‘appareils électriques dont I‘interrupteur est défectueux .
Un appareil électrique qui ne s‘allume ou ne s'éteint plus est dangereux et doit
étre réparé.

c) Retirer la fiche male de la prise de courant avant d‘effectuer des réglages
sur l‘appareil, de changer des piéces ou de ranger I‘appareil. Cette mesure
de sécurité empéche une mise en marche involontaire de I'appareil.

d) Tenir des appareils électriques inutilisés hors de portée des enfants. Ne

pas céder I‘appareil électrique a des personnes dont son utilisation ne leur

est pas familiére ou qui n‘ont pas lu ces directives. Les appareils électriques
sont dangereux s'ils sont utilisés par des personnes non expérimentés.

Prendre scrupuleusement soin de I‘appareil électrique. Controler si les

piéces de I‘appareil en mouvement fonctionnement impeccablement et si

elles ne coincent pas, si des piéces sont cassées ou endommagées, si le
fonctionnement de I‘appareil électrique est préjudiciable. Avant I‘utilisation
de I‘appareil électrique, faire réparer les piéces endommagées par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée sous contrat avec

REMS. De nombreux accidents sont dis a la mauvaise maintenance des outils

électriques.

f) Tenir les outils de coupe aiguisés et propres. Des outils de coupe avec des
arétes aiguisées scrupuleusement soignés coincent moins et sont plus faciles a
utiliser.

g) Consolider la piéces a usiner. Utiliser des dispositifs de serrage ou un étau
pour immobiliser la piece a usinier. Ainsi, elle est mieux retenue qu‘a la main et
en plus les deux mains sont libres pour le maniement de I'appareil.

h) Utiliser les appareils électriques, les accessoires, les outils etc. conformé-
ment a ces directives et comme cela est prescrit pour ce type spécifique
d‘appareil. Tenir compte des conditions de travail et de la tache a réaliser.
Utiliser les appareils électriques pour accomplir des taches différentes de celles
pour lesquelles ils ont été congus, peut entrainer des situations dangereuses.
Pour des raisons de sécurité, toute modification injustifiée sur I'appareil électrique
est formellement interdite.
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E) Manipulation et utilisation méticuleuse d‘appareils sur accu

a) S‘assurer que I‘appareil électrique est éteint, avant de brancher I‘accu. Le
branchement d‘un accu sur un appareil électrique en marche peut entrainer des
accidents.

b) Charger les accus uniquement avec les chargeurs recommandés par le
fabricant. Il y a un risque d‘incendie si un chargeur, approprié pour un type précis
d‘accus, est utilisé avec d‘autres accus.

c) Nutiliser que les accus prévus a cet effet avec les appareils électriques.
L'utilisation d‘autres accus peut entrainer des blessures et des risques d‘accident.

d) TenirI‘accu non utilisé éloigné de trombones de bureau, piéces de monnaie,
clés, clous, vis ou autres petits objets métalliques pouvant provoquer un
court-circuit entre les bornes de I‘accu. Un court-circuit entre les bornes de
I'accu peut provoquer des blessures et un risque d‘incendie.

e) En cas de mauvaise utilisation, il peut y avoir des fuites de liquide. Eviter
le contact avec ce liquide. En cas de contact, rincer a I'eau. Si le liquide pénétre
dans les yeux, rincer a I'eau et consulter immédiatement un médecin. Des fuites
de liquide provenant de I'accu peuvent entrainer des irritations de la peau ou
des brilures.

f) Ne pas utiliser le chargeur si les températures du chargeur ou les tempé-
ratures ambiantes sont inférieures a £ 5°C/40°F ou 2 40°C/105°F.

g) Ne pas jeter les accus défectueux dans les ordures ménageéres, mais les
remettre a une station S.A.V. agrée, sous contrat avec REMS ou a une
société reconnue pour le traitement des déchets.

F) Service aprés vente

a) Faire réparer son appareil uniquement par des professionnels qualifés en
utilisant des piéces d‘origines. Cela garantit le maintien de la sécurité de
I'appareil.

b) Suivre les prescriptions de maintenance et les recommandations pour le
changement des outils.

c) Contréler régulierement le cable de raccordement de I‘appareil électrique
et le faire remplacer s‘il est endommagé par un professionnel qualifié ou
par une station S.A.V. agrée, sous contrat avec REMS. Contréler régulierement
les rallonges et les remplacer si elles sont endommagées.

Mesures spéciales de sécurité

o |'appareil atteint des températures de 300°C. Il faut donc, dés la mise sous
tension de I'appareil, éviter de toucher soit I'‘élément chauffant, soit les piéces
métalliques situées entre cet élément et la poignée en matiére plastique. Les
mémes précautions sont a prendre apres le soudage, en ce qui concerne le
cordon de soudure et ses contours. Apres la déconnexion, il faut un certain temps
de refroidissement de I'appareil. Surtout ne pas accélérer le refroidissement en
plongeant I'appareil dans un liquide. Un tel acte endommagerait |‘appareil.

o Eviter, en déposant I'appareil chaud, que I'élément chauffant entre en contact
avec du matériel inflammable.

o Déposer I'appareil sur son support ou sur une plaque réfractaire.

1. Caractéristiques techniques

1.1. Références SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280
Appareil a souder bout a
bout par élément chauffant

EE (température réglable,

réglage électronique) 250020 250120 250220 250320
Pied support 250040 250040 250040 250340
Support d'établi 250041 250041 250041 250341
Coffret métallique 250042 250142 250242 250342
Housses de protection 250143 250143 250243 250343
Coupe tube REMS RAS P10-40 290050
Coupe tube REMS RAS P10-63 290000
Coupe tube REMS RAS P50-110 290100
Coupe tube REMS RAS P110-160 290200

1.2. Domaine d‘application
@ tube £110mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm
élément chauffant 45° droit doit droit
On peut souder toutes les matieres thermoplastique qui sont soudable avec
des températures de soudage de 180-290° C.

1.3. Caractéristiques électriques
Tension nominale

(tension réseau) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Puissance nominale
(tension absorbée) 500 W 700W  1200W 1300 W

Fréquence nominale 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Tension nominale

(tension réseau) 110 V~
Puissance nominale

(tension absorbée) 1200 W
Fréquence nominale 50-60 Hz

Classe de protection tous les appareils classe 1 (conducteur de

prot.)
1.4. Dimensions

L 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

| 140mm  145mm 200 mm 300 mm

H 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Poids

Appareil 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5kg

Pied support 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Niveau sonore

Valeur émissive

au poste de travail 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)
1.7. Vibrations

Valeur effective pondérée

de l'accélération 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

Mise en service

2.1. Caractéristiques techniques
L‘appareil a souder bout a bout par élément chauffant doit étre raccordé au
secteur avec une prise terre. Respecter la tension nominale. Avant de brancher
I'appareil, vérifier si la tension indiquée sur la plaque signalétique correspond
a la tension du secteur.

2.2. Dépose de I‘appareil a souder bout a bout par élément chauffant
L'appareil est livré avec le pied support (1) voir fig. 1. Le pied sert de support
pendant le sondage et aussi de dispositif de réception au repos. En plus, est
livré un support d*établi (2) fig.2 sur lequel I'appareil peut étre fixé horizontale-
ment et verticalement. Attention! Ne toucher I'appareil chaud que par la poignée
(2). Ne jamais toucher I'élément chauffant (3) ou les piéces métalliques entre
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23.

24,

2.5,

3.

3.1.

3.2,

3.3.

3.4,

poignée et élément chauffant. Risques de brdlures. Pour la protection de
I'élément chauffant pendant le transport, il existe une housse de protection en
matiére plastique. Pour éviter la détérioration de I'appareil et de la housse,
cette derniére doit &tre enlever avant le chauffage et étre remis pour le transport
qu‘apres refroidissement de I'élément chauffant.

Réglage électronique de la température

Non seulement la DIN 15960, mais aussi la DVS 2208 partie 1, prescrivent
que la régulation de la température de I'‘élément chauffant doit étre précise.
Afin d'assurer la constance de la température demandée, les appareils sont
équipés d‘un réglage par thermostat. La DVS 2208 partie 1, prescrit que la
différence de température relative au comportement du réglage doit étre de
3°C maximum. Pour obtenir un réglage précis de la température, il faut utiliser
un élément chauffant a réglage électronique. Les appareils a souder les raccords
par élément chauffant a préréglage de la température, c'est-a-dire a réglage
mécanique, ne doivent donc pas, selon DVS 2207, étre utilisés pour le soudage.

La température est réglable sur tous les appareils & souder bout a bout par
élément chauffant de marque REMS. lIs sont livrés a réglage électronique de
la température. Le repérage des appareils a souder bout a bout par élément
chauffant sur la plaque signalétique est suivante:

par.ex. REMS SSG 180 EE: température réglable, thermostat électronique qui
régle la température reglée avec une tolérance de 1°C, cela veut dire que la
température reglée a 210°C (température de soudage PE) est chancelante
entre 209°C et 211°C.

Préchauffage de I‘appareil

L'appareil commence a chauffer dés sa mise sous tension. Le voyant rouge
(5) du controle réseau et le voyant vert (6) au contréle température s‘allument.
Le temps de chauffe de I‘appareil est d‘environ 10 minutes. Le thermostat
équipant I‘appareil coupe I‘alimentation électrique des que la température de
consigne est atteinte. Le voyant rouge du contrdle réseau reste allumé. Le
voyant vert du contréle température se met a clignoter et indique ainsi la coupure
ou I'amenée du courant. Aprés 10 minutes d‘attente supplémentaire (DVS 2207
partie 1), le procédé de soudage peut commencer.

Choix de la température de soudage

La température de |‘appareil a souder bout a bout par élément chauffant est
préréglée a la température moyenne de soudage (210°C) pour les tubes PE-HD.
Une correction de cette température peut s‘avérer nécessaire selon la nature
du matériau des tubes. A cet effet, il est impératif de respecter les prescriptions
du fabricant des tubes et éléments de tuyauteries. La figure 3 montre une
course des valeurs indicatives relatives aux températures des outils chauffants
en fonction de I'épaisseur des tubes. Dans la pratique, on s‘efforce d‘atteindre
la limite supérieure dans le cas de tubes a paroi épaisse. Par ailleurs, des
incidences ambiantes (été/hiver) peuvent nécessiter des corrections de tempé-
rature. C'est pour cette raison que la température de I'élément chauffant devrait,
par exemple, étre contrélée avec un appareil électrique de mesure de la
température. Le cas échéant, la température peut étre corrigée avec la vis de
réglage de la température (7). En cas de déréglage de la température, il faut
tenir compte que I'élément ne doit étre mis en service que 10 min. apres que
la température de consigne soit atteinte.

Fonctionnement

Description du procédé de soudage

Dans les soudures bout a bout, les surfaces de contact des éléments a souder
sont ajustées sous pression sur I'élément chauffant (égalisation). Ensuite, elles
sont chauffées a la température de soudage sous une pression réduite (chauf-
fage), pour, une fois I'‘élément chauffant retiré, étre assemblées sous pression
(soudage) fig. 4.

Préparatifs pour le soudage

En cas de travaux a I'extérieur, il faut s‘assurer que le soudage ne soit influencer
par de mauvaises conditions atmosphériques. Il est donc indispensable de
protéger la zone de soudure contre ces dernieres ainsi que contre les rayons
solaires. Le cas échéant, il faut prévoir le montage d‘'une tente. Afin d'éviter un
refroidissement incontrélé par courant d‘air a l'intérieur du tube, il faut obturer
les ouvertures situées a I'opposé du joint a souder. Les extrémités ovalisées
sont a redresser avant le soudage, par exemple par un léger réchauffage a
I'aide d‘un appareil a air chaud. Ne souder que des tubes ou autres éléments
de tujauteries de méme nature et de méme épaisseur de paroi.

Usinage des extrémités des tubes

Les extrémités des tubes a souder sont a usiner juste avant le soudage. La
coupe des tubes effectuée avec un coupe-tube REMS RAS (voir 1.1) doit étre
perpendiculaire et plane. Le cas échéant, nettoyer les surfaces a souder avec
un couteau ou un grattoir. La planéité et la parallélité des faces a souder ne
doit dépasser le jeu indiqué dans la fig. 5. Le dénivellement ne doit excéder
10% de I'épaisseur de paroi. Les surfaces ainsi préparées doivent rester propres
et ne doivent plus étre touchées.

Préparatifs pour le soudage

Le soudage bout a bout par élément chauffant consiste a chauffer les surfaces
de contact par I'‘élément chauffant a la température de soudage sous une
pression réduite, pour, une fois I'élément chauffant retiré, étre assemblées
sous pression. Avant le début du soudage, vérifier la température de soudage
sur I'‘élément chauffant. Le cas échéant, corriger la température de soudage
(voir 2.5). D*autre part, il faut avant chaque soudure, nettoyer I‘élément chauf-
fant avec un papier ou chiffon propre non peluchant imprégné d‘alcool a briler.
Le revétement ne doit pas étre détérioré et doit &tre exempt de toute souillures.
Lors du nettoyage de I'élément chauffant, il faut donc veiller a ne pas détériorer
le revétement anti-adhésif. Les préparatifs pour le soudage sont représentés
dans la fig. 6.

3.4.1. Egalisation

Les surfaces a souder sont appliquées sur I'‘élément jusqu’a ce qu‘un bourrelet
se forme sur le pourtour des extrémités des tubes a souder. La pression
nécessaire a I'égalisation est, par exemple, de 0,15 N/mm? pour les PE (voir
DVS 2207 partie 1).

Selon les différences de @ des tubes ainsi que les différences d‘épaisseur de
paroi dépendant du palier de la pression nécessaire, il faut calculer la force
adéquate pour obtenir cette pression d‘égalisation de 0,15 N/mm? sur les
surfaces a souder. La force F est calculée a partir du produit de la pression
d‘égalisation p et de la surface du tube A (F = p - A), c'est-a-dire, que les
surfaces a souder sont a appliquer I'une contre l‘autre avec d‘autant plus de
force que la surface est grande. C'est ainsi que I'on obtient, par exemple, pour
un tube @ 110 mm, PN 3,2 (S=3,5 mm) une surface de 1170 mm? et, de ce
fait, une force nécessaire de F=0,15 N/mm? - 1170 mm?=175 N. Le tableau de
la fig. 7 indique la force de pression nécessaire pour l‘assemblage des deux
extrémités. Pour les tubes a grands diamétres, il faut utiliser un dispositif de
soudage approprié. La phase d‘égalisation se termine lorsque les hauteurs des
bourrelets sur tout le pourtour du tube ont atteints les valeurs indiquées dans
fig. 8, colonne 2.

3.4.2. Chauffage

Pour le chauffage, réduire la pression proche de zéro. Le temps de chauffage
est indiqué fig. 8, colonne 3. La température pénétre dans les surfaces a souder
jusqu’a obtention de la température de soudure.

3.4.3. Préparation

Aprés le chauffage, les surfaces a assembler sont a séparer de I'élément
chauffant. Retirer ce dernier en le pivotant sans toucher les surfaces a assem-
bler. Ces surfaces sont ensuite a assembler rapidement. Afin d‘éviter un
refroidissement inadmissible des surfaces a assembler, le temps de prépara-
tion ne doit pas dépasser les temps indiqués dans fig. 8, colonne 4.

3.4.4. Assemblage

4,

Les surfaces a souder sont appliquées I'une contre I'autre a une vitesse proche
du zéro. Augmenter progressivement la pression d‘égalisation jusqu’a 0,15 N/
mm? et la maintenir durant le temps de refroidissement fig. 8, col. 5. Pour les
tubes a grands diameétres, il faut utiliser un dispositif de soudage approprié.
Aprés assemblage, un bourrelet double et uniforme doit exister sur toute la
circonférence du tube. La conformation du bourrelet livre un premier apergu
sur l'uniformité de la soudure. La cote K du bourrelet fig. 9 doit étre partout
supérieur a 0, c'est-a-dire qu'il doit dépasser tout autour du tube. Laisser refroidir
I'assemblage sans intervenir. Un refroidissement brutal de la zone de soudure
par I'utilisation de réfrigérants est proscrit. Pour les contraintes, voir les indi-
cations de fabricant de tubes et éléments de tuyauterie.

Maintenance

Débrancher la machine avant toute intervention de maintenance et de réparation.
Ces travaux ne doivent étre effectués que par des professionnels ou des personnes
compétentes.
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Entretien
Les appareils REMS SSG sont exempts de tout entretien.

Inspection/Maintenance

Avant chaque soudage, nettoyer le revétement anti-adhésif de I‘élément
chauffant avec un papier ou chiffon propre non peluchant imprégné d‘alcool a
brller (par ex.). Eviter de détériorer le revétement avec un objet quelconque.

Marche a suivre en cas d’incident

. Incident

L'appareil ne chauffe pas.

Cause

o L‘appareil n'est pas branché

o Cordon d‘alimentation défectueux
o Prise de courant défectueuse

o Appareil défectueux

Incident
Résidus de matiéres thermoplastiques collés sur I'élément chauffant.

Cause
o Encrassement de I'élément chauffant
o Revétement anti-adhésif détérioré

Elimination en fin de vie

Ne pas jeter REMS SSG dans les ordures ménageres lorsqu’elle est hors
d'usage. Elle doit étre éliminée conformément aux dispositions légales.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de prise en charge
du nouveau produit par le premier utilisateur, au plus 24 mois a compter de la
date de livraison chez le revendeur. La date de la délivrance est a justifier par
I'envoi des documents d’achat originaux, qui doivent contenir les renseignements
sur la date d’achat et la désignation du produit. Tous les défauts de fonction-
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nement qui se présentent pendant le délai de garantie et qui sont dus a des
vices de fabrication ou de matériel, seront remis en état gratuitement. Le délai
de garantie pour le produit n’est ni prolongé ni renouvelé par la remise en état.
Sont exclus de la garantie tous les dommages consécutifs a I'usure naturelle,
a 'emploi et traitement non appropriés, au non respect des instructions d’em-
ploi, a des moyens d’exploitation non-adéquats, a un emploi forcé, a une
utilisation inadéquate, a des interventions par I'utilisateur ou des personnes
non compétentes ou d’autres causes n'incombant pas a la responsabilité de
REMS.

Les prestations sous garantie ne doivent étre effectuées que par des ateliers
de service aprés-vente REMS autorisés. Les appels en garantie ne seront
reconnus que si le produit est renvoyé a I'atelier REMS en état non démonté
et sans interventions préalables. Les produits et les pieces remplacés rede-
viennent la propriété de REMS.

Les frais d’envoi et de retour seront & la charge de l'utilisateur.

Les droits juridiques de I'utilisateur, en particulier pour ses réclamations vis a
vis du revendeur, restent inchangés. Cette garantie du fabricant n’est valable
que pour les nouveaux produits, achetés au sein de I'Union Européenne, en
Norvége ou en Suisse.

P.S. Diverses figures et déclarations représentées dans cette instruction de service
ont été issues des directives de la DVS 2207 et 2208. (DVS: Deutscher Verband
fur Schweiftechnik e.V. Dusseldorf).

8. Listes de piéces
Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.

Traduzione delle istruzioni d’'uso originali

Fig. 1 (3) Tempo di adattamento

(1) Supporto a forcella (4) Pressione di riscaldamento

(2) Supporto per il tanco di lavoro (5) Tempo di riscaldamento

(3) Impugnatura (6) Tempo di scambio

(4) Termoelemento (7) Pressione di collegamento

(5) Spialuminosa di controllo rete (rossa) (8) Tempo d’aumento pressione

(6) Spialuminosa di controllo tempera- (9) Tempo di raffreddamento

tura (verde) (10) Tempo totale di collegamento

(7) Vite per registrazione temperatura  (11) Tempo

Fig. 3 Fig. 7

(1) Temperatura del termoelemento (1) Forza premente in N

(2) Limite massimo

(3) Limite minimo Fig. 8

(4) Spessore parete del tubo (1) Spessore nominale parete mm?fino
a

Fig. 4 (2) Adattamento

(1) Preparazione Altezza del bordo sul termoelemento

(2) Tubo al termine del tempo d’adattamento

(3) Termoelemento (valori minimi) (Adattamento sotto

(4) Tubo pressione 0,15 N/mm?)

(5) Riscaldamento (3) Riscaldamento

(6) Collegamento finito Tempo diriscaldamento2 10 x spes-
sore (Riscaldamento < 0,02 N/mm?)

Fig. 5. (4) Scambio / Tempo max.

(1) Diametro esterno tubo d [mm] (5) Collegamento

(2) Larghezza fessura a [mm] (6) Tempo fino al raggiungimento della
massima pressione

Fig. 6 (7) Tempo di raffreddamento sotto pres-

(1) Pressione N/mm?
(2) Pressione di adattamento

sione di collegamento p = 0,15 N/
mm? £ 0,01 min. (valori min.)

Avvertimenti generali

ATTENZIONE! Le seguenti istruzioni sono da leggere molto attentamente. Errori
nel rispettare le seguenti istruzioni possono causare scossa elettrica, incendi e/o
ferite gravi. Il termine ,apparecchio” usato di seguito si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con cavo elettrico), ad utensili elettrici alimentati da batterie
(senza cavo elettrico), a macchine ed apparecchi elettrici. Utilizzare I'apparecchio
unicamente per l'uso cui & destinato ed in piena osservanza delle norme generali
di sicurezza ed antinfortunistiche.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

A) Posto di lavoro

a) Tenere in ordine e pulito il posto di lavoro. Disordine e un posto di lavoro
poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I‘apparecchio in ambienti con pericolo di esplosioni, dove
si trovano liquidi infiammabili, gas o polvere. Gli apparecchi generano scin-
tille che possono far prendere fuoco a polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I‘utilizzo dell‘apparecchio.
In caso di distrazioni si pud perdere il controllo dell‘apparecchio.

B) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell‘apparecchio deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utiliz-
zare adattatori con apparecchi elettrici con messa a terra. Spine non modi-
ficate e prese adeguate diminuiscono il rischio di scariche elettriche. Se I'appa-
recchio é provvisto di messa a terra, puo essere collegato solamente a prese
con contatto di messa a terra. Nei cantieri, in luoghi umidi, all‘aria aperta o in
luoghi di montaggio simili, collegare I'apparecchio alla rete solo tramite un inter-
ruttore di sicurezza (Interruttore Fl) per correnti di guasto a 30 mA.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di una scarica elettrica aumenta se I'utenet si trova su un
pavimento conduttore di corrente.

c) Tenere I‘apparecchio riparato dalla pioggia e da ambienti bagnati. L ‘infiltra-
zione di acqua in un apparecchio elettrico aumenta il rischio di una scarica
elettrica.

d) Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, per trasportare
I‘apparecchio, per appenderlo o per estrarre la spina dalla presa. Tenere il
cavo lontano dal calore, olio, spigoli taglienti o oggetti in movimento. Cavi
danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio di una scarica elettrica.

e) Se silavora con I‘apparecchio all‘aperto, usare esclusivamente prolunghe
autorizzate anche per I‘impiego all‘aperto. L ‘utilizzo di una prolunga autorizzata
alliimpiego all'aperto riduce il rischio di una scarica elettrica.

C) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I‘apparecchio prestando attenzione e con consapevolezza.
Non utilizzare I‘apparecchio quando si & stanchi o sotto I‘effetto di droghe,
alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione durante I'impiego di un
apparecchio puo causare ferite gravi.

b) Indossare equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali di
protezione. L ‘equipaggiamento di protezione personale, come maschera para-
polvere, scarpe non sdrucciolevoli, casco di protezione ed una protezione acustica
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per proteggere dal rumore, a seconda del tipo e dellimpiego dell‘apparecchio,
diminuiscono il rischio di incidenti.

c) Evitare un avviamento accidentale. Assicurarsi che l‘interruttore si trovi in
posizione ,,AUS*, prima di inserire la spina nella presa. Se durante il trasporto
dell'apparecchio si preme accidentalmente [l'interruttore o si collega I'apparecchio
acceso alla rete elettrica si possono causare incidenti. Non ponticellare mai
l'interruttore a pressione.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di avviare I‘apparecchio.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte dell'apparecchio in movimento
puo causare ferimenti. Non toccare mai pezzi in movimento (in circolazione).

e) Non sopravvalutarsi. Assicurarsi di essere in una posizione stabile e
mantenere sempre l‘equilibrio. In questo modo e possibile tenere meglio sotto
controllo I'apparecchio in situazioni inaspettate.

f) Vestirsi in modo adeguato. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere
lontano capelli, abiti e guanti da parti in movimento. Abiti larghi, gioielli o
capelli lunghi potrebbero essere afferrati da parti in movimento.

g) In caso sia possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere,
assicurarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L utilizzo di questi
dispositivi riduce pericoli causati dalla polvere.

h) Lasciare I‘apparecchio solo a persone addestrate. / giovani possono essere
adibiti alla manovra dell'apparecchio, solo se di eta superiore a 16 anni ed
unicamente se € necessario per la loro formazione professionale e sempre sotto
la sorveglianza di un esperto.

D) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi elettrici

a) Non sovraccaricare I‘apparecchio. Utilizzare I'apparecchio previsto per il tipo
di lavoro. Con I'apparecchio adeguato si lavora meglio e in modo pit sicuro nel
campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare apparecchi con l‘interruttore difettoso. Un apparecchio, che
non si spegne o non si accende pitl é pericoloso e deve essere riparato.

c) Staccare la spina dalla presa prima di regolare I‘apparecchio, cambiare
accessori o mettere via I‘apparecchio. Questa misura di sicurezza evita un
avviamento accidentale dell’apparecchio.

d) Conservare I‘apparecchio non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non fare utilizzare I‘apparecchio a persone che non sono pratiche o che
non hanno letto questi avvertimenti. Gli apparecchi elettrici possono essere
pericolosi se utilizzati da persone che non hanno esperienza.

e) Curare attentamento I‘apparecchio. Controllare il funzionamento delle parti
mobili, che non siano bloccate e che non siano cosi danneggiati da impe-
dire un corretto funzionamento dell‘apparecchio. Fare riparare pezzi
danneggiati prima dell‘utilizzo dell‘apparecchio da personale qualificato o
da un‘officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla REMS. La
manutenzione non corretta degli utensili € una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Utensili da taglio tenuti con
cura e con spigoli affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare dispositivi di bloccaggio o una morsa
per fissare il pezzo in lavorazione. In questo modo questo e assicurato meglio
che con la mano e si hanno inoltre entrambe le mani libere per maneggiare
I'apparecchio.

h) Utilizzare gli apparecchi, accessori, utensili d‘impiego etc. secondo questi
avvertimanti e cosi come previsto per il tipo particolare di apparecchio.
Rispettare le condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da eseguire. L utilizzo
dell'apparecchio per scopi diversi da quello previsto puo causare situazioni
pericolose. Per ragioni di sicurezza ¢ vietato apportare modifiche di propria
iniziativa all’apparecchio.

E) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi a batteria

a) Assicurarsi che I‘apparecchio sia spento prima di inserire I‘accumulatore.
L'inserimento di un accumulatore in un apparecchio acceso puo causare incidenti.

b) Ricaricare I‘'accumulatore solamente con caricabatteria consigliati dal
produttore. Per un caricabatteria adatto a certi tipi di accumulatori si puo presen-
tare il pericolo di incendio se usato con accumulatori diversi da quelli previsti.

c) Utilizzare solamente gli accumulatori previsti per I‘apparecchio. L utilizzo
di altri accumulatori puo causare ferimenti e pericolo di incendi.

d) Tenere I‘accumulatore non in uso lontano da graffette, monete, chiavi,
chiodi, viti o altri oggetti in metallo che potrebbero causare una congiun-
zione di contatti. Un corto circuito degli accumulatori pud provocare incendi.

e) In caso di un utilizzo inadeguato puo uscire un liquido dall‘accumulatore.
Evitare il contatto con tale liquido. In caso di contatto accidentale sciaquare molto
bene con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consultare un medico. Il liquido
dell'accumulatore puo causare irritazioni o bruciatura della pelle.

f) Selatemperatura dell‘accumulatore/caricabatteria o la temperatura dell‘am-
biente & £ 5°C/40°F o 2 40°C/105°F non utilizzare ne‘ I'accumulatore ne* il
caricabatteria.

g) Non gettare via gli accumulatori difettosi insieme ai rifiuti normali, ma
consegnarli a un‘officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla
REMS o ad una impresa di smaltimento rifiuti riconosciuta.

F) Service

a) Fare riparare I‘apparecchio solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si potra garantire, che la
sicurezza dell'apparecchio venga mantenuta.

b) Seguire le prescrizioni di manutenzione e le indicazioni per la sostituzione
degli utensili.

c) Controllare regolarmente il cavo d‘alimentazione dell‘apparecchio e farlo
sostituire in caso di danneggiamento da personale specializzato o da
un‘officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla REMS. Control-
lare regolarmente i cavi di prolungamento e sostituirli qualora risultassero
danneggiati.

Avvertimenti particolari

o |l termoelemento raggiunge temperature di lavoro di 300°C. Non toccare quindi
né il termoelemento né le parti di lamiera tra il termoelemento e I'impugnatura di
plastica quando la spina della termopiastra € inserita. Non toccare neppure il
cordolo della saldatura e le zone limitrofe del tubo di plastica né durante né dopo
I'operazione di saldatura! Non accelerare il processo di raffreddamento mediante
I'immersione in liquidi. L’apparecchio viene altrimenti danneggiato.

o Quando si appoggia |‘apparecchio caldo, fare attenzione che il termoelemento
non venga a contatto con materiale infiammabile.

o Appoggiare I‘apparecchio solo sui supporti predisposti (supporto a forcella,
supporto per banco di lavoro) o su una superficie non infiammabile.

1. Dati tecnici

1.1. Codici articolo
Termopiastra per saldatura
di testa EE (temperatura
registrabile, regolazione

SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280

elettronica) 250020 250120 250220 250320
Supporto a forcella 250040 250040 250040 250340
Supporto per banco
di lavoro 250041 250041 250041 250341
Cassetta metallica 250042 250142 250242 250342
Copripiastra di protezione 250143 250143 250243 250343
Tagliatubi REMS RAS P 1040 290050
Tagliatubi REMS RAS P 10-63 290000
Tagliatubi REMS RAS P 50-110 290100
Tagliatubi REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Capacita
Diametro tubo £110 mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm
Termoelemento 45° diritto diritto diritto

Possono essere saldati tutti i tipi di plastica saldabile con temperature di
saldatura da 180 a 290° C.

1.3. Dati elettrici
Tensione nominale (tensione

d’alimentazione) 230 V~ 230V~ 230V~ 230V~
Potenza nominale
assorbita 500 W 700W  1200W 1300 W

Frequenza nominale 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Tensione nominale (tensione

d’alimentazione) 110 V~
Potenza nominale

assorbita 1200 W
Frequenza nominale 50-60 Hz

Classe d'isolamento per tutti gli apparecchi classe d'isolamento 1

(Conduttore di protezione)

1.4. Dimensioni

L 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

| 140 mm 145 mm 200 mm 300 mm

h 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Pesi

Apparecchio 1,6 kg 1,7kg 2,5kg 5,5 kg

Supporto a forcella 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Informazioni sulla rumorosita

Valore d’emissione riferito

al posto di lavoro 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
1.7. Vibrazioni

Valore effettivo ponderato

dell'accelerazione 25mis?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

Messa in funzione

2.1. Collegamento elettrico
La termopiastra per saldatura di testa deve essere collegata ad una presa di
corrente con messa a terra. Osservare il voltaggio della rete! Prima di effettuare
il collegamento dell‘apparecchio, controllare che il voltaggio indicato sull'etichetta
corrisponda a quello della rete.

2.2. Appoggio della termopiastra
L'apparecchio viene fornito con supporto a forcella (1), come illustrato nella
Fig. 1. Il supporto a forcella serve come sostegno durante 'operazione di
saldatura e come appoggio. Come accessorio € disponibile un supporto per il
banco di lavoro Fig. 2 (2) sul quale I'apparecchio pud essere fissato in posizione
orizzontale o verticale.

Attenzione! Afferrare I'apparecchio caldo solo per I'impugnatura (3). Non
toccare mai il termoelemento (4) né le parti di lamiera tra I'impugnatura (3) ed
il termoelemento (4)! Pericolo di scottatura! Per proteggere il termoelemento
durante il trasporto, & disponibile un copripiastra di plastica. Il copripriastra
deve essere assolutamente tolto prima di riscaldare il termoelemento, per il
trasporto, deve essere infilato soltanto a raffreddamento avvenuto del termo-
elemento, altrimenti si distrugge il copripiastra e si danneggia i‘apparecchio.
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Regolazione elettronica della temperatura

Sia la norma DIN 15960 che la DVS 2208 parte 1 stabiliscono che la tempe-
ratura del termoelemento deve essere registrabile finemente. Per garantire
anche la costanza di temperatura richiesta sul termoelemento, gli apparecchi
dispongono di un regolatore di temperatura (termostato). La norma DVS 2208
parte 1 stabilisce che la differenza di temperatura, riferita al regolare compor-
tamento, deve essere di max. 3°C. Questa esattezza di regolazione € raggiun-
gibile solo con una regolazione elettronica. Le termopiastre per saldatura di
testa a temperatura fissa o con regolazione meccanica della temperatura non
possono essere percio utilizzate per saldature secondo la norma DVS 2207.

In tutte le termopiastre per saldatura di testa REMS la temperatura € registra-
bile. Vengono fornite con regolazione elettronica della temperatura. Le termo-
piastre portano un’indicazione sulla targhetta delle prestazioni:

es. REMS SSG 180 EE: temperatura registrabile, termostato elettronico, regola
la temperatura registrata con una tolleranza di +1°C, cioé una temperatura
registrata di 210°C (temperatura di saldatura per PE) oscillera tra i 209°C ed i
211°C.

Riscaldamento della termopiastra per saldatura di testa

Quando si inserisce la spina della termopiastra nella presa di corrente, il
termoelemento della termopiastra comincia a riscaldarsi. Le due spie luminose
quella rossa di controllo rete (5) e quella verde di controllo temperatura (6) si
accendono. L‘apparecchio necessita di circa 10 min. per riscaldarsi. Quando
la temperatura voluta e prefissata e raggiunta, il regolatore di temperatura
(termostato), montato nell‘apparecchio, blocca I'affluso di corrente. La spia
rossa di controllo rete resta accesa. La spia verde di controllo temperatura
lampeggia, indicando quindi la continua accensione ed il continuo spegnimento
dell'apporto di corrente. Dopo altri 10 min. d‘attesa (DVS 2207 parte 1) I'ope-
razione di saldatura puo essere iniziata.

Scelta della temperatura di saldatura

La temperatura della termopiastra per saldatura di testa & preregistrata ad una
temperatura media di saldatura (210°C) per tubi PE-HD. A seconda del mate-
riale del tubo e dello spessore parete del tubo, pud essere necessaria una
correzione di questa temperatura di saldatura. A questo riguardo osservare le
informazioni date dai produttori di tubi e raccordi! La Fig.3 mostra a questo
proposito una curva di valori indicativi per le temperature del termoelemento
differenti a seconda dello spessore parete del tubo. Di regola, per gli spessori
parete piu piccoli bisogna cercare di raggiungere la temperatura massima,
mentre per gli spessori pit grandi la temperatura minima. (DVS 2207 parte 1).
Influssi ambientali (estate/inverno) possono inoltre rendere necessaria una
corezione della temperatura. La temperatura del termoelemento dovrebbe
giundi essere controlata con un termometro elettrico a contatto per misurare
la temperatura delle superfici. La temperatura pud eventualmente essere
corretta girando la vite di registrazione temperatura (7). Se si modifica la
temperatura, & da osservare che il termoelemento pud essere utilizzato solo
dopo 10 min. dal raggiungimento della temperatura voluta.

Funzionamento

Principio di lavorazione

Con la termopiastra per saldatura di testa le superfici dei pezzi da collegare
vengono adattate sul termoelemento esercitando pressione, infine riscaldate
a pressione ridotta alla temperatura di saldatura e, dopo aver allontanato la
termopiastra, congiunte esercitando pressione Fig. 4.

Preparazioni per la saldatura

Se si lavora all'aperto, bisogna accertarsi che I'operazione di saldatura non
venga influenzata negativamente da particolari situazioni ambientali. In caso
di maltempo o di forte irradiazione solare, coprire la zona di saldatura e montare
eventualmente una tenda di protezione. Per evitare un raffreddamento incon-
trollato della zona di saldatura provocato da corrente d‘aria, sigillare le estremita
del tubo opposte alla zona di saldatura. Estremita di tubi non perfettamente
rotonde devono essere aggiustate prima della saldatura, per es. riscaldandole
prudentemente o utilizzando un apparecchio ad aria calda. Saldare solo tubi
o tubi e raccordi dello stesso materiale e con lo stesso spessore di parete.

Preparazione delle estremita dei tubi

Subito prima di effettuare la saldatura bisogna preparare le estremita dei tubi
da saldare. Le estremita devono essere tagliate ad angolo retto e a piani
paralleli. Questa lavorazione puo essere effettuata con il tagliatubi REMS RAS
(vedi punto 1.1.). Le superfici piane da saldare devono eventualmente essere
pulite con un coltello o con un raschietto. Il parallelismo planare delle superfici
da saldare non deve superare la larghezza di fessura indicata nella Fig. 5, lo
sfasamento sulla superficie esterna del tubo non deve essere superiore al 10%
dello spessore parete. Le superfici da saldare, una volta preparate, non devono
piu essere toccate prima della saldatura.

Fasi del procedimento di saldatura di testa con termopiastra

Nella saldatura di testa con termopiastra, le superfici da congiungere vengono
riscaldate da un termoelemento fino al raggiungimento della temperatura di
saldatura e, allontanato il termoelemento, saldate esercitando pressione. Prima
di effettuare ogni saldatura, bisogna controllare la temperatura nel campo di
lavoro del termoelemento. Correggere eventualmente La temperatura del
termoelemento come descritto al punto 2.5. Prima di effettuare ogni saldatura,
bisogna anche pulire il termoelemento con una carta non filamentosa o con
uno straccio imbevuto di alcol. E’'importante che non rimangano incollati resti
di plastica sul rivestimento del termoelemento. Quando si pulisce la piastra,
prestare particolare attenzione affinché la superficie antiaderente del termoe-
lemento non venga danneggiata dall’'uso di utensili. Le fasi del procedimento
sono illustrate nella Fig. 6.

3.4.1. Adattamento

Nella fase di adattamento, le superfici da saldare vengono premute sul termo-
elemento fino a che si sia formato un bordo di materiale fuso su tutta la circon-
ferenza delle superfici da saldare. Per es. per il PE bisogna esercitare una
pressione di adattamento di 0,15 N/mm? (DVS 2207 parte 1) durante tutta la
fase di adattamento.

Secondo i differenti diametri dei tubi e i differenti spessori di parete dei tubi,
che dipendono dallo stadio di pressione necessario, deve essere calcolata la
forza premente da applicare alle superfici da collegare per raggiungere questa
pressione di adattamento di 0,15 N/mm?. La forza premente F viene calcolata
dal prodotto della pressione di adattamento ,p“ e della superficie dei tubi ,A”
(F=p - A), cioe le superfici dei tubi devono essere premute con una pressione
sempre maggiore quanto maggiore & la superficie del tubo. Prendendo per
esempio un tubo di @ 110 mm, PN 3,2 (s = 3,5 mm) si ha una superficie del
tubo di 1170 mm? e quindi la forza premente necessaria di F = 0,15 N/mm? -
1170 mm? = 175 N. Dalla tabella Fig. 7 puo essere preso il valore della forza
premente necessaria per collegare le estremita dei tubi. Per tubi con diametri
maggiori deve essere utilizato un saldatore adatto. L'operazione di adattamento
€ terminata quando si & formato, su tutta la circonferenza un bordo di materiale
fuso che abbia raggiunto almeno I'altezza indicata sulla Fig. 8 colonna 2.

3.4.2.Riscaldamento

Per effettuare il riscaldamento, la pressione viene quasi ridotta a zero. Il tempo
di riscaldamento & indicato nella Fig. 8 colonna 3. Durante il riscaldamento il
calore penetra nelle superfici da saldare e le porta alla temperatura di saldatura.

3.4.3. Scambio

Dopo il riscaldamento, le superfici da collegare devono essere staccate dal
termoelemento e la termopiastra deve essere allontanata senza toccare le
superfici da collegare. Queste devono essere subito dopo avvicinate veloce-
mente, quasi fino al contatto. Il tempo di scambio non deve superare i tempi
indicati nella Fig. 8, colonna 4, altrimenti le superfici da collegare si raffreddano
irreparabilmente.

3.4.4. Collegamente

Le superfici da collegare devono venire a contatto ad una velocita vicina allo
zero. La pressione di collegamento deve essere portata, con aumento graduale,
fino a 0,15 N/mm? e deve essere mantenuta durante tutto il periodo di raffred-
damento Fig. 8, colonna 5. | valori della pressione da esercitare possono essere
presi dalla tabella Fig. 7. Per tubi di dimensioni maggiori deve essere utilizzato
un saldatore adatto. Dopo aver collegato le due estremita, deve essere visibile
un bordo doppio uniforme su tutta la circonferenza del tubo. La formazione del
bordo da una prima informazione sull’'uniformita della saldatura. La dimensione
"K” del bordo Fig. 9 deve essere sempre maggiore di 0, cioé il bordo deve
sempre sporgere dal tubo su tutta la circonferenza. Lasciar raffreddare il cordolo
della saldatura senza intervenire! Non accelerare il processo di raffreddamento
del cordolo con acqua, aria fredda o simili! Per quanto riguarda la resistenza,
fare riferimento ai dati dei fornitori di tubi e raccordi!

4. Manutenzione

41.

4.2,

5.

5.1.

5.2.

Al termine della sua durata di utilizzo, il REMS SSG non deve essere
smaltito insieme ai rifiuti domestici, ma correttamente e conformemente alle
disposizioni di legge.

Manutenzione
Gli apparecchi REMS SSG non richiedono nessuna manutenzione.

Ispezione/Riparazione

Prima di effettuare ogni saldatura, pulire il rivestimento antiaderente del termo-
elemento con carta non filamentosa o con uno straccio imbevuto di alcol.
Eventuali residui di plastica rimasti incollati sul termoelemento devono essere
subito eliminati con carta non filamentosa o con uno straccio imbevuto di alcol.
Durante questa operazione prestare particolare attenzione affinché il rivestimento
antiaderente del termoelemento non venga danneggiato dall'uso di utensili.

Comportamento in caso di disturbi tecnici

Disturbo
Il termoelemento non riscalda

Causa

o La termopiastra non & stata collegata alla rete.
o Conduttore di rete (cavo) difettoso

o Presa di corrente difettosa

o Apparecchio difettoso

Disturbo
Resti di plastica restano incollati sul termoelemento

Causa
o || termoelemento ¢ sporce (vedi 4.2.)
o || rivestimento antiaderente € danneggiato.

Smaltimento

Al termine del suo utilizzo, REMS SSG non deve essere smaltito insieme ai
rifiuti domestici. La macchina deve essere smaltita correttamente e conforme-
mente alle disposizioni di legge.
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7. Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale, al massimo per 24 mesi dalla consegna
al rivenditore. La data di consegna deve essere comprovata tramite i documenti
di acquisto originali, i quali devono indicare la data d‘acquisto e la descrizione
del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento, che si presentino durante il periodo
di garanzia e che siano, in maniera comprovabile, derivanti da difetti di lavo-
razione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente. L'effettuazione di
una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia per il prodotto.
Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale, utilizzo improprio
0 abuso, inosservanza delle istruzioni d‘uso, l‘uso di prodotti ausiliari non
appropriati, sollecitazioni eccessive, impiego per scopi diversi da quelli indicati,
interventi propri o di terzi o altri motivi di cui la REMS non risponde.

Gliinterventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di assistenza
autorizzate dalla REMS. La garanzia € riconosciuta solo se I‘attrezzo viene
inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad un‘officina di assistenza
autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano
proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico del utente.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti al risarcimento nei confronti
del rivenditore in caso di difetti, rimangono intatti. La garanzia del produttore
¢ valida solo per prodotti nuovi comprati nella Comunita Europea, in Norvegia
0 in Svizzera.

P.S Diverse illusttrazioni e citazioni di queste istruzioni d'uso sono state tratte dalla
direttive DVS 2207 e 2208.(DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik e.V.
Diisseldorf).

8. Elenchi dei pezzi

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.

Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Fig. 1 (4) Presioén de calentamiento
(1) Soporte auxiliar (5) Tiempo de calentamiento
(2) Sujecion para banco de trabajo (6) Tiembo de cambio
(3) Empufiadura (7) Presién de union
(4) Termoelemento (8) Tiempo de enfriamento
(5) Piloto rojo de control de red (9) Tiempo de estructura de la presion
(6) Piloto verde de control de red de union
(7) Tomillo de adjuste de temperatura (10) Tiempo de union total
11) Tiempo
Fig. 3 ]
(1) Temperatura del termoelemento Fig. 7 .
(2) Limite superior (1) Fuerza de apriete en N
(3) Limite inferior Fig. 8
(4) Espesor de pared del tubo (1) Espesor nominal de pared (mm)
. (2) Asimilacién

Fig. 4 Altura del reborde en el
(1) Preparar t | to al término del
2) Tubo ermoelemento al término de
(3) Termoelemento tiempo de asimilacion

(Valores minimos) (Asimilacion
(4) Tubo bajo 0,15 N/mm?)
(5) Calentar (3) Calentamiento
(6) Union terminada Tiempo de calentiamento £ 10 x

espesor de pared (calentamiento
Fig. 5 £ 0,02 N/mm?
(1) Diémetro exterior del tubo & (mm)  (4) Transformation Tiempo maximo
(2) Anchura de la rendija a (mm) (5) Union

(6) Tiempo hasta la aplicacion total de

Fig. 6 presion
(1) Presion (7) Tiempo de enfriamento bajo
(2) Presion de asimilacion presion de union p=0,15 N/mm?
(3) Tiempo de asimilacién + 0,01 min (Valores minimo)

Indicaciones de seguridad generales

JATENCION! Se deben leer todas las instrucciones. El incumplimiento de las
instrucciones detalladas a continuacién puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves. El término utilizado a continuacién ,Aparato eléctrico”
se refiere a herramientas eléctricas alimentadas por red (con cable de red), a
aparatos alimentados por bateria (sin cable de red), a maquinas y a aparatos
eléctricos. Utilice el aparato eléctrico sélo conforme a lo prescrito y observando las
normas de seguridad y de prevencion de accidentes generales.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

A) Puesto de trabajo

a) Mantenga el area de trabajo limpio y ordenado. E/ desorden y la falta de luz
en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) No trabaje con el aparato eléctrico en entornos con peligro de explosion,
en el que se encuentren liquidos, gases o polvo inflamables. Los aparatos
eléctricos generan chispas, que pueden hacer arder el polvo o los vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y a otras personas durante el uso del aparato
eléctrico. En caso de distraccion, puede perder el control del aparato.

B) Seguridad eléctrica

a) La clavija de conexion del aparato eléctrico debe encajar en el enchufe. El
enchufe no se debe modificar de ninguna manera. No utilice ningtin adap-
tador junto con los aparatos eléctricos con proteccion de puesta a tierra.
Las clavijas sin modificar y los enchufes adecuados reducen el riesgo de descargas
eléctricas. Si el aparato eléctrico esta equipado con un conductor protector, sélo
se debe conectar al enchufe con contacto de proteccion. Maneje el aparato
eléctrico en obras, en entornos himedos, al aire libre o en otros lugares similares
sdlo con un interruptor de proteccion de fallo de corriente de 30 mA (Interruptor
Fl) en la red.

b) Evite el contacto corporal con la superficie de puesta a tierra, como tubos,
calefacciones, cocinas y neveras. Existe un gran peligro por descargas eléc-
tricas si su cuerpo esta puesto a tierra.

c) Mantenga alejado el aparato de la lluvia y la humedad. La penetracién de
agua en el aparato eléctrico aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

d) No use el cable para fines extraios, para llevar el aparato, colgarlo o tirar
de la clavija del enchufe. Mantenga el cable alejado del calor, aceite, bordes
afilados o piezas moéviles del aparato. E/ cable dafiado o enrollado aumentan
el peligro de descargas eléctricas.

e) Sitrabaja con un aparato eléctrico al aire libre, utilice sélo un cable alargador
que también esté autorizado para el exterior. £/ uso de un cable alargador
adecuado para el exterior reduce el peligro de descargas eléctricas.

C) Seguridad de personas

a) Esté atento, preste atencion a lo que hace y proceda con sentido comiin
en el trabajo con un aparato eléctrico. No utilice el aparato eléctrico si esta
cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos. Un momento
de distraccion en el uso del aparato puede dar lugar a serias lesiones.

b) Utilice equipo de proteccion personal y siempre unas gafas de proteccion.
El uso de equipo de proteccion personal como mascara contra el polvo, zapatos
de seguridad antideslizantes, casco de proteccion o proteccién de los oidos,
segun el tipo y aplicacion del aparato eléctrico, reduce el riesgo de lesiones.
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c) Evite una puesta en servicio sin vigilancia. Asegurese de que el interruptor
esta en la posicion ,,APAGADO* antes de enchufar la clavija en el enchufe.
Si al llevar el aparato eléctrico tiene el dedo en el interruptor o conecta el aparato
conectado en el suministro de corriente, puede dar lugar a accidentes. No puentee
nunca el interruptor.

d) Retire la herramienta de ajuste o la llave antes de encender el aparato
eléctrico. Una herramientas o llave, que se encuentra en una pieza del aparato
giratoria, puede dar lugar a lesiones. No agarre nunca una pieza movil (circulante).

e) No se sobrestime. Procure un puesto seguro y mantenga el equilibrio en todo
momento. De ese modo puede controlar mejor el aparato en situaciones ines-
peradas.

f) Lleve la ropa adecuada. No utilice ropa ancha ni joyas. Mantenga el pelo,
ropa y guantes alejados de las piezas moviles. La ropa suelta, las joyas o el
pelo largo pueden engancharse en las piezas moviles.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracion o recolector de polvo,
asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente. E/ uso
de estos dispositivos reduce los riesgos por el polvo.

h) Deje el aparato eléctrico s6lo a personas formadas. Los jévenes sélo pueden
operar el aparato eléctrico si son mayores de 16 afios y esto es necesario para
consequir el objetivo de su formacién y estan supervisados por un experto.

D) Manipulacion cuidadosa y uso de aparatos eléctricos

a) No sobrecargue el aparato eléctrico. Use para su trabajo el aparato eléctrico
determinado para ello. Con el aparato eléctrico adecuado trabajara mejor y
mas seguro en el area de produccién especificada.

b) No utilice un aparato eléctrico cuyo interruptor esté defectuoso. Un aparato
eléctrico, que no se puede encender o apagar mas, es peligroso y se debe
reparar.

c) Saque la clavija del enchufe, antes de efectuar los ajustes del aparato,
cambiar los accesorios o dejar aparte el aparato. Esta medida de precaucion
impide un arranque accidental del aparato.

d) Conserve el aparato eléctrico que no se utilice fuera del alcance de los
nifios. No permita que personas, que no estan familiarizadas con el aparato
o no hayan leido estas instrucciones, lo utilicen. Los aparatos eléctricos son
peligrosos si son utilizados por personas sin experiencia.

e) Conserve con cuidado el aparato eléctrico. Controle si las piezas moéviles
del aparato funcionan perfectamente y no se atascan, si hay piezas rotas
o dafiadas que perjudiquen el funcionamiento del aparato eléctrico. Haga
que el personal especializado cualificado o a un taller de servicio al cliente
por contrato de REMS autorizado repare las piezas dafadas antes del uso
del aparato eléctrico. Muchos accidentes han sido provocados por herramientas
eléctricas incorrectamente reparadas.

f) Mantenga su herramienta de corte afiladay limpia. Las herramientas de corte
cuidadosamente conservada con bordes de corte afilados se atascan menos y
son mas féaciles de guiar.

g) Asegure la pieza. Utilice un dispositivo de sujecion o un tornillo de banco para
fijar la pieza. Con ello, se sostiene con mayor seguridad que con la mano, y
ademas tiene libres las dos manos para el manejo del aparato eléctrico.

h) Utilice los aparatos eléctricos, herramientas de aplicacion, etc. segtin estas
indicaciones y asi como se ha prescrito para este tipo especial de aparatos.
Tenga en cuenta las condiciones del trabajo y las actividades a realizar. E/
uso de aparatos eléctricos para otras aplicaciones distintas de las previstas
puede dar lugar a situaciones de peligro. Por razones de seguridad no se permite
ninguna modificacion arbitraria en el aparato eléctrico.

E) Manipulacién cuidadosa y uso de aparatos por acumulador

a) Asegurese de que el aparato eléctrico esta apagado antes de colocar el
acumulador. La colocacion de un acumulador en un aparato eléctrico que esta
encendido puede dar lugar a accidentes.

b) Cargue el acumulador sélo en el cargador que ha recomendado el fabricante.
Para un cargador, que es adecuado para un determinado tipo de acumulador,
existe peligro de incendio si se utiliza con otro acumulador.

c) Utilice solamente el acumulador previsto para ello en los aparatos eléctricos.
El uso de otros acumuladores puede dar lugar a lesiones y peligro de incendio.

d) Mantenga el acumulador no utilizado lejos de clips, monedas, llaves,

puntillas, tornillos u otros objetos metalicos, que pueden provocar un

puente del contacto. Un cortacircuitos de los contactos del acumulador puede
tener como consecuencia quemaduras o incendio.

En caso de aplicacion incorrecta puede salir liquido del acumulador. Evite

el contacto. En caso de contacto accidental lavar con agua. Si el liquido entra

en contacto con los ojos, acuda ademas al médico. El liquido que sale del
acumulador puede dar lugar a irritaciones de la piel o quemaduras.

f) Encaso de temperaturas del acumulador/cargador o temperatura ambiente
< 5°C/40°F o 2 40°C/105°F no se puede utilizar el acumulador/ cargador.

g) No deseche el acumulador defectuoso en la basura doméstica normal,
entréguelo a un taller de servicio al cliente contratado de REMS autorizado
0 a una empresa de eliminacion reconocida.

e

-

F) Servicio

a) Permita sdlo al personal especializado cualificado que repare el aparato y
sélo con piezas de repuesto originales. De este modo se garantiza que se
mantenga la seguridad del aparato.

b) Cumpla las normativas de mantenimiento y las indicaciones sobre el cambio
de herramientas.

c) Controle con regularidad la linea de conexion del aparato eléctrico y permita
cambiarlo al personal especializado cualificado o a un taller de atencion
al cliente contratado de REMS autorizado. Controle el cable alargador con
regularidad y sustittyalo si esta dafiado.

Indicaciones de seguridad especiales

o El termoelemento consigue una temperatura de trabajo de hasta 300° C. Por lo
tanto, no tocar ni el termoelemento ni las piezas de chapa de acero entre el
termoelemento y el mango de plastico, tan pronto como el aparato esté enchu-
fado.
iTampoco tocar la costura de soldar en el tubo de plastico ni sus alrededores
durante ni después de la soldadura!

Después de desenchufar, tarda algun tiempo hasta que se enfria el aparato. No
acelerar el enfriamiento mediante inmersion en liquidos. El aparato sufriria dafios.

o Al colocar el aparato tener cuidado de que el termoelemento no entre en contacto
con material inflamable.

o Colocar el aparato solamente en soportes previstos para ello (soporte auxiliar,
soporte para el banco de trabajo) o en una superficie ignifuga.

1. Caracteristicas técnicas

1.1. Cédigos SSG 110/45°
Aparato de soldar a
tope con termoelemento EE
(temperatura ajustable,

$8G 125 SSG 180 SSG 280

reglaje electrénico) 250020 250120 250220 250320
Soporte auxiliar 250040 250040 250040 250340
Sujecién para banco

de trabajo 250041 250041 250041 250341
Caja metalica 250042 250142 250242 250342
Funda de proteccion 250143 250143 250243 250243
Cortatubos REMS RAS P 10-40 290050

Cortatubos REMS RAS P 10-63 290000

Cortatubos REMS RAS P 50-110 290100

Cortatubos REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Campo de trabajo
Diametro del tubo £110mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm
Termoelemento 45° recto recto recto
Se pueden soldar todos los plasticos soldables con temperaturas de soldar de
180-290° C.

1.3. Caracteristicas eléctricas
Tension nominal
(tension de red)
Potencia nominal, acogida
Frecuencia nominal

230V~ 230V~ 230V~ 230V~
500 W 700W 1200w 1300 W
50-60 Hz  50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Tension nominal

(tension de red) 110 V~
Potencia nominal, acogida 1200 W
Frecuencia nominal 50-60 Hz

Clase de proteccién Todos los aparatos clase de proteccion 1

(conductor protector)

1.4. Medidas

Largo 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

Ancho 140mm  145mm 200 mm 300 mm

Alto 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Pesos

Aparato 1,6 kg 1,7 kg 2,5 kg 5,5 kg

Soporte auxiliar 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Informacion sobre ruido

Valor de emisién relacionado

con el puesto de trabajo 70 dB(A) 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
1.7. Vibraciones

Valor efectivo

de la acceleracion 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2,5m/s?

Puesta en marcha

2.1. Conexion eléctrica
Se debe conectar el aparato de soldar a tope en una caja de enchufe con
protector de tierre (conductor protector). jFijarse en la tension de la red!
Comprobar antes de conectar el aparato, si la tensién indicada, en la placa de
caracteristicas coincide con la tension de la red.

2.2. Colocacion del aparato de soldar a tope con termoelemento
Se suministra el aparato con un soporte auxiliar (1), como se muestra en la
Fig.1. El soporte auxiliar sirve de sujecion durante el soldeo o bien como
dispositivo para depositar. Como accesorio se puede suministrar una sujecion
para el banco de trabajo Fig. 2 (2) en la cual se puede sujetar el aparato en
posicion horizontal o vertical.

jAtencion! jCoger el aparato en estado caliente solamente por la empufiadura
(3)! iNo tocar nunca el termoelemento (4) ni las piezas de chapa la empufadura
(3) y el termoelemento (4)! jPeligro de quemaduras! Se puede suministrar para
la proteccién del termoelemento durante el transporte una funda protectora de
plastico.Se debe quitar sin falta la funda protectora antes del calentamiento
del termoelemento, o bien, para el transporte, ponerlo solamente después del
enfriamiento del termoelemento, ya que de lo contrario podria ser destruida y
dafado el aparato.
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3.3.

3.4.

Reglaje electrénico de temperatura

Tanto la DIN 15960 como la DVS 2208 parte 1, prescriben que el reglaje de
temperatura del termoelemento debe ser escalonado finamente. Para asegurar
la constancia de temperatura exigida en el termolemento, los aparatos estan
equipados con un reglaje de temperatura (termostato). La DVS 2208 parte 1
prescribe que la diferencia de temperatura relacionada con el comportamiento
de reglaje, puede ascender a un maximo de 3°C. Esta exactitud en el reglaje
se consigue solamente con un reglaje electrdnico. Por lo tanto, los aparatos
de soldar a tope con termoelemento con temperatura ajustada de forma fija o
con reglaje de temperatura mecanica, no deben ser utilizados para soldaduras
seguin DVS 2207.

En todos los aparatos de soldar a tope con termoelemento de REMS, la
temperatura es ajustable, y son suministrados con reglaje de temperatura
electronico. Los aparatos de soldar a tope con termoelemento son caracteri-
zados en la placa de caracteristicas como sigue:

P.ej.: REMS SSG 180 EE: Temperatura ajustable, termostato electrdnico,
regula la temperatura ajustada con una tolerancia de + 1°C, lo que quiere decir,
que una temperatura de 210°C (temperatura de soldar PE) oscilara entre 209°C
y 211°C.

Pre-calentamiento del aparato de soldar a tope con termoelemento

Si se enchufe el cable de conexion a la red, el aparato de soldar a tope con
termoelemento comienza a calentarse. Se enciende el piloto rojo de control
de red (5) y el piloto verde de control de temperatura (6). El aparato requiere
aproximadamente 10 minutos para el calentamiento. Una vez alcanzada la
temperatura nominal ajustada, el regulador de temperatura (termostato)
desconecta la entrada de corriente al termoelemento. El piloto rojo de control
sigue encendido. El piloto verde de control se enciende de forma intermitente
sefialando el continuo encendido y apagado de la entrada de corriente.Trans-
curridosotros10 minutos de tiempo de espera (DVS 2207 parte 1) se puede
comenzar con el soldeo.

Eleccion de la temperatura de soldar

La temperatura del aparato de soldar con termoelemento esté preajustada a
una temperatura media de soldar para tubos PE-HD (210°C). Dependiendo
del material del tubo asi como del espesor de pared, puede ser necesaria una
correccion de esta temperatura de soldar. jPara ello se debe tener en cuenta
la informacion del fabricante del tubo o accesorios! La Fig.3 muestra una curva
de valor orientativo para las temperaturas del termoelemento dependiendo del
espesor de pared del tubo. Por principio es valido, que en casos de espesor
de pared pequefios, se alcancen las temperaturas de arriba, y, en caso de
espesores de pared gruesos, los valores de abajo (DVS 2207 parte 1). Ademas,
pueden ser necesarias correcciones de temperatura debido a influencias del
ambiente (verano/invierno). Por lo tanto, se deberia controlar la temperatura
del termolemento con p. e]. un aparato de medir superficies eléctrico. Dado el
caso se puede corregir la temperatura girando el tornillo de ajuste de tempe-
ratura (7). Si se cambia la temperatura, hay que tener en cuenta, que se puede
utilizar el termoelemento solamente 10 minutos después de haber alcanzado
la temperatura nominal.

Funcionamiento

. Descripcion del procedimiento

Para el soldeo a tope con termoelemento, las superficies de unién de las piezas
a soldar son ajustadas bajo presion al termoelemento, a continuacion son
calentadas, con presion reducida, a temperatura de soldar y una vez apartado
el termoelemento, son empalmadas bajo presion Fig. 4.

Preparaciénes para soldar

Al trabajar al aire libre, hay que asegurar que la soldadura no sea influenciada
negativamente por condiciones del ambiente desfavorables. En caso de tiempo
malo o rayos de sol extremos, se debe cubrir el lugar de soldeo, en todo caso,
se debe montar una tienda de soldar. Para evitar un enfriamiento descontrolado
del lugar de soldeo por corrientes de aire, se deben tapar los extremos del
tubo opuestos al lugar de soldeo. Los extremos ovalados del tubo son alineados
antes del soldeo, p. ej. mediante calentamiento cuidadoso con un aparato de
aire caliente. Solamente soldar tubos o tubos y accesorios del mismo material
y de igual espesor de pared.

Mecanizacion de los extremos del tubo

Inmediatamente antes del soldeo se deben mecanizar los extremos del tubo
a soldar. Los extremos del tubo deben estar cortados en angulo recto y plano.
Esto se efectua con el cortatubos REMS RAS (vea 1.1). En todo caso, se
deben limpiar las superficies planas a soldar con un cuchillo o rascador. La
planoparalelidad de las superficies a soldar no debe sobrepasar la anchura de
rendija indicada en la Fig. 5, la asimetria en el lado exterior del tubo puede ser
de un maximo del 10 % del espesor de pared. No se deben tocar las superficies
de soldar mecanizadas antes del soldeo.

Pasos del procedimiento al soldar a tope con termoelemento

Al soldar a tope con termoelemento se calientan a temperatura de soldar las
superficies de unién mediante un termolemento y se sueldan bajo presion una
vez quitado el termolemento. Se debe controlar antes de cada soldeo, la
temperatura del termoelemento en el campo de trabajo del termoelemento. En
caso necesario, hay que corregir la temperatura del termoelemento como se
describe en 2.5. Igualmente, se debe limpiar, antes de cada soldadura, el
termoelemento con papel o con un pafio libre de fibra y con alcohol de quemar
0 alcohol técnico. Sobre todo no deben quedar pegados restos de plastico
sobre el recubrimiento. Al limpiar el termoelemento hay que tener precaucion
de no dafar, por el uso de herramientas, el recubrimiento antiadhesivo del
termoelemento. Los pasos del procedimiento estan indicados en la Fig. 6.

3.4.1. Ajuste

Al efectuar el ajuste, se aprietan las superficies de unién a soldar contra el
termoelemento hasta que se haya formado un reborde circunferencial. Durante
el ajuste se debe aplicar, p. e]. para tubo PE una presién de ajuste de 0,15 N/
mm? (DVS 2207 parte 1).

Segun los diferentes diametros del tubo y los diferentes espesores de pared,
que dependen del grado de presion necesario, se debe calcular la fuerza de
apriete a aplicar en las superficies de union con el fin de conseguir esta presion
de ajuste de 0,15 N/mm?. La fuerza de apriete F resulta del producto de la
presion de ajuste p y de la superficie del tubo A (F = p - A) lo que significa que
se deben presionar las superficies del tubo con una fuerza de apriete mayor
cuanto mayor sean las superficies del tubo. Asi resulta, p. ej. en el caso de un
tubo @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) una auperficie de tubo de 1170 mm?2y por
lo tanto una fuerza de apriete necesaria de F=0,15 N/mm? - 1170 mm?=175N.
De la tabla 7 se escoge el valor de la fuerza de apriete necesaria con la cual
se presionan los extremos del tubo. En caso de diametros de tubo mayores,
se debe utilizar un dispositivo de soldar apropiado. El ajuste esta finalizado
una vez formado un reborde por toda la circunferencia del tubo, el cual haya
alcanzado como minimo una altura como la indicada en la Fig. 8 columna 2.

3.4.2. Calentamiento

Para el calentamiento, se rebaja la presion a casi cero. El tiempo de calenta-
miento esta indicado en la Fig. 8 columna 3. Al calentar, el calor se introduce
en las superficies de union a soldar y las eleva a temperatura de soldar.

3.4.3. Cambio

Después del calentamiento se sueltan las superficies de unién del termoele-
mento y se gira hacia fuera el termoelemento sin tocar las superficies de unién.
Despues se juntan rapido las supertficies de union hasta inmediatamente antes
de tocarse. El tiempo del cambio no debe sobrepasar los tiempos indicados
en la fig. 8 columna 4 ya que de lo contrario se enfriarian indebidamente las
superficies de unién.

3.4.4. Ensamblaje

41.

4.2,

5.2.

Al tocarse, las superficies de unidén deben encontrarse con una velocidad
cercana a cero. Segin DVS 2207 parte 1, la presion de unién debe ser aplicada
subiendo uniformemente hasta 0,15 N/mm?, y debe ser mantenida durante el
tiempo de enfriamiento Fig. 8, columna 5. Se escoge la fuerza de presion a
aplicar de la tabla Fig. 7. En el caso de diametros de tubo mayores se debe
utilizar un dispositivo de soldar adecuado. Después del ensamblaje debe existir
por toda la circunferencia un reborde doble uniforme. La formacion del reborde
da una primera orientacién sobre la uniformidad de la soldadura. La medida
K del reborde (fig. 9) siempre debe ser mayor a 0, lo que significa que el reborde
debe sobrepasar por toda la circunferencia del tubo. jDejar que se enfrie la
costura de soldar sin influencias! jNo acelerar el procedimiento de enfriamiento
de la costura de soldar mediante agua fria, aire frio o similares! jReferente a
la carga admisible, vea las informaciones de los fabricantes de tubos y acce-
sorios!

Entretenimiento

Antes de comenzar trabajos de entretenimiento o reparacién, sacar el enchufe
de la pared. Estos trabajos solamente deben ser efectuados por personas
especializadas o personas formadas.

Mantenimiento
Los aparatos REMS SSG estan totalmente libres de mantenimiento.

Revision/entretenimiento

Antes de cada soldadura, el recubrimiento antiadhesivo del termoelemento
debe ser limpiado con papel o con un pafio libre de fibra y con alcohol de
quemar o alcohol técnico. Los restos de plastico pegados en el termoelemento
deben ser eliminados inmediatamente con papel o con un pafio libre de fibra
y con alcohol de quemar o alcohol técnico. Hay que tener cuidado de no dafar
el recubrimiento antiadhesivo del termoelemento con el uso de herramientas.

Comportamiento en caso de alteraciones

. Averia

El aparato de soldar a tope con termoelemento no se calienta.

Causa

o El aparato de soldar a tope con termoelemento no esta enchufado.
o El cable de conexion esta defectuoso.

o La caja del enchufe esta defectuosa.

o El aparato esta defectuoso.

Averia
Restos de plastico se quedan pegados en el termoelemento.

Causa
o El termoelemento esta sucio (vea 4.2).
o El recubrimiento antiadhesivo esta dafado.

Eliminacion
REMS SSG no se debe desechar junto con los residuos domésticos al final
de su vida Util. La maquina se debe desechar conforme a la normativa legal.
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7. Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario, y no mas de 24 meses a partir de la entrega al comerciante.
El momento de la entrega se justificard mediante el envio de los documentos
originales de compra, que deberan indicar la fecha de la compra y la denomi-
nacion del producto. Se repararan de forma gratuita todos aquellos fallos
funcionales detectados durante el periodo de garantia que demostrablemente
sean debidos a errores en la produccién o en el material. La reparacion de
fallos no produce la prolongacién o renovacion del periodo de garantia del
producto. Quedan excluidos de la garantia aquellos dafios causados por
desgaste natural, manipulacion inadecuada o impropia, incumplimiento de las
instrucciones de servicio, medios auxiliares inadecuados, sobrecarga, uso para
fines no previstos, intervenciones propias o por parte de terceros u otros motivos
ajenos a la responsabilidad de REMS.

Los servicios de garantia solo se deberan prestar por los talleres de postventa
autorizados por REMS. Las reclamaciones Unicamente seran aceptadas si el
producto entregado a un taller de postventa autorizado por REMS no ha sido
manipulado o desmontado anteriormente. Los productos y piezas sustituidas
pasaran a propiedad de REMS.

Los portes de envio y reenvio seran a cargo del usuario.

Quedan inalterados los derechos legales del usuario frente al comerciante, en
especial aquellos por fallos. Esta garantia del fabricante sélo tendra validez
para productos nuevos comprados en la Union Europea, en Noruega o en
Suiza.

P.D. Diversas figuras y expreciones en las presentes instrucciones de manejo han
sido recodidas de las directrices DVS 2207 y 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir
Schweilitechnik e.V., Disseldorf).

8. Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.

Vertaling van de originele handleiding

Fig. 1 (2) Assimilatiedruk
(1) Standaard (3) Assimilatietijd
(2) Houder voor werkbank (4) Doorwarmdruk
(3) Handgreep (5) Doorwarmtijd
(4) Verwarmingselement _(6) Omschakeltijd
(5) Rode netspanning-kontrolelampje (7) Lasdruk
(6) Groene temperatuur-Kontrolelampje 8) Lasdruk rtiid
(7) Temperatuur-stelschroef (8) Las ruk-opvoert
(9) Afkoeltijd
Fig. 3 (10) T9tale lastijd
(1) Verwarmingselement-Temperatuur (11) Tiid
(2) Bovengrens .
(3) Ondergrens Fig. 7
(4) Buiswanddikte (1) Drukkrachtin N
Fig. 4 Fig. 8
(1) Voprbereiden (1) Nominale wanddikte mm
(2) Buis (2) Assimilatie. Rilhoogte bij het verwar-
(3) Verwarmingselement mingselement aan het einde van de
(g) \B}ws assimilatietijd (minimale waarden)
EG; Tgtnggrr:jenekomen verbindin (Assimileren onder 0,15 N/mm?)
oorwarmen £ 10 x wanddikte (door-
g g 3) D 410 x wanddikte (d
Fig. 5 warmen < 0,02 N/mm2)
(1) Uitwendige buisdiameter d (mm) ~ (4) Omschakelen maximale tijd
(2) Spleetbreedte a (mm) (8) Lassen
(6) Tijd tot volledige drukopvoer
Fig. 6 oeltijd onder lasdruk p = 0,
9 (7) Afkoeltijd onder lasdruk p = 0,15 N/
(1) Druk N/mm? mm £ 0,01 min (minimale waarden)

Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Alle voorschriften lezen. Fouten bij de inachtneming van de onderstaande
voorschriften kunnen elektrische schokken, brand en / of ernstige ongevallen
veroorzaken. Het hierna volgende begrip ,elektrisch apparaat heeft betrekking op
via het stroomnet werkende elektrische gereedschappen (met stroomkabel), op
machines en op elektrische apparaten. Gebruik het elektrische apparaat alleen
waarvoor het bedoeld is en met inachtname van de algemene veiligheids- en onge-
valpreventievoorschriften.

VOLG DEZE VOORSCHRIFTEN GOED OP.

A) Werkplek

a) Houdt uw werkplek schoon en opgeruimd. Rommelige en onverlichte werk-
plekken kunnen tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische apparaat niet in explosiegevaarlijke omgeving,
waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden. Elektrische
apparaten veroorzaken vonken, die stoffen of dampen kunnen ontsteken.

c) Houdt kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het elektrische
apparaat op afstand. Bij afleiding kunt u de controle over het apparaat verliezen.

B) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische apparaat moet in het stopcontact
passen. De stekker mag in geen geval veranderd worden. Gebruik geen
adapterstekker in combinatie met een geaard elektrisch apparaat. Originele
stekkers en passende stopcontacten verkleinen het risico op elektrische schokken.
Is het apparaat met een veiligheidsschakelaar uitgerust, dan mag het alleen op
een beveiligd stopcontact aangesloten worden. Gebruik het elektrische apparaat
op bouwplaatsen, in vochtige omgeving, buiten of in vergelijkbare situaties
uitsluitend via een 30 mA aardlekschakelaar (Fl-schakelaar) op het net.

b) Vermijdt lichamelijk contact met geaarde oppervlaktes, zoals van buizen,
radiatoren, haarden en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico op een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houdt het apparaat van regen of vochtigheid vandaan. Het indringen van
water in een elektrisch apparaat verhoogt het risico op een elektrische schok.

d) Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet bedoeld is, b.v.
om het apparaat te dragen, op te hangen of om de stekker uit het stopcon-
tact te trekken. Houdt de kabel verwijderd van hitte, olie, scherpe kanten,
of zich bewegende apparaatonderdelen. Beschadigde of verwikkelde kabel
verhoogt het risico op een elektrische schok.

e) Als u buiten werkt met een elektrisch apparaat, gebruik dan uitsluitend een
verlengkabel die daarvoor geschikt is. Met een geschikte verlengkabel
vermindert u het risico op een elektrische schok.

C) Veiligheid van personen

a) Wees opmerkzaam op wat u gaat doen, en ga met verstand aan het werk
met een elektrisch apparaat. Gebruik het elektrisch apparaat niet, wanneer
u moe bent of onder invloed van drugs, alcohol of medicamenten staat.
Een moment van onoplettendheid bij gebruik van hert apparaat kan tot ernstige
ongevallen leiden.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbeschermers, al naar gelang het
elektrische apparaat, vermindert het risico op ongevallen.
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c) Vermijdt onbedoeld inschakelen. Wees er zeker van dat de schakelaar in
de positie ,,uit“ staat, voordat de stekker in het stopcontact gestoken wordt.
Wanneer u bij het dragen van het elektrische apparaat uw vinger op de schake-
laar heeft of het apparaat ingeschakeld op het stroomnet aansluit, kann dit tot
ongevallen leiden. Zet nooit een tipschakelaar vast.

d) Verwijder instelgereedschappen of sleutels, voordat u het elektrisch
gereedschap inschakelt. Een gereedschap of sleutel, dat zich in een draaiend
apparaatdeel bevindt, kan voor verwondingen zorgen. Grijp nooit in bewegende
(draaiende) delen.

e) Overschat uzelf niet. Zorg voor een veilige stand en behoudt altijd uw evenwicht.
Daardoor kunt u in onverwachte situaties beter controle houden over het appa-
raat.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houdt haren,
kleding en handschoenen vewijderd van bewegende delen. Losse kleding,
sieraden of lange haren kunnen door bewegende delen gegrepen worden.

g) Wanneer stofafzuig- en opvanginstallaties gemonteerd kunnen worden,
vergewis u er van dat deze aangesloten zijn en juist gebruikt worden. Het
gebruik van deze installaties vermindert gevaren door stof.

h) Laat alleen geschoolde personen met het apparaat werken. Jeugdigen mogen
alleen met het apparaat werken, indien zie boven 16 jaar zijn, wanneer dit voor
het bereiken van hun opleidingsdoel noodzakelijk is en wanneer zij onder toezicht
staan van een vakkracht.

D) Zorgvuldige omgang met en gebruik van elektrische gereedschappen

a) Overbelast het elektrisch apparaat niet. Gebruik voor uw werk het daarvoor
bestemde elektrische apparaat. Met het geschikte elektrische apparaat werkt
u beter en veiliger in het aangegeven capaciteitsbereik.

b) Gebruik geen elektrisch apparaat waarvan de schakelaar defect is. Een
elektrisch apparaat, dat zich niet meer in- of uit laat schakelen, is gevaarlijk en
moet gerepareerd worden.

c) Haal de stekker uit het stopcontact, voordat u apparaatinstellingen verricht,
accessoires wisselt of het apparaat weglegt. Deze veiligheidsmaatregel
voorkomt onbedoeld starten van het apparaat.

d) Berg ongebruikte elektrische apparaten buiten de reikwijdte van kinderen
op. Laat personen het elektrische apparaat niet gebruiken, die hiermee niet
vertrouwd zijn of deze voorschriften niet gelezen hebben. Elektrische apparaten
Zijn gevaarlijk, wanneer deze door onervaren personen gebruikt worden.

e) Onderhoudt het elektrische apparaat met zorg. Controleer of bewegende
apparaatdelen probleemloos functioneren en niet knellen, of delen gebroken
of zo beschadigd zijn, dat het functioneren van het elektrisch apparaat
beinvioed wordt. Laat beschadigde delen voor gebruik van het elektrische
apparaat door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde
REMS servicewerkplaats repareren. Veel ongevallen hebben hun oorzaak in
slecht onderhouden elektrische gereedschappen.

f) Houdt snijgereedschappen scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijgereedschap met scherpe snijkanten knellen minder en laten zich gemakke-
liik bedienen.

g) Zorg dat het werkstuk vaststaat. Gebruik spanklemmen of een bankschroef
om het werkstuk vast te houden. Het wordt daardoor veiliger vastgehouden als
met de hand, en u heeft bovendien beide handen vrij om het elektrische apparaat
te bedienen.

h) Gebruik het elektrische apparaat, accessoires, hulpgereedschappen enz.
conform deze voorschriften en zo, zoals het voor het specifieke gereedschap
voorgeschreven is. Neem daarbij de arbeidsvoorwaarden en de uit te voeren
werkzaamheden in acht. Het gebruik van elektrische apparaten voor andere
als de bedoelde toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden. ledere eigen-
handige wijziging aan een elektrische apparaat is uit veiligheidsoverwegingen
niet toegestaan.

E) Zorgvuldige omgang en gebruik van accugereedschap

a) Wees er zeker van, dat het elektrische apparaat uitgeschakeld is, voordat
u de accu plaatst. Het plaatsen van de accu in een elektrisch apparaat, dat
ingeschakeld is, kan tot ongevallen leiden.

b) Laadt accu’s uitsluitend op in laadapparaten, die door de fabrikant aanbe-
volen worden. Voor een laadapparaat, dat voor een bepaalde accu geschikt is,
bestaat brandgevaar, wanneer het gebruikt wordt met andere accu’s.

c) Gebruik uitsluitend de voor in het elektrisch apparaat bedoelde accu’s. Het
gebruik van andere accu’s kann tot ongevallen en brandgevaar leiden.

d) Houdt de niet gebruikte accu verwijderd van paperclips, munten, sleutels,
spijkers, schroeven of andere kleine metaaldelen, die een overbrugging
van de contacten tot stand kunnen brengen. Een kortsluiting tussen de
accucontacten kan verbrandingen of vuur tot gevolg hebben.

e) Bij verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu treden. Vermijdt contact daarmee.
Bij toevallig contact met water afspoelen. Wanneer de vloeistof in de ogen komt,
roept u de hulp in van een arts. Uittredende accuvioeistof kan tot huidirritaties of
verbrandingen leiden.

f) Bijtemperaturen van de accu/laadapparaat £ 5°C/40°F of 2 40°C/105°F mag
de accu/het laadapparaat niet gebruikt worden.

g) Voer beschadigde accu’s niet in het huisvuil af, maar stuur deze in naar
een geautoriseerde REMS servicewerkplaats of een erkend afvoerbedrijf.

F) Service

a) Laat uw apparaat alleen door gekwalificeerd vakpersoneel en met originele
onderdelen repareren. Daarmee wordt zeker gesteld, dat de veiligheid van het
apparaat behouden blijft.

b) Volg de onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen over gereedschaps-
wisseling op.

c) Controleer regelmatig de aansluitkabel van het elektrische apparaat en laat
deze bij beschadiging door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geau-

toriseerde REMS servicewerkplaats vernieuwen. Controleer de verlengkabel
regelmatig en vervang deze, wanneer deze beschadigd is.

Speciale veiligheidsvoorschriften

o Het verwarmingselement bereikt temperaturen tot 300°C. Zodra het apparaat
aangezet mogen daarom zowel het verwarmingselement als de stalen delen
tussen verwarmingselement en kunststofhandgreep niet aangeraakt worden.
Ook mag de lasnaad op de kunststofbuis en de direkte omgeving tijdens en na
het lassen niet aanraakt worden! Nadat het apparaat is uitgezet duurt het een
bepaalde tijd totdat het apparaat is afgekoeld. Het afkoelen mag niet bespoedigd
worden door in vloeistoffen te dompelen. Het apparaat wordt hierdoor beschadigd.

o Tijdens het neerzetten van het apparaat moet men erop letten, dat het verwar-
mingselement niet met brandbaar materiaal in aanraking komt.

o Apparaat alleen in de hiervoor ontworpen houders, (standaard, houder voor
werkbank) of op een vuurvaste ondergrond plaatsen.

1. Technische gegevens

1.1. Artikelnummers SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280

Stomplasapparaat EE

(instelbare temperatuur,

elektronische regeling) 250020 250120 250220 250320
Standaard 250040 250040 250040 250340
Houder voor werkbank 250041 250041 250041 250341
Stalen kist 250042 250142 250242 250342
Beschermhoes 250143 250143 250243 250343

Pijpsnijder REMS RAS P 10-40 290050
Pijpsnijder REMS RAS P 10-63 290000
Pijpsnijder REMS RAS P 50-110
Pijpsnijder REMS RAS P 110160

1.2. Werkbereik
Buisdiameter

290100
290200

£110mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm

Verwarmingselement 45° recht recht recht
Alle lasbare kunststoffen kunnen met lastemperaturen 180-290°C gelast
worden.
1.3. Elektrische gegevens
Nominaalspanning
(netspanning) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Nominaalvermogen,
opgenomen 500 W 700w 1200W 1300 W

Nominale frequentie 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Nominaalspanning

(netspanning) 110 V~

Nominaalvermogen,

opgenomen 1200 W

Nominale frequentie 50-60 Hz

Beschermingsklasse alle apparaten beschermingsklasse 1

(geaard)

1.4. Afmetingen

L 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

B 140 mm  145mm 200 mm 300 mm

H 130mm  50mm 50mm 50 mm
1.5. Gewichten

Apparaat 1,6 kg 1,7 kg 2,5 kg 5,5 kg

Standaard 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Geluidsinformatie

Emissiewaarde met betrekking

tot de werkplek 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
1.7. Vibraties

Gemeten effectieve waarde

van de versnelling 25m/s?  25m/s? 2,5m/s? 2,5 m/s?

Ingebruikname

2.1. Elektrische aansluiting
Het stomplasapparaat moet worden aangesloten op een stopkontakt met
randaarde (aardleiding). Netspanning kontroleren! Voordat het apparaat
aangesloten wordt moet men kontroleren dat de op het typeplaatje aangegeven
spanning overeenkomt met de netspanning.

2.2. Neerzetten van het stomplas-apparaat
Het apparaat wordt met de standaard (1) zoals in Fig.1 afgebeeld, geleverd.
De standaard dient als houder tijdens het lassen resp. om ergens op te zetten.
Als toebehoren kan een houder voor de werkbank Fig. 2(2) geleverd worden,
waarin het apparaat in horizontale of vertikale positie kan worden bevestigd.

Let op! Apparaat in hete toestand alleen bij de handgreep (3) vastpakken Nooit
het verwarmingselement (4) of de ijzeren delen tussen handgreep (3) en
verwarmingselement (4) aanraken! Verbrandingsgevaar!
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3.2,

3.3.

3.4,

Tijdens vervoer is ter bescherming van het verwarmingselement een bescherm-
hoes uit kunststof leverbaar. De beschermhoes moet beslist voor het opwarmen
van het verwarmingselement verwijderd zijn, resp. bij vervoer eerst na afkoelen
van het verwarmingselement bevestigd worden anders verbrandt deze en wordt
het apparaat beschadigd.

Elektronische temperatuurregeling

Zowel DIN 15960 alsook DVS 2208 deel 1 schrijven voor, dat de temperatuur
van het verwarmingselement nauwkeurig instelbaar moet zijn. Om ook de
geeiste konstante temperatuur op het verwarmingselement te garanderen zijn
de apparaten van een temperatuur- regeling (thermostaat) voorzien. DVS 2208
deel 1 schrijft voor, dat het temperatuurverschil op de regeling max. 3°C
bedragen mag. Deze nauwkeurige regeling is alleen met een elektronische
temperatuurregeling te bereiken. Stomplasapparaten met een vast ingestelde
temperatuur resp. met een mechanische temperatuurregeling mogen daarom
niet volgens DVS 2207 voor het stomplassen ingezet worden.

Bij alle REMS stomplasapparaten is de temperatuur instelbaar. Deze worden
met een elektronische temperatuurregeling geleverd. De stomplasapparaten
zijn op het type-plaatje als volgt gekenmerkt:

b.v.. REMS SSG 180 EE: instelbare temperatuur, elektronische thermostaat,
regelt de ingestelde temperatuur met een tolerantie van + 1°C dwz een inge-
stelde temperatuur van 210°C (lastemperatuur PE) zal tussen 209°C en 211°C
schommelen.

Het opwarmen van het stomplasapparaat

Zodra de aansluitkabel van het stomplasapparaat op het net wordt aangesloten,
begint het zich op te warmen. Het rode netkontrolelampje (5) en het groene
temperatuur-kontrolelampie (6) gaan branden. Het apparaat heeft circa 10
minuten nodig om op te warmen. Wanneer de ingestelde temperatuur bereikt
is, schakelt de in het apparaat ingebouwde temperatuurregelaar (thermostaat)
de stroomtoevoer naar het verwarmingselement af. Het rode net-kontrolelampje
brandt verder. Het groene temperatuur- kontrolelampje knippert en laat daarmee
zien dat de stroomtoevoer kontinu in-en uitgeschakeld wordt. Na een verdere
wachttijd van 10 minuten (DVS 2207 deel 1) kan het lassen beginnen.

Keuze van de lastemperatuur

De temperatuur van het stomplasapparaat is ingesteld op de middelste lastem-
peratuur voor PE-HD (210°C). Afhankelijk van het buismateriaal, en ook de
buiswanddikte kan het noodzakelijk zijn deze lastemperatuur te korrigeren. Met
betrekking tot dit verwijzen wij u naar de informatie van de fabrikant van kunst-
stofbuis- resp. hulpstukken. Fig. 3 laat hieromtrent een richtwaardekurve zien
voor de verwarmingselementtemperaturen afhankelijk van de buiswanddikten.
In het algemeen geldt, dat bij kleinere wanddikten naar de bovenste en bij
grotere wanddikten naar de onderste temperatuur gestreefd moet worden.
(DVS 2207 Teil 1). Bovendien kunnen omgevingsinvioeden (zomer/winter)
korrekties van de temperatuur noodzakelijk maken. Daarom zou de temperatuur
van het verwarmingselement bijvoorbeeld met een elektrische opperviaktetem-
peratuur- meetapparaat gekontroleerd moeten worden. Indien nodig kan de
temperatuur door draaien aan de temperatuur-stelschroef (7) gekorrigeerd
worden. Als de temperatuur versteld wordt, moet men erop letten dat het
verwarmingselement pas 10 minuten na het bereiken van de gewenste tempe-
ratuur ingezet mag worden.

Werking

. Werkmethodiek

Bij het stomplassen worden de verbindingsvlakken van de te lassen delen
onder druk tegen het verwarmingselement geplaatst, vervolgens met geredu-
ceerde druk op lastemperatuur verwarmd en na het verwijderen van het
verwarmingselement onder druk samengevoegd. (Fig. 4).

Voorbereidingen voor lassen

Indien buiten gewerkt wordt, dan moet vastgesteld worden of het lassen niet
door ongunstige omgevingsinvioeden nadelig beinvioed wordt. Bij slecht weer
of bij veel zon moet de lasplaats afgedekt worden, zonodig moet een lastent
opgezet worden. Om ongekontroleerde afkoeling van het lasgedeelte door
tocht te vermijden, moeten aan overstaande zijden van de te lassen viakken
de buiseinden dichtgemaakt worden. Niet ronde buiseinden moeten voor het
lassen b.v. door het voorzichtig verwarmen met een warmluchtapparaat gericht
worden. Alleen buizen, resp. buizen en hulpstukken van hetzelfde materiaal
en dezelfde wanddikte lassen.

Bewerken van de buiseinden

Direkt voor het lassen moeten de te lassen buiseinden bewerkt worden. De
buiseinden moeten haaks en vlak afgesneden zijn. Dit gebeurt met de pijpsnij-
ders REMS RAS (zie 1.1.) Eventueel moeten de te lassen vlakken met een
mes of een schraper schoongemaakt worden.De vlakteparalleliteit van de te
lassen delen mag niet boven de in Fig. 5 aangegeven spleetbreedte uitkomen,
het uitsteken aan de buitenkant van de buis mag maximaal 10 % van de
wanddikte bedragen. De te bewerken lasvlakken mogen voor het lassen niet
meer aangeraakt worden.

Werkvolgorde bij stomplassen

Bij het stomplassen worden de voegvlakken door een verwarmingselement op
lastemperatuur verwarmd en na het verwijderen van het verwarmingselement
onder druk gelast. Voor iedere las moet de temperatuur van het verwarmings-
element ter hoogte van het werkbereik van het verwarmingselement gekont-
roleerd worden. Zonodig dient men de temperatuur van het verwarmingselement,

zoals in 2.5. beschreven , te korrigeren. Bovendien moet voor iedere las het
verwarmingselement met een niet-pluizend stuk papier of doek en spiritus of
technisch alcohol gereinigd worden. In het bijzonder mogen er geen kunst-
stofresten op de coating blijven plakken. Tijdens het reinigen van het verwar-
mingselement moet er beslist op gelet worden, dat de anti-adhesieve coating
van het verwarmingselement niet door gebruik van gereedschappen beschadigd
wordt. De werkvolgorde wordt in Fig. 6 afgebeeld.

3.4.1. Assimilatie

Bij het assimileren worden de te lassen voegvlakken zolang tegen het verwar-
mingselement gedrukt tot zich een ril gevormd heeft. Tijdens het opwarmen is
b.v. voor PE een opwarmdruk nodig van 0,15 N/mm? (DVS 2207 Teil 1).

In overeenkomstig met de verschillende buisdiameters en met de verschillende
buiswanddikten, afhankelijk van het noodzakelijke drukniveau, moet de druk-
kracht berekend worden, die tegen de voegvlakken aangezet behoort te worden
om deze assimilatiedruk van 0,15 N/mm? te bereiken. De drukracht F wordt
berekend uit het produkt van de assimilatiedruk p en de buisopperviakte A (F
=p - A), d.w.z. de buisvlakken moeten met een evenredig grotere drukkracht
samengedrukt worden des te groter de buisvlakken zelf zijn. Als voorbeeld een
buis @ 110 mm, PN 3,2 (s = 3,5 mm) geeft een buisoppervlakte van 1170 mm?
en daarmee een noodzakelijke drukkracht van F = 0,15 N/mm? 1170 mm? =
175 N. Uit tabel Fig. 7 kan de waarde van de noodzakelijke drukkracht afgeleid
worden, waarmee de buiseinden samengedrukt moeten worden. Bij grotere
buisdiameters moet een daarvoor geschikt lassysteem gebruikt worden. De
assimilatie is voorbij, indien er zich rondom de gehele buis een ril gevormd
heeft, die minimaal de in fig. 8, vakje 2, aangegeven hoogte bereikt heeft.

3.4.2. Doorwarmen

Voor het doorwarmen wordt de druk tot bijna nul teruggebracht. De doorwarm-
tijd wordt in Fig. 8, vakje 3 aangegeven. Tijdens het doorwarmen dringt de
warmte in de te lassen voegvlakken en brengt deze op lastemperatuur.

3.4.3. Omschakelen

Na het doorwarmen moeten de voegvlakken vrijgemaakt worden van het
verwarmingselement en moet het verwarmingselement weggenomen worden,
zonder de opgewarmde voegvlakken hierbij aan te raken. De lasvlakken moeten
daarna snel c.q direkt voor het voegen tegen elkaar gebracht worden. De
omschakeltijd mag niet boven de in Fig.8, vakje 4, aangegeven tijden uitkomen,
omdat anders de lasvlakken ontoelaatbaar afkoelen.

3.4.4. Lassen

41.

4.2,
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De lasvlakken moeten met een snelheid van bijna nul in kontakt met elkaar
komen. De lasdruk moet gelijkmatig stijgend tot 0,15 N/mm?2 opgevoerd worden
en dient tijdens de afkoeltijd Fig.8, vakje 5 gehandhaafd te worden. Uit tabel
Fig.7 kunnen de op te voeren lasdrukken afgeleid worden. Bij grotere buisdi-
ameters moet een daarvoor geschikt lassysteem gebruikt worden. Na het
voegen moet over de gehele omtrek een gelijkmatige dubbele ril waar te nemen
zijn. De vorming van de ril geeft een eerste indruk van de gelijkmatigheid van
de las. De maat K van de ril moet altijd groter zijn dan 0, d.w.z. de ril moet
overal rondom de buis boven de buisdiameter uitsteken. De lasnaad zonder
beinvioeding laten afkoelen! Het afkoelingproces niet versnellen door water,
koude lucht of anderzijds! Voor belastbaarheid zie informatie van de buis en
hulpstukkenfabrikant!

Service

Bij service en reparatiewerkzaamheden trek de stekker uit het kontakt! Deze
werkzaamheden mogen alleen door vakkundig personeel en hiervoor opgeleide
personen uitgevoerd worden.

Onderhoud
De REMS SSG-apparaten zijn volledig onderhoudsvrij.

Inspectie/service

De anti-adhesieve coating van het verwarmingselement moet voor iedere las
met een stuk niet pluizend papier of doek en spiritus of technisch alcohol
gereinigd worden. De op het verwarmingselement klevende delen moeten
direkt met een niet pluizend papier of doek en spiritus of technisch alcohol
verwijderd worden. Daarbij moet absoluut opgelet worden, dat de anti-adhesieve
coating van het verwarmingelement niet door gebruik van gereedschappen
beschadigd wordt.

Hoe te handelen bij storingen

. Storing

Stomplasapparaat warmt niet op.

Oorzaak

o Stekker van stomplasapparaat niet in het stopkontakt.
o Aansluitkabel defekt

o Stopkontakt defekt

o Apparaat defekt

Storing
Kunststofresten blijven op het verwarmingselement plakken.

Oorzaak
o Verwarmingselement vuil (zie 4.2)
o Anti-adhesieve coating beschadigd
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6. Verwijdering

REMS SSG mag na de gebruiksduur niet met het huisvuil worden verwijderd,
maar moet in overeenstemming met de wettelijke voorschriften worden
verwijderd.

7. Fabrieksgarantie

De garantieperiode bedraagt 12 maanden na overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker, doch hoogstens 24 maanden na uitlevering
aan de vakhandelaar. Het tijdstip van overhandiging moet via de verkoopdocu-
menten bewezen worden, met vermelding van aankoopdatum en productom-
schrijving. Alle binnen de garantieperiode optredende functiefouten die terug te
voeren zijn op fabricage- of materiaalfouten worden kosteloos verholpen. Na een
reparatie onder garantie wordt de garantietijd noch verlengd noch vernieuwd.
De schade, die door natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of gebruik,
verwaarlozing van de gebruiksaanwijzing, ongeoorloofde toepassing, overmatig
gebruik, gebruik voor vreemde doeleinden, eigen of vreemde ingrepen of andere
redenen, waarvoor REMS niet aansprakelijk kan zijn, zijn voor garantie uitgesloten.

Garantieverrichtingen mogen uitsluitend door hiervoor geauthoriseerde REMS
servicewerkplaatsen uitgevoerd worden. Reclamaties worden alleen erkend als
het product zonder voorafgaande ingrepen in hele toestand bij een geauthori-
seerde REMS servicewerkplaats binnengekomen is. Vervangen producten en
onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor heen- en retourvracht komen ten laste van de gebruiker. De
wettelijke rechten van de gebruiker, in het bijzonder bij het aansprakelijk stellen
van de handelaar blijven onveranderd. De fabrieksgarantie geldt uitsluitend voor
nieuwe producten, welke in de Europese Unie, in Noorwegen of in Zwitserland
gekocht worden.

P.S: Verscheidene figuren en uitsraken in deze handleiding zijn afkomstig uit de
DVS-richtlijnen 2207 en2208 (DVS : Deutscher Verband fiir SchweiRtechnik e.V.
Dusseldorf).

8. Onderdelenlijsten

Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Oversittning av originalbruksanvisningen

Fig. 1 (3) Varmetryck
(1) stall (4) Svetstryck
(2) Bankhallare (5) Anpassningstryck
(3) Handtag (6) Varmetid
(4) Varmeelement (7) Omstaliningstid
(5) RAd nétlampa (inkopplad) (8) Avsvalningstid
(6) Gron temperaturindikatorlampa (9) Svetstryckets uppbyggnadstid
(7) Temperaturjusteringsskruv (10) Total svetstid
Fig. 3 (11) Tid

ig.
(1) Véarmelementets temperatur Fig. 7
(2) Ovre gréns ) ;
(3) Undre grans (1) TryckiN
(4) Rorets vaggtjocklek Fig 8

. (1) Nominell vaggtjocklek mm
Fig.4 2) An nin
(1) Forberedelser @) passning PR
2) Ror Utbuktningens héjd vid varmeele-
(3) Varmeelement r_nentet VId slutet av anpas_snings-
(4) Ror tiden (minimum) (anpassning vid

2
(5) Uppvarming 0,15 N/mm?)
(6) Fardig svets (3) Vérme R o
Varmetid = 10 x vaggtjockleken
Fig. 5 (vérme £ 0,02 N/mm?) s
(1) Rérets ytterdiameter d [mm] (4)  Omstélining Maximal tid s
(2) Springans bredd a [mm] (5) Svetsning
(6) Tid till maximalt tryck

Fig. 6 (7) Avsvalningstid under svetstryck
(1) Tryck p=0,15 N/mm? £ 0,01 min
(2) Anpassningstryck (minimum tider)

Allmanna sikerhetsanvisningar

VIKTIGT! Samtliga anvisningar skall lasas. Fel, nar det galler att folja de nedan
uppforda anvisningarna, kan fororsaka elektriska stétar, brand och/eller svara
personskador. Det i det féljande anvénda begreppet ,elektriskt instrument® hanfér
sig till natdrivna elektroverktyg (med natkabel), till batteridrivna elektroverktyg (utan
nétkabel), till maskiner och elektriska instrument. Anvand det elektriska instrumentet
endast bestdammelsekonformt och under iakttagande av de allmanna sékerhetsfé-
reskrifterna och foreskrifterna for forebyggande av olycksfall.

FORVARA DESSA ANVISNINGAR VAL.

A) Arbetsplats

a) Hall arbetsomradet rent och ordentligt. Oordning och ej upplysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska instrumentet i omgivning med explosionsrisk,
i vilken brannbara vétskor, gaser eller damm finns. Elektriska instrument
skapar gnistor, som kan antdnda dammet eller &ngorna.

c) Hall barn och andra personer pa avstand néar det elektriska instrumentet
anvands. Blir du distraherad kan du férlora kontrollen éver instrumentet.

B) Elektrisk sakerhet

a) Stickkontakten till det elektriska instrumentet maste passa i uttaget.
Kontakten far inte forandras pa nagot vis. Anvand ingen adapterkontakt
tillsammans med jordade elektriska instrument. Oférdndrade kontakter och
passande uttag minskar risken for en elektrisk stét. Ar det elektriska instrumentet
utrustat med en skyddsledare, far det bara anslutas till jordade uttag. Anvénder
du det elektriska instrumentet pa byggen, i fuktig omgivning, utomhus eller under
liknande villkor, gér det da endast med en 30mA-felstrémsskyddsbrytrare (Fl-bry-
tare) ansluten till nétet.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor och med rér, virmesystem, spisar
och kylskap. Det finns en stérre risk for elektrisk stét nér din kropp &r jordad.

c) Hall instrumentet borta fran regn och fukt. Intrdngande av vatten i ett elek-
troinstrument férhéjer risken for en elektrisk stét.

d) Anvénd inte kabeln till nagot annat &n den ar avsedd for, t.ex. bara eller
hédnga upp instrumentet, eller for att dra kontakten ur uttaget. Hall kabeln
borta fran hetta, olja, skarpa kanter eller instrumentdelar som ror sig.
Skadade eller trassliga kablar férhGjer risken for en elektrisk stét.

e) Nér du arbetar med ett elektriskt instrument utomhus, anvidnd endast
forlangningskabel, som ocksa &r auktoriserad for utomhus. Anvéndning av
en forlangningskabel Iamplig fér utomhusbruk férminskar risken for en elektrisk
stét.

C) Personlig sdkerhet

a) Var uppmaérksam, ge akt pa vad du goér och anvand fornuftet nar du arbetar
med ett elektriskt instrument. Anvand det elektriska instrumentet inte nér
du ar trott eller star under inflytande av droger, alkohol eller medikamenter.
Ett dgonblicks oaktsamhet vid anvdndning av instrumentet kan leda till allvarliga
personskador.

b) Bar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du bér
personlig skyddsutrustning som dammskyddsmask, halkfria sékerhetsskor,
skyddshjélm eller hérskydd, allt beroende pa typ och anvéndning av det elektriska
instrumentet, férminskar det risken fér personskador.
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c) Undvik att instrumentet tas i drift oavsiktligt. Forsakra dig om att brytaren
stér i positionen ,,FRAN®, innan du sétter kontakten i uttaget. Om du har
fingret pa brytaren till det elektriska instrumentet nér du bér det eller ansluter
instrumentet tillkopplat till strémférsérjningen, kan detta leda till olyckor. Koppla
aldrig férbi en brytare for stegvis drift.

d) Avldgsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du kopplar till det
elektriska instrumentet. Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i en intstru-
mentdel som roterar, kan leda till personskador. Grip aldrig in i delar som rér sig
(roterar).

e) Overskatta dig inte. S6rj fér att du star sékert och hall alltid balansen. Dérigenom
kan du béttre kontrollera instrumentet i ovéntade situationer.

f) Bar lamplig kladsel. Bér inga vida kléder eller smycken. Hall har, kléder och
handskar borta fran delar som rér sig. Lést sittande klader, smycken eller langt
har kan fastna i rérliga delar.

g) Nar dammavsugnings- och -uppsamlingsanordningar kan monteras, férsikra
dig om att dessa ar anslutna och anvands riktigt. Om dessa anordningar
anvands férminskar det riskerna beroende p& damm.

h) Overlimna det elektriska instrumentet endast till skolade personer. Ungdomar
far endast driva det elektriska instrumentet nér de &r &ldre &n 16 ar, detta &r
nédvéndigt fér deras utbildning och de star under uppsikt av en fackutbildad
person.

D) Omsorgsfull hantering och anvandning av elektriska instrument

a) Overbelasta inte det elektriska instrumentet. Anvand det elektriska instru-
ment for ditt arbete sdsom det ar avsett. Med det passande elektriska instru-
mentet arbetar du béttre och sékrare inom det angivna effektomradet.

b) Anvand inget elektriskt instrument vars kontakt ar defekt. Ett elektriskt
instrument som inte ldngre later sig kopplas till eller fran &r farligt och méaste
repareras.

c) Dra kontakten ur uttaget innan du gor nagra instéllningar pa instrumentet,
byter tillbehorsdelar eller lagger bort instrumentet. Denna forsiktighetsatgérd
férhindrar en oavsiktlig start av instrumentet.

d) Forvara det elektriska instrumentet utom rackvidd for barn nér det inte
anvands. Lat inte personer anvanda instrumentet som inte ar fortrogna
med detta eller inte har last dessa anvisningar. Elektriska instrument ér farliga,
nér de anvénds av oerfarna personer.

e) Varda det elektriska instrumentet omsorgsfullt. Kontrollera att rérliga
instrumentdelar fungerar oklanderligt och inte sitter fast, om delar ar
avbrutna eller sa skadade att det elektriska instrumentets funktion paverkas
negativt. Lat, innan det elektriska instrumentet anvénds, reparera skadade
delar av kvalificerad fackpersonal eller av en auktoriserad REMS verkstad
for kundtjanst. Manga olyckor férorsakas av daligt underhélina elektroverktyg.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Omsorgsfullt vardade skérverktyg med skarpa
eggar fastnar inte sa latt och ér lattare att fora.

g) Fixera arbetsstycket. Anvénd spdnnanordningar eller ett skruvstad for att halla
fast arbetsstycket. Det halls ddrmed sékrare &n med handen och du har dessutom
bada hénderna fria for manévreringen av det elektriska instrumentet.

h) Anvéand elektriska instrument, tillbehor, insatsverktyg osv. i enlighet med
dessa anvisningar och sa som det ar foreskrivet for denna speciella instru-
menttyp. Ta dérvid hansyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som skall
utforas. Anvdndandet av det elektriska instrumentet f6r annat &n de avsedda
anvéndningarna kan leda till farliga situationer. Varje egenméktig féréndring av
det elektriska instrumentet ar férbjuden av sékerhetsskél.

E) Omsorgsfull hantering och anvandning av batteridrivna instrument

a) Forsakra dig om att det elektriska instrumentet ar frankopplat, innan du
satter in batteriet. Om du sétter in ett batteri i ett elektriskt instrument, som &r
tillkopplat kan det leda till olyckor.

b) Ladda batterierna endast i laddare som rekommenderas av tillverkaren. Fér
en laddaret, som &r Idmplig for en viss sorts batterier, finns brandrisk nér den
anvénds for andra batterier.

c) Anvénd endast de batterier som &r avsedda for de elektriska instrumenten.
Anvéndningen av andra batterier kan leda till personskador och brandrisk.

d) Hall batteriet nér det inte anvénds borta fran gem, mynt, nycklar, spikar,
skruvar eller andra sma metallféremal som skulle kunna fororsaka en
overbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan batterikontakterna kan
ha brénnskador eller eld till f6ljd.

e) Vid felaktig anvandning kan vétska rinna ur batteriet. Undvik kontakt med
denna. Spola vid tillféllig kontakt av den med vatten. Om denna vétska kommer
i 6gonen, skall du dessutom ta hjélp av en lékare. Batterivétska som rinner ut
kan leda till hudretningar eller brénnskador.

f) Om batteriets/laddarens temperatur eller omgivningstemperaturen < 5°C/40°F
eller 2 40°C/105°F far batteriet/laddaren inte anvindas.

g) Kasta inte defekta batterier i normala hushallssopor, utan lamna dem till
en auktoriserad REMS verkstad for kundtjénst eller till en auktoriserad
avfallsfirma.

F) Service

a) Latreparera ditt instrument endast av kvalificerad fackpersonal och endast
med original reservdelar. Ddrmed garanteras att instrumentets sékerhet bibe-
halls.

b) Folj underhallsforeskrifterna och anvisningarna 6ver verktygsbytet.

c) Kontrollera regelbundet anslutningsledningen till det elektriska instrumentet
och lat fornya den av kvalificerad fackpersonal eller av en auktoriserad
REMS verkstad for kundtjanst nar den ar skadad. Kontrollera féridngnings-
kabeln regelbundet och byt ut den nér den &r skadad.

Speciella sakerhetsanvisningar

o Eftersom varmelementen uppnar temperaturer upp till 300°C, rér aldrig varmele-
menten eller metalldelarna mellan varmeelementet och plasthandtaget, nar
apparaten ar inkopplad. Ror inte svetssommen pa plastroren eller nagon del av
réren nara svetssémmen pa plastréren eller nagon del av réren under svetsningen
eller efter svetsningen. Efter att apparaten har kopplats ur tar det en viss tid for
alla delar att svalna. Forsok inte kyla av apparaten genom att doppa den i vatska
eller att halla vatska pa apparaten, detta kommer att skada apparaten.

o Nar maskinen stélls &t sidan da den ar varm, se till att den inte kommer i kontakt
med nagot brannbart material.

o Lagg endast apparaten i dess stall, i bankhallare eller pa nagot eldtaligt material.

1. Tekniska data

1.1. Artikelnummer S$S8G 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280

Andsvetsapparat EE
(justerbar temp.,
elektrisk termostat) 250020 250120 250220 250320
Stall 250040 250040 250040 250340
Béankhallare 250041 250041 250041 250341
Platlada 250042 250142 250242 240342
Skyddsfodral 250143 250143 250243 250343
Roravskarare REMS RAS P 10-40 290050
Roravskarare REMS RAS P 10-63 290000
Réravskarare REMS RAS P 50-110 290100
Roravskarare REMS RAS P 110-160 290200
1.2. Kapacitet:
Rérdiam 110mm  125mm 180 mm 280 mm
Varmeelementet 45° rakt rakt rakt
All svetsbar plast som kan svetsas mellan 180-290°C.
1.3. Elektriska data:
Volt 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Watt 500 W 700W  1200W 1300 W
Frekvens 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Volt 110 V~
Watt 1200 W
Frekvens 50-60 Hz
Skyddsklass alla apparater i skyddsklass 1 (jordade)
1.4. Dimensioner:
L 370mm 410 mm 440 mm 550 mm
B 140mm  145mm 200 mm 300 mm
H 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Vikt:
Enhet 1,6 kg 1,7kg 2,5kg 5,5 kg
Hallare 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Buller:
Ljudniva 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
1.7. Vibrationer
Tids- och frekvensvagd
accelerationsviva 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

Igangsattning

2.1. Elektrisk anslutning
Andsvetsapparaten maste anslutas till ett jordat uttag. Innan anslutning, se till
att uttaget har ratt spanning.

2.2. Andsvetsapparatens hallare
Apparaten levereras med en hallare (1) se figur 1. Detta anvands som ett stod
under svetsning eller som en hallare nar man staller apparaten at sidan. Som
tillbehér finns en béankhallare (figur 2) som kan anvandas for att fasta apparaten
i horisontell eller vertikal riktning.

Observera!

Nar apparaten ar varm, hall endast i handtaget (3). Ror inte varmelementet (4)
eller metalldelarna mellan handtaget (3) och varmelementet (4), d& detta kan
orsaka brannskador. Ett skyddsfodral finns for att skydda varmeelementet
under transport. Detta maste alltid plockas bort innan apparaten kopplas in,
och far endast sattas pa efter att apparaten svalnat. Om detta ej féljs kommer
fodralet att férstéras och apparaten skadas.

2.3. Elektrisk termostat

Enligt DIN 15960 och DVS 2208, del 1, skall temperaturen kunna justeras i fina
steg. For att forsakra att apparaterna haller en jamn temperatur ar de utrustade
med termostater. DVS 2208, del 1, specificerar en maximal temperaturdifferens
pa 3°C mellan den instéllda temperaturen och den verkliga temperaturen.
Denna noggrannhet kan endast uppnas med ett elektrisk termostat. Pa grund
av detta kan apparater med en fast temperatur eller med mekaniska termostater
ej anvandas for svetsning enligt DVS 2207.

Temperaturen kan justeras pa alla REMS Andsvetsapparater.

REMS SSG 180 EE: Justerbar temperatur (E), elektrisk termostat (E). Installd
temperatur halls inom +1°C dvs med en instélld temp. pa 210°C (svetstemp.
for PE) sa kommer temperaturen att variera inom 209°C och 211°C.
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2.5.

3.2,

3.3.

3.4

Forvarmning av dndsvetsapparaten

Sé fort apparaten kopplas in bérjar den vérmas upp. Den réda nétlampan (5)
och den grona temperaturlampan (6) borjar lysa. Det tar ca 10 min. for apparaten
att bli varm. Nar den installda temperaturen uppnatts slar termostaten av
strdommen till varmeelementet. Den réda natlampan fortsatter att lysa. Om
apparaten har elektrisk termostat (EE) kommer den gréna lampan att blinka
for att indikera termostatens pa- och avslag. Efter 10 minuters ytterligare vantetid
(DVS 2207, del 1) kan svetsarbetet pabdrjas.

Val av korrekt svetstemperatur

Varmelementet ar forinstallt fér den generella svetstemperaturen for PEHD ror
(210°C). Beroende pa rorets diameter och vaggtjocklek, kan det bli nddvandigt
att justera denna temperatur. | sa fall skall rortillverkarens rekommendationer
foljas. Fig. 3 visar en kurva som kan anvéndas som riktlinje fér temperaturen
beroende pa rérens vaggtjocklek. Principiellt sa galler hdgre temperatur for
tunna vaggar och lagre temperatur for tjock vaggar (DVS 2207, del 1). Dessutom
kan klimatet (vinter/sommar) géra det nddvandigt att justera temperaturen. Det
ar darfor 1ampligt att kontrollera varmeelementets temperatur med en yt-ter-
mometer. Om det &r nddvandigt, kan temperaturen justeras med temperatur-
justeringsskruven (7). Om detta gors, skall man vanta 10 minuter tills ratt
temperatur har uppnatts.

Anvéandning

. Beskrivning av arbetsgéngen

Andsvetsprincipen ar att kontaktytorna pa de tva réren passas samman under
tryck pa varsin sida av varmeelementet, upphettas under lagre tryck till ratt
temperatur, och ar svetsas sedan samman under tryck efter att varmelementet
plockats bort (fig 4).

Forberedelser

Om apparaten skall anvandas utomhus, maste man se till att svetsningen inte
paverkas av vaderférhallandena. | regn eller starkt solsken skall arbetsplatsen
tackas. For att férhindra avkylning av rérdndarna maste man skérma av platsen
mot drag och blast. Icke runda ror maste justeras innan svetsning kan ske.
Endast rér av samma material och vaggtjocklek kan svetsas ihop.

Forberedelser av rorandar

Innan svetsningen maste rérandarna skaras vinkelratt och jamnt. Detta gors
med en REMS RAS réravskarare (se 1.1). Om nédvandigt, kan &ndarna rengéras
med kniv eller skrapa. Springan mellan de parallella svetsytorna far inte Gver-
stiga mattet i fig.5, annars kommer utbuktningen pa rorets utsida att dverstiga
10% av vaggtjockleken. Svetsytorna skall efter forberedelserna inte réras innan
svetsningen sker.

De olika stegen i andsvetsprocessen

| svetsprocessen upphettas svetsytorna till svetstemperatur av varmelementet,
och sammanfogas darefter under tryck efter att varmeelementet avlagsnats.
Fore varje svets, bor varmeelementet temperatur kontrolleras. Om nédvandigt
kan man justera temperaturen enligt 2.5. Fére varje svets bér man ocksa
rengdra varmeelementet med papper/trasa och tvattsprit/industrisprit. Man bor
ocksa kontrollera att belaggningen pa varmeelementet inte &r skadad. Proces-
sens olika steg visas i fig. 6.

3.4.1. Anpassning

Under anpassningen pressas rorandarna mot varmeelementet sa att en utbukt-
ning uppstar pa roren. Under denna anpassning skall ett tryck pa 0,15 N/mm?
appliceras for PE (DVS 2207, del 1).

Beroende pa rorets diameter och vaggtjocklek, maste man berakna ratt kraft
for att uppna 0,15 Nmm? pa réréndarna. Trycket F ar beraknat som produkten
av trycket p och rérandans area A (F=p-A), dvs ju stdrre area desto hogre tryck.
Tex ett ror med 110 mm diameter och PN 3,2 (s=3,5mm) har en area pa 1170
mm? och kraver ett anpassningstryck pa F=0,15 N/mm?2 -1170 mm? = 175 N.
Tabellen i fig 7 visar trycket med som réréandarna skall tryckas samman med.
Om rér med stdrre diameter skall svetsas, maste en lamplig apparat véljas.
Anpassningen &r fardig da en utbuktning med den héjd som visas i fig. 8, kolumn
2, har uppstatt runt hela rérets diameter.

3.4.2. Uppvarmning

F6r uppvarmning skall trycket minskas till néstan noll. Uppvarmningstiden ges
i fig. 8, kolumn 3. Under uppvarmningen sprids varmen i svetsytorna och 6kar
den till den nédvéndiga svetstemperaturen.

3.4.3. Omstillning

Efter uppvarmningen skall rérandarna tas bort fran varmeelementet, vilket dras
bort utan att vidréra réréandarna. Dessa férs omedelbart néra varandra utan att
de ror varandra. Den tillatna tiden for detta ges i fig 8, kolumn 4. Om tiden
6verskrids hinner rérandarna svalna och man far en undermalig svets.

3.4.4. Svetsning

Réréndarna maste foras samman ytterst langsamt. Trycket skall sakta okas till
0,15 N/mm? och maste hallas under avsvalningsperioden (fig. 8, kolumn 5).
Det nédvandiga trycket skall tas fran fig. 7. Efter att svetsen &r klar skall en
jamn utbuktning synas runt bagge rérandarna. Utbuktningens form ger en
indikation pa svetsen jamnhet. Dimensionen K pa utbuktningen (fig. 9) maste
alltid vara storre @n 0, dvs den maste bukta ut runt hela rorets diameter. Lat
svetsen svalna naturligt. Férsok inte paskynda avsvalningen med vatten, kall
luft eller dylikt. For hallfasthet, se rortillverkarens uppgifter.

4. Underhall

41,
REMS SSG apparater ar helt underhallsfria

4.2.
Varmeelementets beldggning skall rengéras med papper/trasa och tvéttsprit/
industrisprit fore varje svets. Eventuella plastbelaggningar pa varmeelementet
skall tas bort p4 samma sétt. Var noggrann sa att varmeelementets beldggning
inte skadas.

5.2,

Fore nagot underhallireparationer utfors, koppla alltid ur apparaten. Kvalificerat
underhall och reparationer skall alltid utféras av fackpersoner.
Underhall

Inspektion/reparationer

Fels6kning

. Problem

Apparaten blir inte varm

Orsak:

o Apparaten ar ej inkopplad till natet
o Natsladden ar defekt

o Uttaget fungerar ej

o Apparaten ar defekt

Problem
Plast fastnar pa varmeelementet

Orsak:
o Varmeelementet ar smutsigt (se 4.2.)
® Belaggningen ar skadad

Kassering

REMS SSG far inte kastas i hushallssoporna efter att den tagits ur bruk, utan
maste avfallshanteras i enlighet med i lag faststallda foreskrifter.

Tillverkare-garanti

Garantin géller 12 manader efter det att den nya produkten levererats till den
forsta anvandaren, men galler dock hdgst 24 manader efter att produkten
levererats till forséljaren. Leveransdatum skall bekraftas genom inséndande
av inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter om képdatum och
produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror
pa tillverknings- eller materialfel atgardas kostnadsfritt. Genom atgardande av
fel varken forlangs eller férnyas garantitiden for produkten. Skador pa grund
av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa
att driftsinstruktionerna inte foljts, olampligt drivmedel, dverbelastning, anvéand-
ning for icke avsett andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,
som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiarbeten far bara utféras av auktoriserad REMS serviceverkstad. Rekla-
mationer accepteras endast, om produkten lamnas till en auktoriserad REMS
serviceverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan tagits
isar. Bytta produkter och delar dvergar i REMS' ago.

Anvandaren star for fraktkostnaderna fram och tillbaka.

Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga réttigheter, i synnerhet ansprak
gentemot forsaljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkar-garantin galler
endast for nya produkter, som képts inom den Europeiska unionen, i Norge
eller i Schweiz.

P.S. Diverse figurer och utldtande i denna instruktion &r tagna fran DVS direktiv
2207 och 2208 (DVS: Tyska Foreningen for Svetsteknik, Dusseldorf).

8.

Dellistor
Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversettelse av original bruksanvisning

Fig. 1 (3) Tilpasningstid
(1) Stetteboyle (4) Oppvarmingstrykk
(2) Holder for arbeidsbenk (5) Oppvarmingstid
(3) Handtak (6) Posisjonsskiftetid
(4) Varmeelement (7) Sammenfayningstrykk
(5) Rad nett-kontrollampe (8) Sammenfgyningstrykk-
(6) Grenn temperatur-kontrollampe oppbygningstid
(7) Temperatur-innstillingsskrue (9) Avkjelingstid

(10) Total sammenfgyningstid
Fig. 3 (11) Tid
(1) Varmeelement-temperatur
(2) @avre grense Fig. 7
(3) nedre grense (1) TrykkraftiN
(4) Rarveggens tykkelse

Fig. 8
Fig. 4 (1) Nominell veggtykkelse mm
(1) Forberedelse (2) Tilpasning
(2) Rer Vulsthgyde ved varmeelement
(3) Varmeelement pa slutten av tilpasningstiden
(4) Rer (minimumsverdier) (tilpasning
(5) Oppvarming under 0,15 N/mm?)
(6) Ferdig forbindelse (3) Oppvarming

Oppvarmingstid 2 10 x veggtyk-

Fig. 5 kelse (oppvarming £ 0,02 N/mm?)
(1) Utvendig rgrdiameter d [mm)] (4) Posisjonskifte
(2) Spaltebredde a [mm] (5) Sammenfeyning

(6) Tid til full trykkoppbygging
Fig. 6 (7) Avkjglingstid under sammenfay-
(1) Trykk ningstrykk p = 0,15 N/mm?
(2) Tilpasningstrykk + 0,01 min (minimumsverdier)

Generelle sikkerhetsinstrukser

OBS! Samtlige anvisninger ma leses. Feil relatert til overholdelse av anvisningene
nedenfor kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige personskader.
Begrepet ,elektrisk apparat®, som er brukt i det falgende, refererer

til nettdrevet elektroverktay (med nettkabel), batteridrevet elektroverktay

(uten nettkabel), maskiner og elektriske apparater. Det elekiriske apparatet

ma kun brukes til tilsiktet formal og under overholdelse av de generelle sikkerhets-
og ulykkelsforebyggelsesforskrifter.

TA GODT VARE PA DISSE ANVISNINGENE.

A) Arbeidsplass

a) Hold alltid arbeidsomradet rent og ryddig. Uordentlige og ubelyste arbeids-
omrader kan forarsake ulykker.

b) Ikke bruk det elektriske apparatet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det
befinner seg brennbar vaske, gass eller stav. Elektriske apparater genererer
gnister som kan antenne stgv eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektriske apparatet
er i bruk. Manglende konsentrasjon kan fare til at brukeren mister kontrollen
over apparatet.

B) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstopselet pa det elektriske apparatet ma passe til stikkontakten.
Stopselet ma ikke under noen omstendigheter forandres. lkke bruk adap-
terstopsler i kombinasjon med beskyttelsesjordede elektriske apparater.
Uforandrede stapsler og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk
stot. Hvis det elektriske apparatet er utstyrt med en jordledning, ma det kun
tilkoples en jordet stikkontakt. P& byggeplasser, i fuktige omgivelser, utendgrs
eller ved lignende oppstillingsforhold ma det elektriske apparatet kun tilkoples
stramnettet via en 30mA-feilstramvernebryter (Fl-bryter).

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjeleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er
Jjordet.

c) Hold apparatet borte fra vann og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i elek-
troapparatet er det starre risiko for elektrisk stgt.

d) Ikke bruk kabelen til andre formal, f.eks. til & baere apparatet, henge det
opp eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold kabelen borte fra varme,
olje, skarpe kanter og apparatdeler som er i bevegelse. Skadede eller flokete
kabler aker risikoen for elektrisk stat.

e) Ved bruk av det elektriske apparatet utenders ma det kun brukes skjote-
ledninger som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en skjoteledning
som er egnet for utendars bruk reduseres risikoen for elektrisk stgt.

C) Personers sikkerhet

a) Var oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med det elektriske apparatet. Ikke bruk det elektriske apparatet
nar du er trett eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter.
Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av apparatet kan fgre til alvorlige person-
skader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stavmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller harsels-
vern, avhengig av det elektriske apparatets type og bruksomrade, reduseres
risikoen for personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at bryteren star i stillingen ,,AV“
for stopselet koples til stikkontakten. Hvis det elektriske apparatet baeres med
fingeren hvilende pé bryteren eller hvis apparatet koples til stramforsyningen i
innkoplet tilstand, kan det forarsakes ulykker. Bergringshryteren mé aldri brofor-
bindes.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for det elektriske apparatet slas
pa. Et verktay eller en nokkel som befinner seg i en roterende apparatdel kan
fore til personskader. Grip aldri inn i bevegelige (roterende) deler.

e) lkke overvurdér deg selv. Serg for at du star stedig og alltid har god balanse.
Pa denne maten kan du kontrollere apparatet bedre i uventede situasjoner.

f) Bruk egnede klaer. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har,
klesplagg og hansker borte fra deler som er i bevegelse. Lgstsittende kles-
plagg, smykker eller langt hér kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, skal det
kontrolleres at slike er tilkoplet og brukes pa riktig mate. Ved bruk av slike
innretninger reduseres de farer stav representerer.

h) Lakun opplarte personer fa bruke det elektriske apparatet. Yngre personer
ma kun bruke det elektriske apparatet i en alder av minst 16 ar, hvis slik bruk er
pakrevet i forbindelse med deres utdannelse og under oppsyn av en fagperson.

D) Omhyggelig omgang med og bruk av elektriske apparater

a) lkke overbelast det elektriske apparatet. Bruk et egnet elektrisk apparat for
arbeidet som skal utferes. Med et egnet elektrisk apparat kan arbeidene utfares
bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektrisk apparat med defekt bryter. Et elektrisk apparat som ikke
kan slas pa eller av er farlig og ma repareres.

c) Kople stopselet fra stikkontakten for det utferes innstillinger pa apparatet,
tilbehersdeler skiftes eller apparatet legges bort. Disse forsiktighetstiltakene
forhindrer utilsiktet oppstarting av apparatet.

d) Elektriske apparater som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjengelig for
barn. Det elektriske apparatet ma ikke betjenes av personer som ikke er
kjent med apparatet eller som ikke har lest disse anvisningene. Elektriske
apparater representerer en fare hvis de brukes av uerfarne personer.
Plei det elektriske apparatet omhyggelig. Kontrollér om bevegelige appa-
ratdeler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er gdelagt eller
skadet pa en slik mate at det elektriske apparatets funksjonsdyktighet er
nedsatt. Serg for at skadede deler repareres av kvalifisert fagpersonale
eller av et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted for det elektriske
apparatet tas i bruk. Mange ulykker har sin arsak i darlig vedlikeholdt elektro-
verktay.

f) Hold skjeereverktoyet skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjsereverktay med
skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere & fore.

g) Sikre verkteyet. Bruk spenninnretninger eller en skrustikke til & holde fast
verktoyet. Pa denne maten holdes verktoyet sikrere enn med handen og brukeren
har begge hender ledige til & betjene det elektriske apparatet.

h) Bruk elektriske apparater, tilbeher, innsatsverktoy osv. som er oppfert i
disse anvisningene og pa den maten som er foreskrevet for den aktuelle
apparattypen. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven som
skal utferes. Bruk av de elektriske apparatene til andre anvendelser enn det
som er beskrevet kan fore til farlige situasjoner. Av sikkerhetsmessige &rsaker
er enhver egenmektig forandring av det elektriske apparatet forbudt.

e

-

E) Omhyggelig omgang med og bruk av batteridrevne apparater

a) Kontrollér at det elektriske apparatet er slatt av for batteriet settes inn. Ved
innsetting av et batteri i et elektrisk apparat som er slétt pa, kan det oppsta ulykker.

b) Lad kun opp batteriene i ladeapparater som er anbefalt av produsenten. /
et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan det oppsta brann
hvis det settes inn andre batterier.

c) Bruk kun dertil egnede batterier i de elektriske apparatene. Bruk av andre
batterier kan fare til personskader og brannfare.

d) Hold et batteri som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, nokler, spiker,
skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde kontaktene
med hverandre. En kortslutning mellom batteriets kontakter kan fare til forbren-
ninger eller brann.

e) Ved feil anvendelse kan det komme vaeske ut av batteriet. Unngé kontakt
med denne vaesken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt med batterivaeske.
Hvis veesken kommer i kontakt med gynene, skal i tillegg en lege kontaktes.
Batterivaeske som trenger ut kan fgre til hudirritasjoner eller til forbrenninger.

f) Ved temperaturer i batteriet/ladeapparatet eller ved omgivelsestemperaturer
< 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F ma ikke batteriet/ladeapparatet brukes.

g) Defekte batterier ma ikke kastes som vanlig husholdningsavfall, men leveres
til et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted eller et godkjent
avfallsbehandlingsfirma.

F) Service

a) Sorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Pa denne maten opprettholdes apparatets
sikkerhet.

b) Folg vedlikeholdsforskriftene og instruksene for utskiftning av verktay.

c) Kontrollér tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet med regelmessige
mellomrom og serg for at den skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av
et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted hvis den er skadet.
Kontrollér skjeteledningen med regelmessige mellomrom og skift den ut
hvis den er skadet.
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Spesielle sikkerhetsinstrukser

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Varmeelementet kommer opp i en arbeidstemperatur pa opp til 300°C. Hverken
varmeelementet eller staldelene mellom varmeelementet og kunststoffhandtaket
ma derfor bergres etter at apparatet er tilkoplet til strammen. Sveisesemmen pa
kunststoffrgret og omradet rundt semmen ma heller ikke bergres under og etter
sveising! Etter frakopling av apparatet varer det noen tid fgr apparatet er avkjglt.
Avkjglingsprosessen ma ikke paskyndes ved & legge apparatet ned i vaeske.
Dette vil fare til skader pa apparatet.

Nar det varme apparatet legges ned skal det pasees at varmeelementet ikke
kommer i kontakt med brennbart materiale.

Apparatet ma kun legges ned i de tilsvarende holderne (stettebayle, holder for
arbeidsbenk) eller pa et flammehemmende underlag.

Tekniske data

. Artikkelnumre SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280
Varmeelement-buttsveiseapparat
EE (innstillbar temperatur,

elektronisk regulering) 250020 250120 250220 250320
Stetteboyle 250040 250040 250040 250340
Holder for arbeidsbenk 250041 250041 250041 250341
Stalkoffert 250042 250142 250242 250342
Beskyttelsestrekk 250143 250143 250243 250343

Rorkutter REMS RAS P 10-40 290050
Rarkutter REMS RAS P 10-63 290000

Rearkutter REMS RAS P 50-110 290100

Rearkutter REMS RAS P 110-160 290200

Arbeidsomrade

Rardiameter £110mm £125mm £ 180 mm < 280 mm
45° rett rett rett

Kan brukes til sveising av alle sveisbare kunststoffer med sveisetemperatur
180-290°C.

Elektriske data

Merkespenning

(nettspenning) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~

Merkeeffekt, opptatt 500 W 700 W 1200W 1300 W

Merkefrekvens 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Merkespenning

(nettspenning) 110 V~

Merkeeffekt, opptatt 1200 W

Merkefrekvens 50-60 Hz

Beskyttelsesklasse Alle apparater har beskyttelsesklasse 1
(jordledning)

Dimensjoner

L 370mm  410mm 440 mm 550 mm

B 140mm  145mm 200 mm 300 mm

H 130mm 50mm 50mm 50 mm

Vekt

Apparat 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 55 kg

Stottebgyle 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg

Stoyinformasjon

Arbeidsplassrelatert

emisjonsverdi 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

Vibrasjoner

Veid effektivverdi

akselerasjon 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

Idriftsettelse

. Elektrisk tilkopling
Varmeelement-buttsveiseapparatet ma tilkoples til en stikkontakt med beskyt-
telsesjording (jordledning). Veer oppmerksom pa nettspenningen! Fer tilkopling
av apparatet skal det kontrolleres om spenningen som er oppgitt pa typeskiltet
stemmer overens med nettspenningen.

Bortlegging av varmeelement-buttsveiseapparatet

Apparatet leveres med stattebgylen (1), som vist i fig. 1. Stettebaylen brukes
som holder under sveisearbeidene og som stgtte nar apparatet skal legges
ned. Som tilbeher leverer vi en holder for arbeidsbenken, fig. 2 (2), hvor appa-
ratet kan festes i horisontal eller vertikal posisjon.

Forsiktig!

Apparatet ma kun holdes i handtaket (3) nar det er varmt! Ta aldri pa varme-
elementet (4) eller metalldelene mellom handtaket (3) og varmeelementet (4)!
Forbrenningsfare! For & beskytte varmeelementet under transport leverer vi et
beskyttelsestrekk av kunststoff. Beskyttelsestrekket ma alltid tas av far varme-
elementet varmes opp og ma farst settes pa etter at varmeelementet er avkjglt,
da trekket ellers vil bli gdelagt og apparatet skadet.

2.3.

24,

2.5,

3.2,

3.4.

Elektronisk temperaturregulering

Bade DIN 15960 og DVS 2208 del 1 foreskriver at varmeelementets temperatur
skal kunne innstilles i sma trinn. Av denne grunn og ogsa for a sikre den
ngdvendige konstante temperatur i varmeelementet, er apparatene utstyrt med
temperaturregulering (termostat). DVS 2208 del 1 foreskriver at temperatur-
forskjellen i forhold til reguleringsreaksjonene skal vaere maksimum 3°C. En
slik reguleringsngyaktighet kan kun oppnas ved bruk av elektronisk tempera-
turregulering. Varmeelement-buttsveiseapparater med fast innstilt temperatur
eller med mekanisk temperaturregulering ma derfor ikke brukes for sveising jf.
DVS 2207.

Temperaturen kan innstilles hos alle REMS varmeelement-buttsveiseapparater.
Apparatene leveres med elektronisk temperaturregulering. Varmeelement-
buttsveiseapparatenes typeskilt er merket som falger:

F.eks. REMS SSG 180 EE: Innstillbar temperatur, elektronisk termostat, regu-
lerer den innstilte temperaturen med en toleranse pa 1°C, dvs. en innstilt
temperatur pa 210°C (sveisetemperatur PE) varierer mellom 209°C og 211°C.

Forvarming av varmeelement-buttsveiseapparatet

Nar varmeelement-buttsveiseapparatets tilkoplingsledning tilkoples til nettet,
varmes apparatet opp. Den rade nett-kontrollampen (5) og den grgnne tempe-
ratur-kontrollampen (6) lyser. Apparatet trenger ca. 10 min for & varmes opp.
Nar den innstilte temperaturen er nadd, kopler den integrerte temperaturregu-
latoren (termostaten) ut stremtilferselen til varmeelementet. Den rgde nett-kon-
trollampen fortsetter & lyse. Den grenne temperatur-kontrollampen blinker og
signaliserer pa denne méaten den stadige ut- hhv. innkoplingen av strgmtilfarselen.
Etter ytterligere 10 min ventetid (DVS 2207 del 1) kan sveiseprosessen starte.

Valg av sveisetemperatur

Varmeelement-buttsveiseapparatets temperatur er forhandsinnstilt til middels
sveisetemperatur for PE-HD-rgr (210°C). Avhengig av rgrmaterialet og rgrets
veggtykkelse kan det veere ngdvendig & korrigere denne sveisetemperaturen.
| denne forbindelse skal produsentens instrukser for rgr og formstykker over-
holdes! Fig. 3 viser en standardverdikurve for varmeelementtemperaturene
avhengig av rgrets veggtykkelse. Prinsipielt er det slik at den gvre temperaturen
ber brukes for mindre veggtykkelser og den nedre temperaturen for sterre
veggtykkelser (DVS 2207 del 1). | tillegg kan pavirkning fra omgivelsene
(sommer/vinter) gjare det ngdvendig & korrigere temperaturen. Av denne grunn
ber varmeelementets temperatur kontrolleres for eksempel med et elektrisk
overflate-temperaturmaleapparat. Om ngdvendig kan temperaturen korrigeres
ved a dreie temperatur-innstillingsskruen (7). Hvis temperaturen skal justeres
ma man veere oppmerksom pa at varmeelementet fgrst kan brukes 10 min
etter at innstilt temperatur er nadd.

Drift

. Prosessbeskrivelse

Ved varmeelement-buttsveising tilpasses forbindelsesflatene pa sveisedelene
under trykk ved hjelp av varmeelementet, oppvarmes deretter til sveisetempe-
ratur under redusert trykk og sammenfayes under trykk etter at varmeelementet
er fiernet, fig. 4.

Forberedelser for sveising

Hvis sveisingen utfgres utenders, ma man pase at sveisearbeidet ikke pavirkes
av ugunstige omgivelsesfaktorer. Verd darlig veer eller sterk sol skal sveise-
omradet tildekkes, om ngdvendig skal det settes opp et sveisetelt. For & unnga
ukontrollert avkjeling av sveiseomradet grunnet trekk, skal rarendene pa motsatt
side av sveisestedet stenges. Ujevne rgrender skal rettes opp fer sveising,
f.eks. ved forsiktig oppvarming med et varmluftapparat. Kun rer hhv. rer og
formstykker av samme materiale og samme veggtykkelse ma sveises sammen.

. Bearbeiding av rerendene

Umiddelbart far sveising bearbeides de rerendene som skal sveises. Rgrendene
ma vaere kuttet rettvinklet og plant. Dette gjeres med rerkutteren REMS RAS
(se 1.1.). Om ngdvendig rengjeres endeflatene som skal sveises ved hjelp av
en kniv eller en skrape. Sveiseflatenes planparallellitet ma ikke overskride
spaltebredden som er oppgitt i fig. 5 og forskyvningen pa rarets ytterside ma
vaere maksimum 10% av veggtykkelsen. De bearbeidede sveiseflatene ma
ikke lenger bergres far sveisingen skal utfores.

Prosesskritt ved varmeelement-buttsveising

Ved varmeelement-buttsveising oppvarmes sammenfayningsflatene til svei-
setemperatur ved hjelp av et varmeelement og sveises under trykk etter at
varmeelementet er fiernet. For hver sveiseprosess skal varmeelementets
temperatur kontrolleres innenfor varmeelementets arbeidsomrade. Om nadvendig
skal varmeelementets temperatur korrigeres som beskrevet under 2.5. For
hver sveiseprosess skal varmeelementet i tillegg rengjeres med lofritt papir
eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Spesielt viktig er det at ingen
kunststoffrester blir sittende pa belegget. Ved rengjering av varmeelementet
skal det pasees at varmeelementets antiadhesive belegg ikke skades grunnet
bruk av verktey. Prosesskrittene er vist i fig. 6.

3.4.1. Tilpasning

| tilpasningsfasen presses sammenfgyningsflatene som skal sveises sa lenge
mot varmeelementet at det dannes en konturvulst. Under tilpasning brukes
f.eks. et tilpasningstrykk pa 0,15 N/mm? for PE (DVS 2207 del 1).

Avhengig av de forskjellige rardiametrene og rerenes forskiellige veggtykkelser,
som varierer etter det ngdvendige trykknivaet, beregnes den trykkraft som



nno

nno

behgves pa sammenfayningsflatene for & oppna tilpasningstrykket pa 0,15 N/
mm?Z. Trykkraften F beregnes ut fra produktet av tilpasningstrykket p og rarflaten
A (F=p-A),dvs. at jo starre selve rerflatene er, desto hgyere ma trykkraften
veere som behgves for & presse rerflatene sammen. Et rer med @ 110 mm,
PN 3,2 (s = 3,5 mm) har for eksempel en rgrflate pa 1170 mm? og dermed en
pakrevd trykkraft pa F = 0,15 N/mm? - 1170 mm?= 175 N. Tabellen i fig. 7 viser
verdien for den ngdvendige trykkraften som rgrendene mé presses sammen
med. For stgrre rerdiametre skal det brukes en egnet sveiseinnretning. Tilpas-
ningen er avsluttet nar det er dannet en vulst rundt hele rarets omkrets og
denne har minst den hgyden som er oppgitt i fig. 8, spalte 2.

3.4.2. Oppvarming

Ved oppvarming senkes trykket nesten ned til null. Oppvarmingstiden er oppfart
ifig. 8, spalte 3. Ved oppvarming trenger varmen inn i sammenfgyningsflatene
som skal sveises og varmer opp disse til sveisetemperaturen.

3.4.3. Posisjonsskifte

Etter oppvarming skal sammenfayningsflatene lgsnes fra varmeelementet og
varmeelementet svinges bort uten & bergre de oppvarmede sammenfgynings-
flatene. Sammenfayningsflatene skal deretter raskt settes mot hverandre til
umiddelbart far bergringspunktet. Posisjonsskiftetiden ma ikke overskride de
tidene som er oppfert i fig. 8, spalte 4, da dette vil fare til at sammenfaynings-
flatene blir utillatt kalde.

3.4.4. Sammenfgyning

41.

4.2,

5.2.

Nar bergring skjer skal sammenfayningsflatene treffe pa hverandre med en
hastighet nzer null. Sammenfayningstrykket skal stige jevnt opp til 0,15 N/mm?
og ma opprettholdes under avkjglingstiden i fig. 8, spalte 5. Trykkreftene som
kreves er oppfert i tabellen i fig. 7. Ved starre rgrdiametre skal det brukes en
egnet sveiseinnretning. Etter ssmmenfgyning ma det vaere en jevn dobbeltvulst
rundt hele omkretsen. Vulstens starrelse gir informasjon om hvor jevn sveisingen
er. Malet K pa vulsten i fig. 9 ma alltid veere starre enn 0, dvs. at vulsten ma
rage ut over rgrets kontur pa alle punkter. La sveisessmmen avkjele uten
pavirkning utenfra! Avkjelingsprosessen i sveisesemmen ma ikke paskyndes
med vann, kald luft e.l.! Se produsentens informasjon nar det gjelder belastning
av rgr og formstykker!

Service

Far det utferes vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal nettstapselet frako-
ples! Disse arbeidene ma kun utferes av fagfolk og oppleerte personer.

Vedlikehold
Apparatene REMS SSG er fullstendig vedlikeholdsfrie.

Inspeksjon/service

Far hver sveiseprosess skal varmeelementets antiadhesive belegg rengjeres
med lofritt papir eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Rester av kunst-
stoff som sitter igjen pa varmeelementet skal straks fiernes med lofritt papir
eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Ved rengjering av varmeelementet
skal det pasees at varmeelementets antiadhesive belegg ikke skades grunnet
bruk av verktay.

Fremgangsmate ved forstyrrelser

. Forstyrrelse

Varmeelement-buttsveiseapparatet varmer ikke opp

Arsak

o Varmeelement-buttsveiseapparatet er ikke tilkoplet en stikkontakt
o Tilkoplingsledningen er defekt

o Stikkontakten er defekt

o Apparatet er defekt

Forstyrrelse
Kunststoffrester blir sittende pa varmeelementet

Arsak
o Varmeelementet er skittent (se 4.2)
o Det antiadhesive belegget er skadet

6. Avfallsbehandling

REMS SSG skal ikke kastes i vanlig husholdningsavfall nar den skal utrangeres,
men ma avfallsbehandles pa riktig mate i samsvar med gjeldende forskrifter.

Produsents-garantibestemmelser

Garantiperioden skal veere 12 mander fra levering av det nye produktet til den
forste kjoper, men det skal veere maksimum 24 mander etter levering til en
forhandler. Garantikravet skal kunne dokumenteres ved fakturakopi med
serienummer pa maskinen, datoen for innkjgpet og betegnelse av produktet.
Alle funksjonsfeil i garantiperioden — som kan bevises & tilbakefares til produk-
sjons- eller materialfeil vil bli reparert uten omkostning. Reparasjoner av feil
skal ikke forlenge eller fornye garantiperiden for produktet. Feil som oppstar
ved naturlig sliatsje — eller som kan fares tilbake til feil bruk eller handtering,
likegyldighet ovenfor den utleverte bruksanvisning eller bruk av uorginale deler,
overebelastning av elektroverktay, uautorisert inngrep eller andre grunner som
REMS ikke kan pata seg ansvaret for — dekkes ikke av garantien.
Garantireparasjon skal kun utferes av REMS autoriserte elektroverksteder.
Garantikrav blir kun godkjent nar verktgyet innsendes uten foregaende inngrep
og i samlet stand. Utskiftede deler er REMS sin eiendom.

Brukeren dekker innsendelse- og returkostnadene.

Brukerens rettigheter, speseilt rettigheten til a klage pa skader fra forhandler
vil ikke bli utfgrt. Denne produsents garanti gjelder kun for produkter solgti EU,
Norge og Sveits.

Delelister

For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversattelse af den originale brugsanvisning

Fig. 1 (2) Tilpasningstryk
(1) Afleeggestativ (3) Tilpasningstid
(2) Holder til arbejdsbaenk (4) Opvarmningstryk
(3) Handtag (5) Opvarmningstid
(4) Varmeelement (6) Omstillingstid
(5) Rad net-kontrolllampe (7) Fugetryk
(6) Gren temperatur-kontrollampe (8) Udviklingstid for fugetryk
(7) Temperatur-indstillingsskrue (9) Nedkelingstid
(10) Samlet fugetid
Fig. 3 (11) Tid
(1) Varmeelementtemperatur
(2) @vre greense Fig.7
(3) Nedre greense (1) Trykkrafti N
(4) Rervaeggens tykkelse
Fig. 8
Fig. 4 (1) Nominel veegtykkelse
(1) Forberedelse (2) Tilpasning
(2) Rer Vulsthgjde pa varmeelementet
(3) Varmeelement ved slutning af tilpasningstid
(4) Rer (minstveerdi) (tilpasning under
(5) Opvarmning 0,15 N/mm?)
(6) Feerdig forbindelse (3) Opvarmning opvarmningstid
£ 10 x veegtykkelse (opvarmning
Fig. 5 £ 0,02 N/mm?)
(1) Rearets udvendige diameter d (mm) (4) Omstilling maksimaltid
(2) Spaltebredde a (mm) (5) Fugning
(6) Tid til fuld trykydelse
Fig. 6 (7) Nedkolingstid under fugetryk
(1) Tryk p =0,15 N/mm? £ 0,01

Generelle sikkerhedsbestemmelser

NB! Alle anvisninger skal leeses. Hvis de anvisninger, der er anfart i det efterfalgende,
ikke overholdes korrekt, kan det medfgre elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader. Med begrebet ,elektrisk apparat’, der anvendes efterfalgende, menes
netdrevne elektroveerktgjer (med kabel til stramnettet), akku-drevne elektroveerktgjer
(uden kabel til stremnettet), maskiner og elektriske apparater. Det elektriske apparat
ma kun anvendes til det, det er beregnet til, og kun, nar der tages hgjde for de
generelle bestemmelser om sikkerhed og forebyggelse af ullykker.

DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FORSVARLIGT.

A) Arbejdsplads

a) Arbejdspladsen holdes ren og opryddet. Uorden og uoplyste arbejdsomrader
kan fare til ulykker.

b) Der ma ikke arbejdes med det elektriske apparat i omgivelser med fare for
eksplosion, hvor der befinder sig braeendbare vasker, gasser eller stevpar-
tikler. Elektriske apparater danner gnister, der kan anteende gasserne eller stavet.

c) Born og andre personer holdes vaek, mens det elektriske apparat benyttes.
Hvis man bliver forstyrret, kan man miste kontrollen over apparatet.

B) Elektrisk sikkerhed

a) Stikket pa det elektriske apparat skal passe til stikkontakten. Der ma pa
ingen made @ndres ved stikket. Anvend ikke adapterstik sammen med
elektriske apparater med beskyttelsesjording. Stik, der ikke er aendret ved,
og dertil passende stikkontakter nedseetter risikoen for elektrisk stod. Hvis det
elektriske apparat er udstyret med beskyttelsesleder, ma det kun tilsluttes til
stikkontakter med beskyttelseskontakt. Pa byggepladser, i fugtige omgivelser, i
det fri eller under lignende forhold ma det elektriske apparat kun tilsluttes strom-
nettet via et 30mA-fejlstremrelee (HFIrelee).

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, som for eksempel
ror, radiatorer, komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk sted,
hvis kroppen er jordet.

c) Apparatet holdes vak fra vade omgivelser eller regn. Hvis der treenger vand
ind i et elektroapparat, @ger det risikoen for elektrisk stad.

d) Kablet ma ikke bruges til andet end det, det er beregnet til; apparatet ma

ikke beeres eller haenges op i det, og det ma ikke bruges til at traekke stikket

ud af stikkontakten. Kabelet holdes vak fra staerk varme, olie, skarpe kanter
eller dele pa apparatet, der bevager sig. Beskadigede kabler eller kabler, der
er viklet ind i noget, ager risikoen for elektrisk stad.

Hvis der arbejdes med et elektrisk apparat i det fri, ma der kun benyttes

forleengerledninger, der ogsa er beregnet til udenders brug. Hvis der benyttes

en forlengerledning, der er beregnet til udendgrs brug, mindsker det risikoen for
elektrisk stad.

C) Personsikkerhed

a) Var opmarksom, vaer klar over, hvad du ger, og var fornuftig, nar du gar
i gang med arbejdet med et elektrisk apparat. Brug ikke veerktgjet, hvis du er
treet eller pavirket af stimulerende stoffer, spiritus eller medicin. Et gjebliks
uopmaerksomhed, nar apparatet benyttes, kan medfare alvorlige personskader.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Brugen af
personligt beskyttelsesudstyr s& som stovmaske, skridsikre sikkerhedssko,
beskyttelsshjelm eller hgreveern, alt efter hvad det elektriske apparat bruges il
og hvilken type det er, mindsker risikoen for personskader.

e

~

c) Undga at apparatet startes, nar det ikke er hensigten. Veer sikker pa, at
afbryderen er i position ,AUS", for stikket sattes i stikkontakten. Hvis
fingeren holdes pa afbryderen, nar apparatet beeres, eller hvis apparatet er teendt,
nar det tilsluttes stromnettet, kan det medfare ulykker. Vippekontakten ma aldrig
blokeres.

d) Indstillingsvaerktajer og skruenggler fiernes, for der taendes for det elektriske
apparat. Et stykke veerktaj eller en nagle, der befinder sig i en del i apparatet,
der drejer rundt, kan medfgre personskader. Stik aldrig handen ind i dele, der
beveeger sig (roterer).

e) Overvurder ikke dig selv. Serg altid for at sta sikkert og hold hele tiden
balancen. P4 den made kan apparatet bedre kontrolleres i uventede situationer.

f) Beeregnet tgj. Baer ikke lostsiddende tej eller smykker. Har, tej og handsker
holdes vk fra dele, der bevager sig. Lastsiddende tgj, smykker eller langt
hér kan blive fanget af de dele, der bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugning og indretninger til opfangning af
stov, sa hold gje med, at de er tilsluttet og bliver brugt rigtigt. Brugen af
sadanne indretninger mindsker ulemper forarsaget af stov.

h) Det elektriske apparat ma kun overlades til instruerede personer. Unge ma
kun betjene det elektriske apparat, hvis de er over 16 ar, hvis det er ngdvendigt
som led i deres uddannelse, og hvis de er under opsyn af en fagkyndig.

D) Omhu i omgangen med og brugen af elektriske apparater

a) Det elektriske apparat ma ikke overbelastes. Anvend det elektriske apparat,
der er beregnet til det arbejde, der skal udferes. Med det rigtige elektriske
apparat arbejder man bedre og mere sikkert i det angivne ydelsesomrade.

b) Brug ikke et elektrisk apparat med en defekt afbryder. Et elektrisk apparat,
der ikke mere kan teendes og slukkes for med afbryderen, er farligt og skal
repareres.

c) Stikket treekkes ud af stikkontakten, for der foretages indstillinger af appa-
ratet, udskiftes tilbehorsdele, eller for apparatet lzegges vaek. Denne forsig-
tighedsforanstaltning forhindrer, at apparatet starter, nar det ikke er meningen.

d) Nar det elektriske apparat ikke er i brug, opbevares det uden for berns
raekkevidde. Lad ikke det elektriske apparat bruge af personer, der ikke er
fortrolige med det, eller som ikke har last disse anvisninger. Elektriske
apparater er farlige, nér de benyttes af uerfarne personer.

e) Det elektriske apparat passes omhyggeligt. Det kontrolleres, om bevage-
lige dele virker perfekt og ikke sidder fast, om der er dele, der er knakkede
eller sa beskadigede, at det elektriske apparats funktion er nedsat. Inden
det elektriske apparat tages i brug, skal beskadigede dele repareres af
kvalificeret fagpersonale eller af et autoriseret REMS kontakt-serviceveerk-
sted. Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdte elektrovaerktajer.

f) Skaereveerktojerne holdes skarpe og rene. Omhyggeligt passede skaerevaerk-
tajer med skarpe skaerekanter saetter sig ikke sa let fast, og de er nemmere at
fore.

g) Emnet sikres. Der benyttes spaendindretninger eller en skruestik til at holde
emnet fast. Pa den made holdes det mere sikkert end med handen, og desuden
er begge haender fri til at betjene det elektriske apparat.

h) Elektriske apparater, tilbehgr, indsatsverktejer osv bruges som anfort i
disse anvisninger og pa den made, som reglerne foreskriver for denne
specielle type apparater. | den forbindelse skal der tages hensyn til arbejds-
forholdene og det arbejde, der skal udferes. Hvis elektriske apparater bruges
til andet end det, de er beregnet til, kan det fore til farlige situationer. Af sikker-
hedsgrunde er det forbudt at eendre noget som helst ved det elektriske apparat
pé egen hand.

E) Omhu i omgangen med og brugen af akku-apparater

a) Veer forvisset om, at der er slukket for det elektriske apparat, for akkuen
indsaettes. Hvis der indsaettes en akku i et elektrisk apparat, mens der er teendt
for det, kan det medfare ulykker.

b) Akkuen ma kun oplades i ladeapperater, der er anbefalet af producenten.
Der er brandfare for et ladeapparat, der er egnet til en bestemt type akku, hvis
det bruges med andre akkuer.

c) Brug kun de dertil beregnede akkuer i de elektriske apparater. Brugen af
andre akkuer kan medfare personskader og brandfare.

d) Den ikke benyttede akku holdes vak fra kontorclips, mgnter, nggler, sem,
skruer eller andre sma metalgenstande, der kan forarsage kortslutning. En
kortslutning mellem akku-kontakterne kan medfgre forbraendinger eller brand.

e) Ved forkert anvendelse kan der lobe vaeske ud af akkuen. Undgé kontakt
med denne vaeske. Hvis der ved et tilfeelde har vaeret kontakt, skylles der efter
med vand. Hvis veesken kommer i gjnene, skal der desuden soges laegehjeelp.
Akku-vaeske, der Igber ud, kan medfare irritationer af huden eller forbraendinger.

f) Ved temperaturer i akku/ladeapparat eller omgivelserne pa £ 5°C/40°F eller
2 40°C/105°F, ma akku/ladeapparat ikke benyttes.

g) Defekte akkuer ma ikke kastes i det almindelige husholdningsaffald, men
skal afleveres til et autoriseret REMS kontrakt-servicevarksted eller en
godkendt deponeringsvirksomhed.

F) Service

a) Lad kun apparatet reparere af kvalificeret fagpersonale og kun med originale
reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed bevares.

b) Forskrifterne for vedligeholdelse og anvisningerne for udskiftning af vaerktej
folges.

c) Tilslutningskabelet til det elektriske apparat kontrolleres med javne
mellemrum, og hvis det er beskadiget, udskiftes det af kvalificeret fagper-
sonale eller af et autoriseret REMS kontrakt-servicevearksted. Forlanger-
ledninger kontrolleres med jeevne mellemrum, og hvis de er beskadigede,
udskiftes de.
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Sarlige sikkerhedsbestemmelser

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Varmeelementet nar en arbejdstemperatur pa op til 300°C. Derfor ma hverken
varmeelementet eller stalpladedelene mellem varmeelement og kunststofhand-
taget bergres, nar apparatet er teendt. Heller ikke svejsesemmen ved kunststof-
rgret og dens omgivelser ma berares under og efter svejsningen! Det tager nogen
tid, inden apparatet er afkelet efter at det er slukket. Afkglingsprocessen ma ikke
fremskyndes ved at dyppe apparatet i vaeske, da apparatet vil tage skade af det.
Nar man leegger det opvarmede apparat fra sig, skal man serge for, at varmeele-
mentet ikke kommer i bergring med braendbart materiale.

Apparates ma kun laegges i holdere, der er beregnet til det (aflaeggestativ) eller
pa et breendsikkert.

Tekniske data

. Artikelnumre SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280
Varmeelement-stumpsvejse
apparat EE (indstillelig
temperatur, elektronisk

regulering) 250020 250120 250220 250320

Aflaeggestativ 250040 250040 250040 250340

Holder til arbejdsbaenk 250041 250041 250041 250341

Stalpladekasse 250042 250142 250242 250342

Beskyttelseshylster 250143 250143 250243 250343

Rerskaerer REMS RAS P 10-40 290050

Rarskeerer REMS RAS P 10-63 290000

Rerskeerer REMS RAS P 50-110 290100

Rerskaerer REMS RAS P 110-160 290200

Arbejdsomrade

Rarets diameter £110 mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm

Varmeelement 45° lige lige lige

Alle svejselige kunststoffer med svejsetemperaturer 180 —290°C

Elektriske data

Nominel spaending

(netspaending) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~

Nominel ydelse, optaget 500 W 700w 1200W 1300 W

Nominel frekvens 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60Hz

Nominel spaending

(netspaending) 110 V~

Nominel ydelse, optaget 1200 W

Nominel frekvens 50-60 Hz

Beskyttelsesklasse alle apparater beskyttelsesklasse 1
(beskyttelsesleder)

Dimensioner

L 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

B 140mm  145mm 200 mm 300 mm

H 130mm  50mm  50mm 50 mm

Vgt

Apparatet 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5kg

Aflaeggestativ 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg

Stoj

Emissionsveerdien afhaenger

af arbejdspladsen 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)

Vibrationer

Vejet effektivveerdi af

hastighedsforagelse 25m/s2  25m/s? 2,5m/s? 2,5 m/s?

Ibrugtagning

. Elektrisk tilslutning
Varmeelement-stumpsvejseapparatet skal tilsluttes en stikkontakt med jord-
forbindelse (beskyttelsesleder). Vaer opmaerksom pa netspaendingen! For
apparatet tilsluttes, kontrolleres det, om den spaending, der er angivet pa
apparatets meerkeplade, svarer til netspaendingen.

Nar man lgger varmeelement-stumpsvejseapparatet fra sig

Apparatet leveres med et afleeggestativ (1), som det er vist pa figur 1. Afleeg-
gestativet tjener dels som holder under svejsningen, dels som et sted, hvor
man kan laegge apparatet fra sig. Som tilbehgr leveres en holder til arbejds-
baenken Fig. 2 (2), hvor apparatet kan fastgeres i horisontal eller vertikal
position.

Forsigtig!

Nar apparatet er opvarmet, ma man kun rgre ved handtaget (3). Varmeelementet
(4) eller metaldelene mellem handtaget (3) og varmeelementet (4) ma aldrig
bergres! Fare for forbraending! For at beskytte varmeelementet under transport
kan der leveres et beskyttelseshylster af kunststof. Det er meget vigtigt at fierne
beskyttelseshylstret, inden opvarmning finder sted, og ved transport ma det
forst seettes pa, nar varmeelementet er helt afkelet. Ellers bliver hylstret gdelagt,
og apparatet bliver beskadiget.

2.3.
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2.5,

3.2,

3.3.

3.4.

Elektronisk regulering af temperaturen

Bade DIN 15960 og DVS 2208 del 1 kraever, at varmeelementets temperatur
skal kunne finindstilles. For at sikre den ngdvendige, konstante temperatur 1
varmeelementet er apparatet udstyret med en temperaturregulering (termostat).
DSV 2208 del 1 kraever, at temperaturen hgjst ma afvige 3° C fra det beregnede.
Varmeelement-muffesvejseapparater med fast temperaturindstilling eller med
mekanisk regulering af temperaturen ma derfor ikke bruges til svejsearbejder
efter DSV 2207.

Temperaturen er indstillelig pa alle REMS varmeelement-stumpsvejseapparater.
De leveres med elektronisk regulering af temperaturen. Varmeelement-stump-
svejseapparaterne betegnes pa falgende made pa apparatets maerkeplade:

f.eks. REMS SSG 180 EE: Indstillelig temperatur. Elektronisk temperaturregu-
lering. Regulerer den indstillede temperatur med en tolerance pa + 1°C, dvs.
at en temperatur, der er indstillet til 210°C (svejsetemperatur PE) vil svinge
mellem 209°C og 211°C.

Foropvarmning af varmeelement-stumpsvejseapparatet

Nar varmeelement-stumpsvejseapparatet tilsluttes stremnettet, begynder det
at opvarmes. Den rgde net-kontrollampe (5) og den granne temperatur-kon-
trollampe (6) lyser. Det varer ca. 10 min., for apparatet er varmet op. Nar den
beregnede temperatur er naet, slar den iridbyggede termostat strgmtilfarslen
til varmeelementet fra. Den rade net-kontrollampe lyser stadigvaek. Nu blinker
den grgnne temperatur-kontrollampe og markerer pa den made, at strammen
hele tiden slas til og fra. Efter yderligere 10 min. (DVS 2207 del 1) kan svejse-
processen begynde.

Valg af svejsetemperatur

Varmeelement-stumpsvejseapparatets temperatur er forudindstillet til middel-
temperaturen for PE-HD-rgr (210°C). Afhaengigt af det materiale, rgret er lavet
af, og af rervaeggenes tykkelse kan det vaere ngdvendigt at eendre temperaturen.
Her skal man vaere opmaerksom pa fabrikantens oplysninger om rgr og form-
stykker! Fig. 3 viser en kurve over varmeelemetets temperaturer i forhold til
rgrets tykkelse. Som grundregel geelder det, at temperaturerne foroven skal
tilstreebes ved tyndere vaegge, mens temperaturerne nederst i kurven skal
bruges ved svejsning af tykkere rgrveegge (DSV 2207 del 1). Desuden kan
ydre faktorer gere det ngdvendigt at zendre temperaturen (sommer/vinter).
Derfor bar temperaturen pa varmeelementet f.eks. kontrolleres med et elektrisk
apparat, der maler overfladetemperatur. Om ngdvendigt kan temperaturen
justeres ved at dreje pa temperatur-indstillingsskruen (7). Hvis temperaturen
andres, skal man vaere opmaerksom pa, at varmeelementet farst ma tages i
brug 10 min. efter, at den @nskede temperatur er naet.

Drift

. Beskrivelse at fremgangsmade

Ved varmeelement-stumpsvejsning tilpasses forbindelsesfladerne i de dele,
der skal svejses, til hinanden under tryk ved varmeelementet, derefter opvarmes
de under reduceret tryk til svejsetemperatur for sa at blive sammenfgjet under
tryk, efter at varmeelementet er fiernet Fig. 6.

Forberedelse af svejsningen

Hvis der arbejdes udenders, skal man sikre sig, at svejseprocessen ikke pavirkes
af ugunstige ydre faktorer. Hvis det er darligt vejr eller steerkt solskin, skal
svejsestedet afdaekkes, om ngdvendigt ma der opstilles et svejsetelt. For at
unga ukontrolleret afkgling pa grund af traekluft, m& man lukke de rerender,
der er modsat dem, der skal svejses. Rarender, der ikke er runde, skal rettes
til for svejsningen, f.eks. ved forsigtig opvarmning med et varmluftapparat. Der
ma kun svejses rar eller rgr og formstykker af samme materiale og med samme
veaegtykkelse.

Praeparering af rerenderne

Umiddelbart fgr svejsningen skal de rarender, der skal svejses, preepareres.
Rerets ender skal veere skaret retvinklet og plant. Dette foregar med rgrskaerer
REMS RAS (se 1.1). Om ngdvendigt m& rarenderne renses med en kniv eller
en skraber. Planparallelliteten i de flader, der skal svejses, ma ikke overstige
den spaltebredde, der er angivet i Fig. 5; hagebladet pa rgrenes yderside ma
holst veere 10% af vaegtykkelsen. De praeparerede svejseflader ma ikke berares
far svejsningen.

Fremgangsmade ved varmeelement-stumpsvejsning

Fugefladerne bringes til svejsetemperatur med et varmeelement, og svejses
derefter under tryk, nar varmeelementet er fiernet. Varmeelementets temperatur
i arbejdsomradet kontrolleres far hver svejsning og korrigeres evt. som beskrevet
i 2.5. Desuden skal varmeelementet fgr hver svejsning renses med fiberfrit
papir eller stof med sprit eller med teknisk alkohol. Veer iszer opmaerksom pa,
at der ikke sidder rester af kunststof pa beleegningen. Nar varmevaerktgjet
renses, er det vigtigt at serge for, at dets antiadhaesive belaegning ikke beska-
diges. Fremgangsmaden er beskrevet i Fig. 6.

3.4.1. Tilpasning

De fugeflader, der skal svejses, trykkes mod varmeelementet, indtil der er
dannet en vulst. Under tilpasningen skal man for PE f.eks. op pa et tilpasningstryk
pa 0.15 N/mm? (DSV 2207 del 1).

Den trykkraft, som skal skabes pa fugefladerne for at opna dette tilpasningstryk
pa 0,15 N/mm? beregnes ud fra rgrets diameter og ud fra rervaeggenes forskel-
lige tykkelse, som afhanger af det ngdvendige tryktrin. Trykkraften F beregnes
som produktet af tilpasningstrykket p og rerfladerne A (F = p - A), dvs. jo starre
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rgrfladerne selv er, jo storre trykkraft skal der til at trykke dem sammen. F.eks.
har et rer med @ 110 mm, PN 3,2 (s = 3,5 mm) en rgrflade pa 1170 mm?, og
den kreever dermed en trykkraft pa F=0,15 N/mm? -1170 mm? = 175 N. Den
trykkraftvaerdi, der er ngdvendig for at presse rgrenderne sammen, kan afleeses
i tabellen, Fig. 7. Ved starre rgrdiametre skal anvendes en egnet svejseanord-
ning. Tilpasningen er afsluttet, nar der har dannet sig en vulst med en mind-
stehgjde som vist i Fig. 8, spalte 2.

3.4.2. Opvarmning

Under opvarmningen szenkes trykket til nzer 0. Opvarmningstiden er angivet i
Fig. 8, spalte 3. Ved opvarmningen treenger der varme ind i de fugeflader, der
skal svejses, og far dem op pa svejsetemperatur.

3.4.3. Omstilling

Efter opvarmningen Igsnes fugefladerne fra varmeelementet, og vardan meele-
mentet svinges ud uden at bergre de opvarmede fugeflader. Derefter fares
fugefladerne hen mod hinanden, til de naesten rgrer ved hinanden. Omstillings-
tiden ma ikke overskride det, der er angivet i Fig. 8, spalte 4, da fugefladerne
ellers afkgles for meget.

3.4.4. Fugning

41.

4.2,

5.2,

Fugefladerne skal stede sammen ved bergring med en hastighed neer nul.
Fugetrykket skal stige jeevnt, il det nar 0,15 N/mm?. Trykket skal bevares under
afkelingsprocessen figur 8, spalte 5. De ngdvendige trykkreefter kan ses i
tabellen, figur 7. Ved stgrre rardiametre skal anvendes en egnet svejseanord-
ning. Efter fugningen skal der vaere en dobbeltvulst hele vejen rundt. Vulstens
form giver et farste fingerpeg om, hvor regelmaessig svejsningen er. Vulstens
mal K (Fig. 9) skal altid veere sterre end nul, dvs. at vulsten hele vejen rundt
skal rage ud over rgrets periferi. Svejsesgmmen skal kgle af uden nogen form
for berering! Nedkglingsprocessen ma ikke fremskyndes med vand, kold luft
el. lign.! Vedrerende belastningsevne, se fabrikantens oplysninger om regr og
formstykker!

Vedligeholdelse

Netstikket traekkes ud for istandseettelses-eller reparationsopgaver! Disse
opgaver ma kun udferes af fagfolk og uddannede personer.

Vedligeholdelse
Maskinerne i serien REMS SSG er fuldstaendig vedligeholdelsesfri.

Inspektion/pasning

Varmeelementes antiadhaesative belaegning skal fgr hver svejsning renses
med fiberfrit papir eller stof med sprit eller med teknisk alkohol. Kunststofrester
pa varmeelementet skal omgaende fiernes med fiberfrit papir eller stof med
sprit eller med teknisk alkohol. Det er meget vigtigt, at varmeelementets antiad-
haesative beleegning ikke beskadiges.

Uregelmassigheder i driften

. Fejl

Varmeelement-Stumpsvejseapparatet bliver ikke varmt

Arsag

o Varmeelement-stumpsvejseapparatet er ikke tilsluttet stramnettet
o Netledningen er defekt

o Stikkontakten er defekt

o Apparatet er defekt

Fejl
Kunststofrester bliver siddende pa varmevaerktgjet
Arsag

¢ Varmeelementet er snavset (se 4.2)
¢ Den antiadhaesive beleegning er beskadiget

Bortskaffelse

Nar REMS SSG er brugt op, ma den ikke bortskaffes via skraldespanden, men
skal bortskaffes korrekt i overensstemmelse med lovbestemmelserne.

7.

Producent-garanti

Garantiperioden er 12 maneder efter overdragelsen af det ny produkt til den
farste forbruger, dog hgjst 24 maneder, efter at det er udleveret til forhandleren.
Overdragelsestidspunktet skal pavises ved indsendelse af de originale kabs-
dokumenter, der skal indeholde oplysning om kabsdato og produktbetegnelse.
Alle funktionsfejl, der optreeder inden for garantiperioden, og som paviseligt
skyldes fabrikations- eller materialefejl, udbedres uden beregning. | forbindelse
med udbedringen af fejlene bliver garantiperioden for produktet hverken forleenget
eller fornyet. Ikke omfattet af garantien er skader, som skyldes naturligt slid,
ukyndig behandling eller brug, tilsideszettelse af betjeningsforskrifterne, uegnet
driftsmateriel, overbelastning, utilsigtet anvendelse, indgreb fra brugerens eller
andres side eller andre grunde, som REMS ikke er ansvarlig for.

Garantiydelser ma kun udfgres af autoriserede REMS kontrakt-servicevaerk-
steder. Klager behandles kun, hvis apparatet indleveres til et autoriseret REMS
kontrakt-service-vaerksted uden at veere skilt ad og uden at der er foretaget
nogen indgreb. Erstattede produkter og dele overgar til REMS som ejendom.

Brugeren betaler fragtomkostningerne til og fra veerkstedet.

Brugerens lovfaestede rettigheder, herunder specielt retten til at klage over
mangler over for forhandleren, bergres ikke. Denne producent-garanti geelder
kun for nyprodukter, som kgbes i den Europaeiske Union, i Norge eller i Schweiz.

P.S. Nogle figurer og formuleringer i denne betjeningsvejledning stammer fra
DVS-retningslinjerne (DVS: Deutscher Verband fiir SchweilRtechnik e.V. Diisseldorf).

8.

Reservedelsliste

Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.
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Alkuperéiskayttoohjeen kddnnos

Kuva 1 (2) Sovituspaine
(1) Tukijalka (3) Sovitusaika
(2) Pidike tyopoytaan (4) Esilammityspaine
(3) Kasikahva (5) Esilammitysaika
(4) Kuumaelementti (6) Vaihtoaika
(5) Punainen verkon merkkivalo (7) Saumauspaine
(6) Vihred lampétilan merkkivalo (8) Saumauspaineen muodostumisaika
(7) Lampdtilan saatoruuvi (9) Jaahdytysaika
(10) Kokonaissaumausaika
Kuva 3 (11) Aika
(1) Kuumaelementin lampdtila
(2) VYiaraja Kuva 7
(3) Alaraja (1) Painevoima N
(4) Putken seindman paksuus Kuva 8
(1) Seindman nimellispaksuus mm
Kuva 4 (2) Sovitus
(1) Valmistelu Paatsan korkeus kuumaelementilla
(2) Putki sovitusajan paatyttya (vahimmais-
(3) Kuumaelementti arvot) (sovitus 0,15 N/mm2)
(4) Putki (3) Esildmmitys
(5) Esilammitys Esilammitysaika £ 10 x seindméan
(6) Valmis liitos paksuus (Esilammitys < 0,02 N/mm?)
(4) Vaihto
Kuva 5 (5) Saumaus
) Putken ulkolapimitta d [mm] (6) Aika tayden paineen

kasvattamiseksi

(7) Jaahdytysaika saumauspaineella
p=0,15 N/mm?2 £ 0,01 min
(vahimmaisarvot)

(1
(2) Rakoleveys a [mm]

Kuva 6
(1) Paine

Yleisia turvallisuutta koskevia ohjeita

HUOM! Kaikki ohjeet on luettava. Seuraavassa annettujen ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vaarallisiin loukkaantumisiin.
Kasitteelld ,sahkolaite” tarkoitetaan verkkokayttoisia sahkotydkaluja (joissa on
verkkojohto), akkukayttéisia sahkétyokaluja (ilman verkkojohtoa), koneita ja séahko-
laitteita. Kayta sahkolaitetta vain kayttétarkoituksen mukaisesti ja noudata sen
kaytossa yleisia turvallisuutta ja tapaturmanehkaisya koskevia maarayksia.

SAILYTA NAMA OHJEET HUOLELLISESTI.

A) Tyopaikka

a) Pida tyoskentelyalueesi aina puhtaana ja jarjestyksessa. Epéjérjestys ja
valaisemattomat tyGskentelyalueet voivat johtaa onnettomuuksiin.

b) Ali kiyta sdhkolaitetta rijahdysvaarallisessa ympéristdssi, jossa on syttyvi
nesteitd, kaasuja tai polyja. Sdhkélaitteista tulee kipinéita, jotka voivat sytyttaa
pblyn tai hbyryt palamaan.

c) Sahkolaitteen kayton aikana lahella ei saa olla lapsia tai muita henkil6ita.
Saatat menettaa laitteen hallinnan, jos huomiosi kédéntyy toisaalle.

B) Sahkoturvallisuus

a) Sahkolaitteen pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa muuttaa
milldan tavalla. Ald kiytd suojamaadoitettujen sihkolaitteiden kanssa
adapteripistokkeita. Alkuperéiset pistokkeet ja sopivat pistorasiat vahentévéat
séhkdiskun vaaraa. Jos séhkélaite on varustettu suojamaajohtimella, sen saa
liittdé ainoastaan suojakosketuksella varustettuihin pistorasioihin. Kéyté séhko-
laitetta verkon kautta rakennustyémailla, kosteassa ympérist6ssé, ulkona tai
muissa samantapaisissa paikoissa ainoastaan 30mA vuotovirtasuojakytkimen
kautta.

b) Véltd koskemasta maadoitettuihin pintoihin (esim. putket, lampdpatterit,
sahkouunit ja jadkaapit). Maadoitettujen pintojen koskettaminen liséé séhkéiskun
vaaraa.

c) Ali altista laitetta sateelle tai markyydelle. Veden paéseminen séhkélaitteen
sisélle lisdé s&hkdiskun vaaraa.

d) Al kanna laitetta, ripusta siti tai veda sen pistoketta pistorasiasta pitamalla
kiinni laitteen johdosta. Pida johto loitolla kuumuudesta, 6ljysta, teravista
reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Viallinen tai sotkeentunut johto lisdé
séhkoiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkolaitetta ulkona, kéyté ainoastaan jatkojohtoa, jonka kaytto
on sallittua ulkona. Ulkokdaytté6n soveltuvan jatkojohdon kéytté vdhentédé
séhkoiskun vaaraa.

C) Henkil6iden turvallisuus

a) Ole tarkkaavainen, keskity tyoskentelyysi ja kédytéd sdhkolaitetta aina jarke-
visti. Al4 kdyta sahkolaitetta ollessasi visynyt tai huumeiden, alkoholin
tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaantuminen
vaikkakin vain hetkeksi laitteen kdytén aikana voi johtaa vakaviin loukkaantumi-
siin.

b) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita ja kdyta aina suojalaseja. Henkil6-
kohtaisten suojavarusteiden kaytt6 (esim. p6lynaamari, liukumattomat turvakengét,
suojakypéra tai kuulonsuojain séhkélaitteen tyypisté ja kayttétarkoituksesta
riippuen) véhentéé loukkaantumisvaaraa.

c) Vélta tahatonta kdyttoonottoa. Varmista, ettd katkaisin on pois paaltd, ennen
kuin irrotat pistokkeen pistorasiasta. Onnettomuudet ovat mahdollisia, jos

pidét sormeasi sdhkélaitteen kantamisen aikana katkaisimen kohdalla tai liitat
laitteen séhkéverkkoon sen katkaisimen ollessa kytkettyna. Alé koskaan ohita
impulssikytkinta.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sahkolaitteen
paalle. Laitteen pydrivdén osaan jaényt tyokalu tai avain voi johtaa loukkaantu-
misiin. Alé koskaan koske liikkuviin (pyériviin) osiin.

e) Al yliarvioi itseési. Seiso aina tukevasti ja siilyté aina tasapainosi. Nain
pystyt hallitsemaan laitetta ylléttavissé tilanteissa paremmin.

f) Pida sopivia vaatteita. Ald kiyti viljia vaatteita tai koruja. Pida hiukset,
vaatteet ja kasineet loitolla liikkuvista osista. Valjét vaatteet, korut tai pitkat
hiukset voivat jaadé kiinni liikkuviin osiin.

g) Kun polynimulaitteiden ja -kerdyslaitteiden asennus on mahdollista, varmista,
ettd ne on liitetty ja etté niita kaytetaan oikein. Naiden laitteiden kéytto vahentaé
pblyn aiheuttamia vaaroja.

h) Luovuta sahkoélaite ainoastaan opastuksen saaneille henkildille. Nuoret
saavat kéyttad sédhkélaitetta vain, kun he ovat tayttdneet 16 vuotta, kun sdhké-
laitteen kaytté on heidén koulutuksensa kannalta tarpeen ja kun heité on valvo-
massa laitteen kayton tunteva henkild.

D) Sahkolaitteiden huolellinen kasittely ja kaytto

a) Ali ylikuormita sahkolaitetta. Kayta tydskentelyssi tarkoitukseen sopivaa
sahkolaitetta. Sopivien sdhkélaitteiden kayttd mahdollistaa paremman ja turval-
lisemman ty6skentelyn annetulla tehoalueella.

b) Ala kit sahkolaitetta, jonka katkaisin on viallinen. Jos séhkélaitteen kytke-
minen péélle tai pois pdéltd ei ole mahdollista, laite on vaarallinen ja se on
korjattava.

c) Irrota pistoke pistorasiasta, ennen kuin saadat laitteen, vaihdat lisdvarus-
teita tai pistét laitteen syrjaan. Ndma varotoimenpiteet estavét laitteen tahattoman
kéynnistyksen.

d) Sailyta kdyttimattomana olevia sahkélaitteita lasten ulottumattomissa. Ala
anna sahkolaitetta henkildiden kayttoon, jotka eivat tunne laitteen kayttoa
tai eivat ole lukeneet néitd ohjeita. Sdhkdlaitteet ovat vaarallisia, jos kokemat-
tomat henkil6t kayttavét niita.

e) Hoida sahkolaitetta huolellisesti. Tarkista, etta laitteen liikkuvat osat toimivat
moitteettomasti eivatka juutu kiinni. Tarkista myds, ettd laitteessa ei ole
rikkoutuneita tai viallisia osia, jotka voivat heikentaa sahkolaitteen toimintaa.
Anna vialliset osat ammattitaitoisen henkilokunnan tai valtuutetun REMS-huol-
tokorjaamon korjattavaksi, ennen kuin kaytat laitetta uudelleen. Monet
onnettomuudet johtuvat huonosti huolletuista séhkétydkaluista.

f) Pida leikkuutyokalut terdvina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leikkuutybkalut,
Jjoissa on terdvét leikkuureunat, lukittuvat véhemmén ja ovat helpommin ohjattavia.

g) Varmista tyostokappale. Kayta tydstokappaleen kiinnittémisessa kiinnityslaitteita
tai ruuvipenkkié. Néin se pysyy varmemmin paikoillaan kuin késin pideltyné ja
molemmat kétesi jaévét vapaiksi séhkdlaitteen kéytt64 varten.

h) Kayta séhkolaitteita, lisdvarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti seka laitetyypille maaréatylla tavalla. Ota huomioon tydskente-
lyolosuhteet ja suoritettava tyo. Sahkélaitteiden kéytté muussa kuin niiden
kayttdtarkoituksessa voi johtaa vaarallisiin tilanteisiin. Kaikki sdhkélaitteen
omavaltaiset muutokset on turvallisuussyisté kielletty.

E) Akkukayttoisten laitteiden huolellinen kasittely ja kaytto

a) Varmista, etta sahkolaite on kytketty pois paaltd, ennen kuin laitat akun
paikoilleen. Akun laittaminen p&éllekytkettyyn sahkélaitteeseen voi johtaa
onnettomuuksiin.

b) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Jos laturiin
laitetaan muita kuin siihen sopivia akkuja, on olemassa tulipalon vaara.

c) Kéyta sdhkolaitteissa ainoastaan niihin tarkoitettuja akkuja. Muunlaisten
akkujen kéytté voi johtaa loukkaantumiseen ja tulipalon vaaraan.

d) Pida kayttamaton akku loitolla klemmareista, kolikoista, avaimista, nauloista,
ruuveista tai muista pienista metalliesineitd, jotka voivat aiheuttaa koske-
tusten ohituksen. Akkukosketusten vélinen oikosulku voi johtaa palamiseen tai
tulipaloon.

e) Vaarassa kdytossa akusta voi tulla ulos nestetta. Valta koskettamasta sita.
Jos kosketat nestettd vahingossa, huuhtele iho vedella. Jos nestettéd paasee
silmiin, mene laakariin. Akkunesteet voivat &rsyttaa ihoa tai johtaa palovam-
moihin.

f) Akkuallaturia ei saa kayttaa, jos akun/laturin tai ympariston lampétila on
< 5°C/40°F tai 2 40°C/105°F.

g) Al hévita viallisia akkuja tavallisen kotitalousjétteen mukana vaan toimita
ne valtuutetun REMS-huoltokorjaamon tai jonkin hyvéksytyn jatehuolto-
liikkeen héavitettaviksi.

F) Huolto

a) Anna laite ainoastaan valtuutetun ammattihenkilokunnan korjattavaksi.
Vialliset osat saa vaihtaa ainoastaan valmistajan alkuperaisiin varaosiin.
Néin laitteen turvallisuus voidaan taata.

b) Noudata huoltoméaarayksia ja tyokalun vaihtoa koskevia ohjeita.

c) Tarkista séhkolaitteen liitdntdjohto sdannollisesti. Vaihdata viallinen johto
uuteen ammattitaitoisella henkilokunnalla tai valtuutetulla REMS-huolto-
korjaamolla. Tarkista jatkojohto sddnnollisesti ja vaihda viallinen jatkojohto
uuteen.

Erityisia turvallisuutta koskevia ohjeita

o Kuumaelementti saavuttaa jopa 300°C:n ty6lampdtilat. Sen vuoksi ei kuumae-
lementtiin eikéd kuumaelementin ja muovisen késikahvan valisiin teraslevyosiin
saa koskea, kun laite on pistetty sisdan. Mydskaan muoviputken hitsisaumaan
ja sen ymparistdon ei saa koskea hitsauksen aikana eika sen jélkeen! Kun laite
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on vedetty irti, sen jadhtyminen kestaa tietyn ajan. Jadhdytysté ei saa nopeuttaa
upottamalla laite johonkin nesteeseen. Se vaurioittaa laitetta.

Kun kuuma laite pannaan pois, on varottava kuumaelementin joutumista koske-
tuksiin syttyvien materiaalien kanssa.

Laite on pantava pois vain sita varten varattuihin pidikkeisiin (tukijalkaan, tydpoydan
pidikkeeseen) tai palonsuojaavalle alustalle.

Tekniset tiedot

. Tuotenumerot SSG 110/45°
Kuumaelementti-paittaishitsauslaite
EE (sadadettava lampdtila,

§8G 125 SSG 180 SSG 280

elektroninen saato) 250020 250120 250220 250320

Tukijalka 250040 250040 250040 250340

Pidike tyopoytaan 250041 250041 250041 250341

Teraslevykotelo 250042 250142 250242 250342

Suojus 250143 250143 250243 250343

Putkileikkuri REMS RAS P 10-40 290050

Putkileikkuri REMS RAS P 10-63 290000

Putkileikkuri REMS RAS P 50-110 290100

Putkileikkuri REMS RAS P 110-160 290200

Kayttoalue

Putken lapimitta £110mm <125 mm < 180 mm £ 280 mm
45° suora suora suora

Kaikkia hitsattavia muoveja, joiden hitsauslampétilat ovat 180-290°C, voidaan
hitsata.

Sahkatiedot

Nimellisjannite

(verkkojannite) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Nimellisottoteho 500 W 700W 1200w 1300 W

Nimellistaajuus 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Nimellisjannite

(verkkojannite) 110 V~
Nimellisottoteho 1200 W
Nimellistaajuus 50-60 Hz

Suojausluokka kaikkien laitteiden suojausluokka 1
(suojajohdin)

Mitat

P 370mm  410mm 440 mm 550 mm

L 140 mm  145mm 200 mm 300 mm

K 130mm  50mm 50mm 50 mm

Painot

Laite 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 55 kg

Tukijalka 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg

Melutiedot

TyOpaikkakohtainen

paastoraja 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

Tarina

Painotettu tehoarvo

kiihdytykselle 25mis?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

Kéayttoonotto

. Sahkaliitanta
Kuumaelementti-péittaishitsauslaite on litettdva suojamaadoitettuun (suojajohdin)
pistorasiaan. Huomioi verkkojannite! Tarkista ennen laitteen liitdmista verkkoon,
ettd sen tehonilmoituskilvessa ilmoitettu jannite vastaa verkkojannitetta.

Kuumaelementti-paittaishitsauslaitteen sailytys

Laite toimitetaan tukijalalla (1), kuten kuvasta 1 nakyy. Tukijalka toimii pidikkeena
hitsauksen aikana tai séilytyslaitteena. Lisavarusteena voidaan toimittaa pidike
tyopoytaan, kuva 2 (2), johon laite voidaan kiinnittdd vaakasuoraan tai pystys-
uoraan asentoon.

Huomio!

Tartu kuumaan laitteeseen vain késikahvasta (3)! Kuumaelementtiin (4) tai
kasikahvan (3) ja kuumaelementin (4) valisiin levyosiin ei saa koskaan koskea!
Palovamman vaara! Kuumaelementin suojaamiseksi kuljetuksen aikana on
saatavissa muovisuojus. Suojus on aina otettava pois ennen kuumalementin
kuumentamista tai pantava paalle kuljetusta varten vasta kuumaelementin
jaahdyttya, silla muutoin se turmeltuu ja laite vaurioituu.

Elektroninen lampétilansaato

Seka DIN 15960 etta DVS 2208 osa 1 maaraavat, etta kuumaelementin Iampo-
tila on oltava saadettavissa pieniportaisesti. Kuumaelementin vaaditun [amp6-
tilastabiiliuden takaamiseksi laitteet on my0ds varustettu lampétilansaadolia
(termostaatilla). DVS 2208 osa 1 maéaraa, etta lampétilaero suhteessa saato-
muotoon saa olla korkeintaan 3°C. Tamé saatotarkkuus on saavutettavissa
vain elektronisella 1ampétilansaadolla. Kiinteasti sdadetylla lampdtilalla tai
mekaanisella lampé&tilansaadolla varustettuja kuumaelementti-paittaishitsaus-
laitteita ei saa sen vuoksi kayttaa hitsauksiin DVS 2207:n mukaisesti.

Kaikkien REMS-kuumaelementti-péittéishitsauslaitteiden 1dmpétila on sdadet-
tavissa. Ne toimitetaan varustettuna elektronisella lampotilansaadolla. Kuumae-
lementti-paittaishitsauslaitteet on merkitty seuraavasti tehonilmoituskilvella:
esim. REMS SSG 180 EE: Saadettava lampdtila, elektroninen termostaatti,
saataa saadettyd lampdtilaa 1°C:n toleranssiarvolla, ts. saadetty 210°C:n
lampétila (PE-hitsauslampdtila) vaihtelee arvojen 209°C ja 211°C valilla.
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Kuumaelementti-paittaishitsauslaitteen esilammitys

Kun kuumaelementti-paittaishitsauslaitteen liitosjohto liitetaan verkkoon, laite
alkaa kuumentua. Punainen verkon merkkivalo (5) ja vihred lampdtilan merk-
kivalo (6) palavat. Laite tarvitsee noin 10 min. kuumentuakseen. Kun saadetty
pitoldampdtila on saavutettu, laitteen sisdanrakennettu lampétilansaadin (termos-
taatti) katkaisee kuumaelementin séhkévirran sy6ton. Punainen verkon merk-
kivalo palaa edelleen. Vihred 1&ampatilan merkkivalo vilkkuu ja ilmoittaa siten
sahkovirran syéton jatkuvan poisja paallekytkemisen. Hitsaaminen voidaan
aloittaa, kun on odotettu vield 10 min (DVS 2207 osa 1).

Hitsauslampétilan valinta

Kuumaelementti-paittaishitsauslaitteen lampétila on esivalittu PE-HDputkien
hitsauksen keskilampdtilalle (210°C). Putken materiaalista ja putken seindman
paksuudesta riippuen saattaa olla tarpeen korjata tata hitsauslampétilaa. Tahan
liittyen on otettava huomioon valmistajan putkia tai putkenosia koskevat tiedot!
Kuvassa 3 nakyy tahan liittyen kuumaelementtien [ampétilojen ohjearvokayra
suhteessa putken seindman paksuuteen. Periaatteessa patee se, etta pienem-
pien seindmén paksuuksien kyseessa ollessa on pyrittdva ylempaan 1ampaoti-
laan ja suurien seindman paksuuksien kyseessa ollessa alempaan lampétilaan
(DVS 2207 osa 1). Ympariston vaikutukset (kesé/talvi) voivat sen lisaksi tehda
lampoatilakorjaukset tarpeellisiksi. Kuumaelementin lampétilaa tulisi sen vuoksi
valvoa esimerkiksi sahkoisella pintalampdtilan mittauslaitteella. Lampétilaa
voidaan tarvittaessa saataa kaantamalla 1ampdtilan saatéruuvia (7). Mikali
lampdtilan saatéa muutetaan, on pidettdva mielessa, ettd kuumaelementtia
saa kayttaa vasta 10 minuutin kuluttua siita, kun pitolampédtila on saavutettu.

Kaytto

. Menetelmakuvaus

Kuumaelementti-paittidishitsauksessa hitsattavien osien liitospinnat sovitetaan
kuumaelementtiin paineen alaisina, minka jalkeen ne ldmmitetadan hitsauslam-
patilalle pienentamélld samalla painetta ja litetdén yhteen paineen alaisina,
sen jalkeen kun kuumaelementti on poistettu, kuva 4.

Hitsausvalmistelut

Mikali tydskennelldan ulkona, on varmistettava, etteivat mitkaan epasuotuisat
ympaériston vaikutustekijat haittaa hitsausta. Huonon saéan vallitessa tai voimak-
kaassa auringonpaisteessa hitsauspaikka on katettava ja tarpeen vaatiessa
on pystytettava hitsausteltta. Vedon aiheuttaman hitsauskohdan hallitsemattoman
jaaéhtymisen estamiseksi on hitsauskohdan vastakkaiset putkenpaat suljettava.
Epékeskeiset putkenpaat on oikaistava ennen hitsausta esim. lammittamalla
niitd varovaisesti kuumailmalaitteella. Vain samasta materiaalista ja saman
seindman paksuuden omaavia putkia tai putkia ja putkenosia saa hitsata.

Putkenpaiden tyostaminen

Hitsattavat putkenpaat on tyOstettava valittdmasti ennen hitsausta. Putkenpaat
on katkaistava suorakulmaisesti ja tasaisesti. Taméa tehdaan putkileikkurilla
REMS RAS (katso 1.1). Hitsattavat tasopinnat on tarvittaessa siistittava veitsella
tai kaapimella. Hitsattavien tasojen suuntaistasoisuus ei saa ylittda kuvassa 5
iimoitettua rakoleveytta ja putken ulkopuolinen sovitusvirhe saa olla korkeintaan
10% seindman paksuudesta. Tystettyihin hitsauspintoihin ei saa enéé koskea
ennen hitsausta.

Kuumaelementti-péittaishitsausmenetelman eri vaiheet
Kuumaelementti-paittiaishitsauksessa liitospinnat esilammitetdan kuumaele-
mentillé hitsauslampdtilaan ja hitsataan paineen alaisina, sen jalkeen kun
kuumaelementti on poistettu. Kuumaelementin lampétila on tarkistettava
kuumaelementin tyalueella aina ennen hitsausta. Kuumaelementin lampaétilaa
on tarvittaessa séadettava, kuten kohdassa 2.5 on selostettu. Kuumaelementti
on samoin aina ennen hitsausta puhdistettava joko paperilla, josta ei irtoa
kuituja, tai rievulla ja spriilla tai teknisella alkoholilla. Pinnoitukseen ei saa
missaan tapauksessa jaada kiinni mitdén muovin jadnnoksia. Kuumaelementtia
puhdistettaessa on ehdottomasti pidettava huoli siita, ettei kuumaelementin
kiinnitarttumista estéva pinnoitus vaurioidu tykalujen kaytosta. Menetelmén
eri vaiheet on esitetty kuvassa 6.

3.4.1. Sovitus

Sovitettaessa painetaan hitsattavat liitospinnat niin kauan kuumaelementtia
vasten, kunnes saadaan aikaan kehépaatsa/-palle. Sovitettaessa on esim.
PE:n kyseessa ollessa kaytettava 0,15 N/mm?2n (DVS 2207 osa 1) sovituspai-
netta.

Erilaisten putken I&pimittojen ja vaadittavasta painetasosta riippuvaisten erilaisten
putken seinaman paksuuksien mukaisesti on laskettava se painevoima, jota
on kaytettava liitospinnoilla tdiman 0,15 N/mm2n suuruisen sovituspaineen
saavuttamiseksi. Painevoima F lasketaan sovituspaineen p tuloksesta ja putken
pinta-alasta A (F = p - A), ts. putken pinnat on puristettava yhteen sitd suurem-
malla painevoimalla mitd suuremmat itse putken pinnat ovat. Nain saadaan
esim. putkelle @ 110 mm, PN 3,2 (s = 3,5 mm) putken pinta-alaksi 1170 mm?
ja siten vaadittavaksi painevoimaksi F = 0,15 N/mm? - 1170 mm? = 175 N.
Taulukosta kuvassa 7 on nahtavissa sen vaadittavan painevoiman arvo, jolla
putkenpaat on puristettava yhteen. Suurempien putken lapimittojen kyseessa
ollessa on kaytettava sopivaa hitsauskiinnitinta. Sovitus on paattynyt, kun koko
putken ymparysmitalle on muodostunut paatsa/palle, jonka korkeus on vahin-
taan kuvassa 8, sarakkeessa 2 ilmoitetun korkeuden mukainen.
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3.4.2. Esilammitys
Esilammitysta varten painetta lasketaan lahelle nollaa. Esilammitysaika on
iimoitettu kuvassa 8, sarakkeessa 3. Esildmmityksen aikana lampd tunkeutuu
hitsattaviin liitospintoihin, niin etté niissa vallitsee hitsauslampétila.

3.4.3. Vaihto
Esilammityksen jalkeen liitospinnat on irrotettava kuumaelementisté ja kuumae-
lementti on kdannettava pois koskettamatta lammitettyja liitofin por spintoja.
Liitospinnat on sen jalkeen vietava nopeasti niin pitkalle yhteen, etta ne ovat
lahes kosketuksissa toistensa kanssa. Vaihtoaika ei saa ylittda kuvassa 8,
sarakkeessa 4 iimoitettuja aikoja, sillda muutoin litospinnat jadhtyvat, mika ei
ole sallittua.

3.4.4. Saumaus

Liitospintojen on tultava yhteen lahes nollan nopeudella koskettaessaan toisiaan.
Kéytetyn saumauspaineen on noustava tasaisesti korkeintaan 0,15 N/mm2n
paineeseen asti ja sitd on pidettava ylla jaéhdytysajan aikana kuvan 8, sarak-
keen 5 mukaisesti. Kaytettavat painevoimat on iimoitettu taulukossa 7. Suurem-
pien putken lapimittojen kyseessa ollessa on kaytettava sopivaa hitsauskiinni-
tintd. Saumauksen jalkeen on putken koko ymparysmitalla oltava tasainen
kaksoispaatsa/-palle. Paatsan rakenne antaa alustavia viitteitd hitsauksen
tasaisuudesta. Paatsan mitan K, kuva 9, on aina oltava suurempi kuin 0, ts.
paatsan on oltava ulkoneva koko putken ymparysmitalla. Hitsisauman on
annettava jaahtya vaikuttamatta siihen! Hitsisauman jaéhtymisté ei saa nopeuttaa
vedelld, kylmélla ilmalla tms.! Katso kuormitettavuuteen liittyen valmistajan
putkia tai putkenosia koskevat tiedot!

4. Kunnossapito

Veda verkkopistoke irti ennen kunnossapito- ja korjaustdita! Vain ammattitaitoiset
ja tyéhon opastetut henkil6t saavat suorittaa nama tyot.

4.1. Huolto
REMS SSG-laitteet ovat taysin huoltovapaita.

4.2. Tarkastus/kunnossapito
Kuumaelementin kiinnitarttumista estava pinnoitus on aina ennen hitsausta
puhdistettava joko paperilla, josta ei irtoa kuituja, tai rievulla ja spriill tai tekni-
sella alkoholilla. Kuumaelementtiin tarttuneet muovijgénnokset on valittoméasti
poistettava joko paperilla, josta ei irtoa kuituja, tai rievulla ja spriillé tai teknisella
alkoholilla. Tassé yhteydessa on ehdottomasti pidettava huoli siita, ettei
kuumaelementin kiinnitarttumista estava pinnoitus vaurioidu tydkalujen kaytosta.

5. Toiminta héiriotapauksissa

5.1. Hairio
Kuumaelementti-paittaishitsauslaite ei kuumenna

Syy

o Kuumaelementti-paittéishitsauslaitetta ei ole pistetty pistorasiaan
o Liitosjohto on viallinen

o Pistorasia on epakunnossa

o Laite on epakunnossa

5.2. Héirio
Muovijaénnokset jadvat kiinni kuumaelementtiin

Syy
o Kuumaelementti on likaantunut (katso 4.2)
o Kiinnitarttumista estava pinnoitus on vaurioitunut

6. Jatehuolto

Kun REMS SSG on poistettu kaytdsta, sita ei saa havittaa kotitalousjatteiden
mukana, vaan se on havitettdva asianmukaisesti lakimaaréysten mukaisesti.

7. Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta uuden tuotteen luovuttamisesta ensikayttajalle,
kuitenkin enintdan 24 kuukautta sen myyjalle toimittamisesta lukien. Luovutus-
ajankohta on osoitettava lahettamalla alkuperaiset ostoa koskevat asiapaperit,
joista on kaytava iimi ostopaiva ja tuotenimike. Kaikki takuuaikana esiintyvat
toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-tai materiaalivirheesta,
korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa tuotteen takuuajan pitene-
minen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahinkoja, jotka johtuvat normaa-
lista kulumisesta, vaaranlaisesta kasittelysta tai virheellisesta kaytosta, kayt-
toohjeiden noudattamatta jattdmisestd, soveltumattomista tyévalineista,
ylikuormituksesta, kayttotarkoituksesta poikkeavasta kaytdsta, laitteen muut-
tamisesta itse tai muiden tekemist& muutoksista tai muista syista, joista REMS
ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia tdita saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS-so-
pimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina tapauksessa, etta
tuote jatetaan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon ilman, etté sité on
yritetty itse korjata tai muuttaa, eika sité ole purettu osiin. Vaihdetut tuotteet ja
osat siirtyvat REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttja.

Valmistajan takuussa ei puututa kayttajan lainmukaisiin oikeuksiin, erityisesti
tdméan oikeuteen tehdé valitus myyjalle. Tama valmistajan takuu koskee
ainoastaan uusia tuotteita, jotka ostetaan Euroopan unionin alueella, Norjassa
tai Sveitsissa.

8. Varaosaluettelot
Katso varaosaluettelot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Tradugao do manual de instrugdes original

Fig. 1 (3) Tempo de assimilagao
(1) Suporte auxiliar (4) Pressao de aquecimento
(2) Sujeicao para banco de trabalno  (5) Tempo de aquecimento
(3) Punho (6) Tempo de mudanga
(4) Termo-elemento (7) Press&o da uniao
(5) Luz-piloto vermelha para controle (8) Rempo de arrefecimento
de rede (9) Tempo de estrutura da pressdo da
(6) Luz-piloto verde para controle de unido
temperatura (10) Tempo de unido total
(7) Parafuso de ajuste de temperatura  (11) Tempo
Fig. 3 Fig. 7
(1) Temperatura do termo-elemento (1) Forga de aperto em N
(2) Limite superior .
(3) Limite inferior Fig. 8 )
(4) Espessor de parede do tubo (1) Espessor nominal de parede mm

(2) Assimilagao

Fig. 4 Altura do reborde no termo-

(1) Preparar elemento no final do tempo de

(2) Tubo assimilagéo (Valores minimos)

(3) Termo-elemento (Assimilagdo a 0,15 N/mm?)

(4) Tubo (3) Aquecimento

(5) Aquecer Tempo de aquecimento 2 10 x

(6) Uniéo terminada espessor de parede (aguecimento
£ 0,02 N/mm2)

Fig. 5 (4) Transformagédo Tempo maximo

(1) Diametro exterior do tubo d [mm]  (5) Uni&o

(2) Largura do borde (bainha) a [mm] (6) Tempo até & aplicagéo total da
presséo

Fig. 6 (7) Tempo de arrefecimento sobre

pressdo da unido p = 0,15 N/mm?

9
) Presséo
) + 0,01 min. (Valores minimos)

Press&o de assimilagao

Instrugdes de seguranga gerais

Atencao! Todas as instrugdes devem ser lidas. Erros cometidos durante a obser-
vagéo das instrugdes indicadas a seguir podem provocar choques eléctricos,
incéndios efou lesdes graves. O termo técnico ,aparelho eléctrico” utilizado a seguir
refere-se a ferramentas eléctricas ligadas a rede (com cabo de rede), a ferramentas
eléctricas accionadas por acumulador (sem cabo de rede), a maquinas e a apare-
lhos eléctricos. Utilize o aparelho eléctrico apenas de acordo com a sua finalidade
e observando os regulamentos gerais de seguranga e de prevengao de acidentes.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES DE FORMA SEGURA.

A) Local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem arrumada. A falta de ordem e
areas de trabalho ndo iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nunca trabalhe com o aparelho eléctrico em zonas sujeitas ao perigo de
exploséo, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
Aparelhos eléctricos produzem faiscas que podem inflamar poeiras ou vapores.

c) Mantenha afastadas criangas e outras pessoas durante a utilizagao do
aparelho eléctrico. Com a atencdo desviada, podera perder o controlo do
aparelho.

B) Seguranca eléctrica

a) A ficha de ligagao do aparelho eléctrico deve encaixar perfeitamente na
tomada de rede. A ficha nunca pode ser alterada, de modo algum. Nunca
utilize fichas adaptadoras em conjunto com aparelhos eléctricos com
ligagao a terra. Uma ficha inalterada e tomadas de rede adequadas reduzem
o risco de choques eléctricos. Caso o aparelho eléctrico esteja equipado com
um condutor de protecgédo, o aparelho pode ser ligado apenas a tomadas de
rede com contacto de protecg¢do. Em estaleiros, em ambientes himidos, ao ar
livre, ou no caso de tipos de instalagbes semelhantes, opere o aparelho eléctrico
na rede, apenas mediante um dispositivo de protecgdo de corrente de falha de
30mA (interruptor Fl).

b) Evite o contacto directo do seu corpo com superficies ligadas a terra, como
tubos, aquecimentos, fogoes e frigorificos. Existe um risco elevado de choques
eléctricos, caso o seu corpo esteja ligado a terra.

c) Mantenha o aparelho afastado da chuva ou humidade. A penetracdo da agua
num aparelho eléctrico aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nunca utilize o cabo para transportar ou suspender o aparelho, ou para
tirar a ficha da tomada de rede. Mantenho o cabo afastado de calor, dleo,
arestas afiadas ou componentes do aparelho em movimentagao. Cabos
danificados ou mal arrumados aumentam o risco de choques eléctricos.

e) Ao trabalhar com um aparelho eléctrico no exterior, utilize apenas cabos
de extensdo que sejam homologados também para areas exteriores. A
utilizagdo de um cabo de extensado adequado, homologado para areas exteriores,
reduz o risco de choques eléctricos.

C) Seguranga de pessoas

a) Esteja com atengao, tenha cuidado com o que faz, e trabalhe de forma
sensata com um aparelho eléctrico. Nunca utilize o aparelho eléctrico
quando estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou medicamentos.
Um dnico momento de falta de atengdo ao utilizar o aparelho pode provocar
lesbes sérias.
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b) Utilize os equipamentos de proteccao pessoal e utilize sempre dculos de
proteccao. A utilizagao dos equipamentos de protecgéo pessoal, como, p.ex.,
mascara contra poeiras, sapatos de protec¢do anti-derrapantes, capacete de
protecgdo ou protecgdo dos ouvidos, de acordo com o tipo e utilizagdo do aparelho
eléctrico, reduz o risco de lesées.

c) Evite qualquer colocagao em servigo inadvertida. Assegure-se que, o
interruptor se encontra na posic¢édo ,,DESLIGADO", antes de inserir a ficha
na tomada de rede. Se tiver o dedo no interruptor durante o transporte do
aparelho eléctrico , ou se conectar a alimentagéo eléctrica o aparelho ja ligado,
isto podera provocar acidentes. Nunca ligue o interruptor de toque em ponte.

d) Retire quaisquer ferramentas de ajuste ou chaves de boca, antes de ligar

o aparelho eléctrico. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa parte

do aparelho em rotagdo, pode provocar lesées. Nunca introduza a médo em

componentes em movimento (em rotagao).

N&o sobrestime a suas capacidades. Assegure uma posi¢éo firme e mantenha

sempre o seu equilibrio. Desta forma podera controlar melhor o aparelho em

situagbes inesperadas.

f) Utilize roupa adequada. Nunca vista roupa larga nem use jéias. Mantenha
o cabelo, a roupa e as luvas afastados das partes em movimento. Roupa
solta, jéias ou cabelo comprido podem ser apanhados por partes em movimento.

g) Caso possam ser montados dispositivos de aspiragéo e captagdo de poeiras,
assegure-se que estes tenham sido ligados e que sejam utilizados correc-
tamente. A utilizagdo destes dispositivos reduz os perigos criados pelo pé.

h) Entregue o aparelho eléctrico exclusivamente a pessoas instruidas. Os
jovens podem operar o aparelho eléctrico apenas apos concluidos os 16 anos,
no dmbito da sua formagéo profissional e no caso de estarem sob supervisdo
de um profissional especializado.
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D) Manuseamento e utilizagdo cuidadosos de aparelhos eléctricos

a) Nunca sujeite o aparelho eléctrico a sobrecargas. Utilize para o seu trabalho
o aparelho eléctrico concebido para o efeito. Com aparelhos eléctricos adequados
trabalhara melhor e com mais seguranga, dentro do intervalo de poténcia indicado.

b) Nunca utilize um aparelho eléctrico, cujo interruptor esteja defeituoso. Um
aparelho eléctrico, que ndo possa ser ligado ou desligado, é perigoso e tera que
ser reparado.

c) Retire a ficha da tomada de rede, antes de efectuar ajustes no aparelho,
de substituir pegas acessoérias ou de guardar o aparelho. Esta precaugdo
evita o arranque inadvertido do aparelho.

d) Guarde os aparelhos eléctricos néo utilizados fora do alcance de criangas.
Nunca permita a utilizagdo do aparelho eléctrico por pessoas que néo estejam
familiarizadas com o0 mesmo ou que ndo tenham lido estas instrugdes. Aparelhos
eléctricos séo perigosos, se forem utilizados por pessoas inexperientes.

e) Trate o aparelho eléctrico com todo o cuidado. Controlar o perfeito funcio-
namento das pegas moéveis do aparelho, se estas estdo ou ndo emperradas,
se existem componentes quebrados ou danificados de modo a que, o
funcionamento perfeito do aparelho eléctrico ndo seja prejudicado. Antes
da utilizagado do aparelho eléctrico, mande reparar quaisquer componentes
defeituosos por pessoal especializado qualificado ou por uma oficina de
assisténcia técnica contratada e autorizada REMS. Muitos acidentes tém a
sua origem em ferramentas eléctricas mal mantidas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte
cuidadosamente mantidas, com arestas de corte afiadas, emperram com menor
frequéncia e apresentam um manuseamento mais facil.

g) Fixe bem a peca de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno para
segurar a pega de trabalho. Desta forma, a peca fica mais segura do que utili-
zando a méo, e além disso terda ambas as méos livres para a operagdo do
aparelho eléctrico.

h) Utilize os aparelhos eléctricos, acessoérios, ferramentas montadas, etc., de
acordo com estas instrugdes e da forma regulamentada para este tipo de
aparelho. Neste contexto, considere também as condigoes de trabalho e a
actividade a executar. A utilizagéo de aparelhos eléctricos para outras aplica-
¢bes que as previstas para o efeito, pode provocar situagdes de perigo. Por
razbes de seguranga, sdo proibidas quaisquer modificagbes do aparelho eléctrico.

E) Manuseamento e utilizagdo cuidadosos de aparelhos com acumuladores

a) Assegure-se que, o aparelho eléctrico tenha sido desligado, antes de
introduzir o acumulador. Ao introduzir um acumulador num aparelho eléctrico
ligado, pode provocar acidentes.

b) Carregue os acumuladores apenas em carregadores recomendados pelo
fabricante. Ao utilizar acumuladores diferentes em carregadores concebidos
para um determinado tipo de acumulador, existe o perigo de incéndio.

c) Utilize exclusivamente os acumuladores previstos para o efeito para os
aparelhos eléctricos. A utilizagdo de outros acumuladores pode provocar lesées
e perigo de incéndio.

d) Mantenha os acumuladores néo utilizados afastados de clips, moedas,

chaves, pregos, parafusos ou outros pequenos objectos metalicos que

possam provocar a ligacao em ponte dos contactos. O curto-circuito entre
0s contactos dos acumuladores pode provocar queimaduras ou incéndios.

Em caso de uma utilizagao errada, o liquido do acumulador pode derramar.

Evite o contacto directo com este liquido. Em caso de contacto inadvertido,

lavar com agua. Caso o liquido seja introduzido nos olhos, consulte adicio-

nalmente o médico. Derrames do liquido do acumulador podem provocar irri-
tagbes da pele ou queimaduras.

f) Em caso de temperaturas do acumulador/carregador ou de temperaturas
ambiente S 5°C/40°F ou 2 40°C/105°F, o acumulador/o carregador nio
podem ser utilizados.
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g) Nunce deite acumuladores defeituosos nos residuos sélidos normais da
casa, mas entregue-os a uma oficina de assisténcia técnica contratada e
autorizada REMS ou a uma empresa especializada reconhecida.

F) Assisténcia técnica

a) Autorize a reparagao do seu aparelho apenas por pessoal especializado e
qualificado e apenas com pegas sobressalentes de origem. Desta forma
ficard assegurado que, a seguranga do aparelho seja mantida.

b) Observe as instrugbes de manutengao e as instrugdes acerca da substi-
tuicao de ferramentas.

c) Controle regularmente o cabo de alimentagéo do aparelho eléctrico e mande
substituir o cabo em caso de danificagdo por pessoal especializado e
qualificado ou por uma oficina de assisténcia técnica contratada e autori-
zada REMS. Controle regularmente os cabos de extensédo e substitua-os em
caso de danificagoes.

Instrugdes de seguranga especiais

o O termo-elemento consegue uma temperatura de trabalho de até 300°C. Por
isso, ndo toque no termo-elemento nem nas pegas de chapa de ago entre o
termo-elemento e os punhos de plastico, quando o aparelho esteja ligado.
Também nao deve tocar na costura da soldadura no tubo de plastico nem perto
dela, durante e depois da soldadura! Depois de desligar a maquina, tarda algum
tempo até que o aparelho arrefega. Nao acelere o processo de arrefecimento
mediante imers&o em liquidos. O aparelho ficaria danificado.

o Ao colocar o aparelho no seu lugar tenha cuidado para que o termo-elemento
n&o entre em contacto com material inflamavel.

o Colocar o aparelho s6 em suportes previstos para esse efeito (suporte auxiliar,
suporte para o banco de trabalho) ou numa superficie ignifuga.

1. Caracteristicas técnicas

1.1. Cédigos SSG 110/45°
Aparelho de soldar a topo
com termo-elemento EE
(temperatura ajustavel,

S§8G 125 SSG 180 SSG 280

regulagao electronica) 250020 250120 250220 250320
Suporte auxiliar 250040 250040 250040 250340
Sujei¢do para

banco de trabalho 250041 250041 250041 250341
Caixa metalica 250042 250142 250242 250342
Funda de proteccao 250143 250143 250243 250343
Corta-tubos REMS RAS P 10-40 290050

Corta-tubos REMS RAS P 10-63 290000

Corta-tubos REMS RAS P 50-110 290100

Corta-tubos REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Campo de trabalho
Diametro do tubo £110 mm <125 mm £ 180 mm < 280 mm
Termo-elemento 45° recto recto recto
Podem-se soldar todos os tubos de plastico soldaveis com temperaturas de
soldar de 180-290°C.

1.3. Caracteristicas eléctricas
Tens&o nominal
(tensdo de rede)
Poténcia nominal, acolhida
Frequéncia nominal

230V~ 230V~ 230V~ 230V~
500 W 700W 1200w 1300 W
50-60 Hz  50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Tens&do nominal

(tens&o de rede) 110 V~
Poténcia nominal, acolhida 1200 W
Frequéncia nominal 50-60 Hz

Classe de protecgao Todos los aparelhos classe de protecgéo 1

(condutor protector)

1.4. Medidas

Largura 370mm  410mm 440 mm 550 mm

Comprimento 140 mm  145mm 200 mm 300 mm

Altura 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Pesos

Aparelho 1,6 kg 1,7kg 2,5kg 5,5 kg

Suporte auxiliar 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Informacgao sobre ruido

Valor de emissao relacionado com

o posto de trabalho 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
1.7. Vibragoes

Valor efectivo da

acelaragao 25mis?  25m/s? 25m/s? 2,5m/s?

Colocar em funcionamento

2.1. Conexao eléctrica
Deve-se ligar a maquina de soldar a topo numa caixa de rede com protecgado
terra (condutor protector)! Tenha em conta a tenséo de rede! Comprovar antes
de ligar a maquina, se a tenséo, indicada na placa de caracteristicas, corres-
ponde a tensao de rede.

2.2. Colocagao do aparelho de soldar a topo com termo-elemento
A maquina é fornecida com um suporte auxiliar (1), como se pode ver na Fig.1
deste manual. O suporte auxiliar serve de sujei¢do durante o processo de
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soldadura ou bem como dispositivo de depdsito. Como acessério pode-se
fornecer uma sujeigdo para banco de trabalho Fig.2 (2) na qual se pode colocar
o0 aparelho tanto em posigéo horizontal como vertical.

Atengao!

Pegar no aparelho estando este quente s6 pelo punho (3). Nao tocar nunca
no termo-elemento (4) nem nas pegas de chapa do punho (3). Perigo de
queimaduras! Pode-se fornecer para a protec¢do do termoelemento durante
o transporte, uma funda protectora de plastico. Esta funda deve ser sempre
retirada antes do aquecimento do termo-elemento, bem como, para o transporte,
coloca-la s6 depois do completo arrefecimento do termo-elemento. Caso
contrario a funda pode ser destruida e o termo-elemento pode sofrer danos.

Regulagéo electronica da temperatura

Tanto a DIN 15960 como a DVS 2208 parte 1, prescrevem que a regulagéo
de temperatura do termo-elemento deve ter um escalado fino. Para assegurar
a constancia da temperatura exigida no termo-elemento, estes aparelhos estao
equipados com regulagéo de temperatura (termostato). A DVS 2208 parte 1
prescreve que a diferenga de temperatura relacionada com o comportamento
de regulagdo, pode ascender a um maximo de 3°C. A exactiddo desta regulagéo
s se consegue com uma regulagéo electronica. Por isso, os aparelhos de
soldar a topo com termo-elemento e regulagéo ajustada de forma fixa ou com
regulagdo de temperatura mecanica, ndo devem ser utilizados para soldaduras
segundo a DVS 2207.

Em todos os aparelhos de soldar a topo com termo-elemento REMS, a tempe-
ratura é ajustavel e sao fornecidos com regulagéo de temperatura electrénica.
Os aparelhos de soldar a topo com termo-elemento sdo caracterizados na
placa de caracteristicas como segue:

P.ex.: REMS SSG 180 EE: temperatura ajustavel, termostato electronico,
regula a temperatura com uma tolerancia de +1°C, o que quer dizer, que uma
temperatura de 210°C (temperatura de soldar PE) oscilara entre 209°C e
211°C.

Pré-aquecimento do aparelho de soldar a topo com termo-elemento
Quando se liga a corrente o cabo de conexao de rede, o aparelho de soldar a
topo com termo-elemento comega a aquecer. Acende-se a luzpiloto vermelha
de controle de rede (5) e a luz-piloto verde de controle de temperatura (6). O
aparelho necessita aproximadamente de 10 minutos para o aquecimento. Uma
vez alcangada a temperatura nominal ajustada, o regulador de temperatura
(termostato) desliga a entrada de corrente para o termo-elemento. A luz-piloto
vermelha de controle de rede segue acesa. A luz-piloto verde de controle de
temperatura acende de forma intermitente assinalando a entrada continua de
rede. Passados mais 10 minutos de tempo de espera (DVS 2207 parte 1)
podese comegar a soldar.

Escolha da temperatura de soldar

A temperatura do aparelho de soldar com termo-elemento esta pré-ajustada
a uma temperatura média de soldar para tubos PE-HD (210°C). Dependendo
do material do tubo e do espessor de parede do mesmo, pode ser necessario
corrigir a temperatura de operagéo. Para isso devese ter em conta a informagéo
do fabricante do tubo e dos acessorios. A Fig.3 mostra uma curva de valor
orientativo para as temperaturas do termo-elemento dependendo do espessor
de parede do tubo. Por principio é valido que, em casos de espessor de parede
pequenos se alcancem as temperaturas de cima e, em casos de espessor de
parede grossos, os valores de baixo (DVS 2207 parte 1). Para além disso
podem ser necessarias correcgdes de temperatura devido a influéncias do
ambiente (verdo / Inverno). Para tanto, deveria controlar-se a temperatura do
termo-elemento com, p.ex. um aparelho de medir superficies eléctrico. Dando-se
este caso, pode-se corrigir a temperatura de operagao girando o parafuso de
ajuste (7). Se se muda a temperatura de operagéo, ha que ter em conta, que
se pode utilizar o aparelho s6 10 minutos depois de ter alcangado a tempera-
tura nominal.

Funcionamento

. Descrigdo de procedimentos

Para soldar a topo com termo-elemento, as superficies de unido das pegas a
soldar sdo ajustadas debaixo de presséo ao termo-elemento, a seguir sdo
aquecidas, com pressao reduzida, a temperatura de soldar e uma vez afastadas
do termo-elemento, sdo empalmadas sobre pressao (Fig.4).

Preparativos para soldar

Ao trabalhar ao ar livre, ha que assegurar que a soldadura n&o seja influenciada
negativamente por condi¢gbes ambientais desfavoraveis. Em caso de mau
tempo ou raios de sol extremos, deve-se cobrir o local de operagéo de soldar
com, p.ex. uma tenda. Para evitar o arrefecimento descontrolado do local da
soldadura por correntes de ar, devese tapar as extremidades do tubo opostas
as extremidades a soldar. Em caso de tubos com as extremidades ovaladas,
estas devem ser eliminadas mediante aquecimento cuidadoso com pistola de
ar quente. S se devem soldar tubos ou acessérios do mesmo material e de
igual espessor de parede.

Mecanizagao dos extremos dos tubos

Imediatamente antes da operagéo de soldadura, os extremos dos tubos a
soldar devem ser preparados. Os extremos dos dois tubos devem estar cortados
em angulo recto e plano. Esta operacao é efectuada com o corta-tubos REMS
RAS (ver 1.1). Em todo o caso, as superficies planas a soldar devem ser limpas
com uma faca ou um escariador. A plano-paralelidade das superficies a soldar
ndo deve passar a largura do borde indicada na Fig.5 e a assimetria no lado
exterior do tubo pode ser um maximo de 10% do espessor de parede. N&o se
deve tocar nas superficies de soldar j& mecanizadas antes da operagéo de
soldadura.
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Passos do procedimento de soldar a topo com termo-elemento

Para soldar a topo com termo-elemento aquece-se, a temperatura de soldar,
as superficies do tubo a unir mediante um termo-elemento e solda-se sob
pressao uma vez que estas superficies deixem de estar em contacto com esse
mesmo termo-elemento. Deve-se controlar antes de cada soldadura a tempe-
ratura do termo-elemento no seu campo de trabalho. No caso de ser necessario,
ha que corrigir a temperatura de trabalho do termo-elemento como se descreve
no ponto 2.5. Igualmente, deve-se limpar, antes de cada soldadura, o termo-
-elemento com papel ou com um pano livre de fibras, com &lcool de queimar
ou alcool técnico. Sobretudo, ndo devem ficar residuos de tubo agarrados ao
termoelemento. Ao limpa-lo ha que ter em conta o nao danificar, recorrendo
a ferramentas, a cobertura anti-adesiva do termo-elemento. Os passos para
este procedimento estdo indicados na figura Fig. 6.

3.4.1. Ajuste

Ao efectuar o ajuste, apertam-se as superficies de unido a soldar contra o
termo-elemento até que se tenha formado um pequeno rebordo circunferencial.
Durante o ajuste deve-se aplicar, p.ex. para tubo PE, uma presséo de ajuste
de 0,15 N/mm? (DVS 2207 parte 1).

De acordo com os diferentes diametros de tubo e espessores de parede,
parametros que fazem depender a forga de pressao necessaria, devese calcular
a forca de aperto a aplicar nas superficies de unido afim de conseguir esta
presséo de ajuste de 0,15 N/mm2. A for¢a de aperto (F) resulta do produto da
pressao de ajuste (p) e da superficie do tubo (A) (F=p - A), o que significa que
se devem pressionar as superficies do tubo com uma forga de aperto maior
quanto maior for sejam as superficies do tubo. Assim resulta, p.ex., no caso
de um tubo de @ 110 mm, PN 3,2 (s = 3,5 mm) uma superficie de tubo de
1170mm? e, portanto, uma forga de aperto necessaria de F= 0,15 N/mm? -
1170mm? =175 N. Da tabela 7 extrai-se o valor da for¢a de aperto necessaria
com a qual se pressionam os extremos do tubo um contra o outro. Em caso
de diametros de tubo maiores, deve-se utilizar um dispositivo de soldar apro-
priado. O ajuste esta terminado uma vez formado um reborde por toda a
circunferéncia do tubo, reborde esse que tenha alcangado uma largura minima
indicada na Fig. 8 coluna 2.

3.4.2. Aquecimento

Para o0 aquecimento, baixa-se a presséo a quase zero. O tempo de aquecimento
esta indicado na Fig. 8 coluna 3. Ao aquecer, o calor introduz-se nas superfi-
cies de unido a soldar e eleva estas a temperatura de soldar.

3.4.3. Troca

Depois do aquecimento soltam-se as superficies de unido do termoelemento
e gira-se este para cima sem tocar nas superficies de unido, agora quentes.
Juntam-se o mais rapidamente possivel as superficies de unido. O tempo desta
operagdo ndo deve ultrapassar os tempos indicados na Fig. 8 coluna 4. De
contrario as superficies de unio arrefeceriam indevidamente.

3.4.4. Montagem

Ao tocar-se, as superficies de unido devem encontrar-se a uma velocidade
préxima do zero. Segundo a DVS 2207 parte 1, a pressdo de unido deve ser
aplicada subindo esta, uniformemente, até 0,15 N/mm? e deve ser mantida
durante o tempo de arrefecimento, Fig. 8 coluna 5. Escolhe-se a forga de
pressdo a aplicar da tabela Fig. 7. No caso de didametro de tubos maiores
deve-se utilizar um dispositivo de soldar adequado. Depois da unido montada
deve existir por toda a circunferéncia do tubo um reborde duplo uniforme. A
formagao desse reborde da uma primeira orientagdo sobre a uniformidade da
soldadura. A medida K do reborde (Fig. 9) deve ser sempre maior que 0, o
que significa que o reborde deve passar por toda a circunferéncia do tubo.
Espere que a costura de soldar arrefega sem qualquer influéncia! Nao acelere
o0 processo de arrefecimento da costura soldada com agua fria, ar frio ou algo
similar! Referente a carga admissivel dentro do tubo agora soldado, consulte
as informagdes do fabricante dos tubos e dos acessorios!

4. Manutencgao

41.

4.2,

Antes de comegar trabalhos de manuteng&o ou reparagéo, desligue a maquina
da corrente eléctrica. Estes trabalhos s6 devem ser efectuados por pessoas
especializadas ou formadas para o efeito.

Manutengéo
As maquinas REMS SSG estéo totalmente livres de manutengéo.

Revisdo

Antes de cada soldadura, o recobrimento anti-adesivo do termo-elemento deve
ser limpo com papel ou um pano livre de fibras, com alcool de queima ou alcool
técnico. Os restos de plastico colados no termoelemento devem ser retirados
imediatamente apds a operacao de soldar e da forma acima descrita. Ha que
ter cuidado para nao danificar o recobrimento anti-adesivo do termo-elemento
com a utilizagdo de ferramentas.

Procedimentos em caso de avaria

. Avaria

O aparelho de soldar a topo com termo-elemento ndo aquece

Causa

¢ O aparelho de soldar a topo com termo-elemento n&o esta ligado a corrente
o O cabo de ligagao esta defeituoso

o A caixa de ligagéo este defeituosa

o A maquina esta defeituosa
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5.2. Avaria
Restos de plastico ficam pegados no termo-elemento

Causa
¢ O termo-elemento este sujo (veja 4.2.)
o A cobertura anti-adesiva esta danificada

6. Eliminagao

Apds a sua vida util a REMS SSG néo deve ser eliminada juntamente com o
lixo doméstico, deve sim ser eliminada de acordo com as disposigdes legais.

7. Garantia do fabricante

O prazo de garantia € de 12 meses apds entrega do novo produto ao primeiro
consumidor, tendo em conta 0 maximo de 24 meses ap6s fornecimento ao
revendedor. A data de entrega deve ser comprovada pelos documentos origi-
nais de compra, que devem conter as indicagdes sobre a data da comprae a
designagao exacta do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas
dentro do prazo de garantia, provocadas por comprovados erros de fabrico ou
de material, serdo eliminadas livre de encargos. O prazo de garantia para o
produto ndo se prolongard, nem se renovara devido a eliminagéo dos defeitos.
Ficam excluidos da garantia todos os danos provocados pelo desgaste natural,
manuseamento incorrecto ou uso normal, ndo observagéo dos regulamentos
de operagao, meios de operagdo inadequados, cargas excessivas, utilizagdo
para outras finalidades além das previstas, intervengdes pelo proprio ou por
terceiros ou outras razoes fora do ambito da responsabilidade da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamagdes
serdo consideradas apenas, se o aparelho for entregue a uma oficina de
assisténcia técnica contratada, sem terem sido efectuadas quaisquer interven-
¢des e sem o0 aparelho ter sido anteriormente desmontado por outrem. Produtos
e pegas substituidos ficam propriedade da REMS.

Os custos com o transporte de ida e volta sao da responsabilidade do utilizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamagao perante
o representante em caso de defeitos, manter-se-ao inalterados. Esta garantia
do fabricante ¢ valida exclusivamente para produtos novos, comprados na
Unido Europeia, na Noruega ou na Suica.

P.D. Diversas figuras e expressdes presentes neste manual de instrugdes foram
recolhidas das directivas DVS 2207 e 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiss-
technik e.V., Disseldorf).

8. Listas de pegas

Para obter informagdes sobre as listas de pegas, ver www.rems.de — Down-
loads — Parts lists.

Ttumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi

Fig. 1 Fig. 6

(1) Stojak Cisnienie

(2) Element mocujgcy do stotu warsz- Cignienie dopasowania
tatowego Czas dopasowania

Cisnienie rozgrzewania
Czas rozgrzewania
Czas dosuwania
Cisnienie taczenia
Czas narastania ci$nienia taczenia
Czas chtodzenia
) Catkowity ¢zas taczenia

(3) Uchwyt

(4) Element grzejny

(5) Czerwona lampka-kontrolna sieciowa
(6) Zielona lampka kontrolnatemperatury
(7) Pokretto termoregulatora

e i e iy
A a2 OO N~ WN -
Ao 2@

Fig. 3 ) Czas
(1) Temperatura elementu grzejnego
(2) Gorna granica Fig. 7
(3) Dolna granica (1) Sita dokisku w N
(4) Grubos$¢ scianki rury
Fig. 8
Fig. 4 (1) Nominalna grubos¢ $cianki mm
(1) Przygotowanie (2) Dopasowaniel wysokpé(: progu
(2) Rura przy elemencia grzejnym na konpu
(3) Element grzenju czasu dopasowania mm (warto$¢ min)
(4) Rura (3) Rozgrzewanie czas rozgrzewania
. £ 10 x grubos¢ $cianki
(5) Rozgrzewanie . (ps < 0,02 N/mm?)
(6) Gotowe potaczenie (4) Dosuwanie czas maks
(5) Taczenie
Fig. 5 (6) Czas narastania cisnienia taczenia
(1) Zewnetrzna srednicaruryd (mm)  (7) Czas chtodzenia pod ci$nieniem

(2) Szerokos¢ szczeliny a (mm) tacsenia 0,15 N/mm? + 0,01min

Ogélne wskazéwki bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie wskazéwki. Nieuwzglednienie
ponizszych wskazéwek moze spowodowaé porazenie elektryczne, pozar illub ciezkie
obrazenia ciata. Uzyte w tekscie wyrazenie ,sprzet elektryczny“ oznacza elektron-
arzedzie zasilane z sieci energetycznej (z przewodem zasilajgcym), elektronarzedzie
zasilane z akumulatora (bez przewodu zasilajacego), maszyny i inne urzgdzenia
elektryczne. Sprzet elektryczny nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznac-
zeniem i przy uwzglednieniu ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom.

PONIZSZE WSKAZOWKI PROSIMY ZACHOWAC.

A) Stanowisko pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystosc¢ i porzadek. Brak porzadku i zfe
oS$wietlenie mogg powodowac grozbe wypadku.

b) Przy pomocy sprzetu elektrycznego nie pracowaé w otoczeniu zagrozonym
wybuchem, w ktorym znajduja sie palne ciecze, gazy lub pyly. Sprzet elek-
tryczny jest zrodtem iskier, ktore mogg spowodowac zapfon pytéw lub par.

c) W poblize, gdzie wykonywana jest praca sprzetem elektrycznym nie dopusz-
czac dzieci i 0os6b trzecich. Ich obecno$c¢ moze rozpraszac osobe pracujgcg i
spowodowac utrate kontroli nad sprzetem.

B) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka przewodu zasilajgcego musi doktadnie pasowaé do gniazda
sieciowego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposob przerabiana. Sprzet
elektryczny wymagajacy uziemienia ochronnego nie moze by¢ zasilany
przez jakiekolwiek taczniki. Stosowanie oryginalnych wtyczek zdecydowanie
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym. Jezeli sprzet elektryczny
wyposazony jest w przewod uziemienia ochronnego, moze byc podtgczony tylko
do gniazda sieciowego wyposazonego w styk uziemienia ochronnego. Uzywanie
sprzetu elektrycznego na placu budowy, w wilgotnych warunkach lub na zewnatrz
wymaga podfgczenia go do sieci przez wytgcznik réznicowo-pradowy o pradzie
zadziatania 30 mA.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kaloryferami,
piecami, chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

c) Nie wystawia¢ sprzetu na dziatanie wilgoci, np. deszczu. Whiknigcie wody
do wnetrza sprzetu zwigksza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

d) Przewéd zasilajacy nie stuzy do transportu lub zawieszania sprzetu. Nie
stuzy réwniez do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewéd
zasilajacy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziam i dotknie-
ciem przez ruchome (np. wirujgce) elementy sprzetu. Uszkodzony lub
splatany przewod zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

e) Podczas pracy na zewnatrz, gdy konieczne jest stosowanie przediuzacza,
stosowa¢ wylacznie przedluzacz dostosowany do uzytku zewnetrznego.
Taki przedtuzacz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

C) Bezpieczenstwo osob

a) By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsadnie
postepowac podczas pracy ze sprzetem elektrycznym. Nie uzywac sprzetu
elektrycznego, jezeli jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowania sprzetu moze
spowodowac grozne obrazenia.
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b) Nosic elementy osobistego wyposazenia ochronnego oraz okulary ochronne.
Uzywanie elementéw osobistego wyposazenia ochronnego: maski przeciwpytoweyj,
obuwia antyposlizgowego, kasku ochronnego lub ochrony stuchu — odpowiednio
do uzywanego sprzetu elektrycznego zmniejsza ryzyko obrazen.

c) Wykluczy¢ mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wigczenia sie sprzetu.
Zanim wiozy sie wtyczke do gniazda sieciowego upewni¢ sig, ze sprzet
elektryczny jest wytaczony (pozycja ,,AUS“ wylacznika zasilania). Przeno-
szenie sprzetu z palcem na wytgczniku lub proba wlozenia wtyczki do gniazda
sieciowego gdy sprzet jest wigczony, moze spowodowac wypadek. W zadnym
wypadku nie zwiera¢ (mostkowac) wytacznika sieciowego.

d) Przed wiaczeniem sprzetu usunaé wszystkie narzedzia i klucze nastawcze.

Ich pozostawienie w obracajacym sie elemencie sprzetu zamienia je w pocisk

mogacy dotkliwie zrani¢ osobe obstugujgcg lub postronng. Nigdy nie chwytac

ruchomych (obracajgcych sie) elementéw sprzetu elektrycznego.

Nie przecenia¢ swoich mozliwosci. Zawsze stara¢ sie sta¢ pewnie i prawi-

diowo zachowywaé rownowage. Pozwoli to lepiej kontrolowac sprzet w

nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiedni ubidr, bez luznych i szerokich elementow. Nie zaktada¢
luznej bizuterii. Nie zbliza¢ wloséw, ubrania i rekawiczek do ruchomych
elementoéw sprzetu. Luzny ubiér, diugie, luzne wiosy lub zwisajgce ozdoby mogg
zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy sprzetu.

g) Jezli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych, upewni¢ sie, ze
sg sprawne i moga by¢ prawidtowo uzyte. Ich zastosowanie zmniejsza zagro-
Zenia wywotane pytami.

h) Na wykonywanie prac zezwalaé¢ tylko osobom przeszkolonym. Osoby
miodociane mogg pracowac przy pomocy sprzetu elektrycznego tylko wtedy,
gdy ukonczyty 16 rok zycia, gdy praca ta ma na celu ich szkolenie i gdy wyko-
nywana jest pod nadzorem fachowca.

e
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D) Staranne obchodzenie si¢ ze sprzetem elektrycznym i jego uzytkowanie

a) Nie przeciaza¢ sprzetu elektrycznego. Do kazdej pracy stosowa¢ odpowiedni
sprzet. Przy pomocy wiasciwego sprzetu pracuje sie lepiej i pewniej w zgdanym
Zzakresie mocy.

b) Nie uzywac sprzetu z zepsutym wytacznikiem. Kazdy sprzet elektryczny nie
dajacy sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytgczy¢ stwarza zagrozenie i
musi zosta¢ naprawiony.

c) Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego przed rozpoczeciem jakichkolwiek
nastawien w sprzecie elektrycznym, zmiang elementéw jego wyposazenia
lub jezeli chce sie przerwaé prace i na chwile sprzet odtozy¢. Zapobiegnie
to nieoczekiwanemu wigczeniu sie sprzetu.

d) Nieuzywany sprzet elektryczny przechowywa¢ poza zasiegiem dzieci. Nie
zezwalaé na obstuge sprzetu elektrycznego osobom nie znajacym sie na
jego obstudze lub takim, ktore nie przeczytaly instrukcji obstugi. Sprzet
elektryczny w rekach osob niedoswiadczonych moze by¢ niebezpieczny.

e) Starannie dba¢ o sprzet elektryczny. Sprawdzac¢ prawidtowe funkcjonowanie
wszystkich ruchomych elementow, w szczegolnosci czy nie sg zatarte,
pekniete lub w inny sposob uszkodzone. Wymiane uszkodzonych elementéw
zleca¢ wylacznie fachowcowi lub autoryzowanemu przez firm¢ REMS
warsztatowi naprawczemu. Wiele wypadkdw ma przyczyne w nieprawidfowej
konserwacji elektronarzedzi.

f) Elementy tnace musza byc zawsze czyste i ostre. Prawidfowo utrzymywane
elementy tngce rzadziej si¢ zakleszczajg i dajg sie fatwiej prowadzic.

g) Pamieta¢ o prawidtowym zamocowaniu obrabianego elementu. Stosowac
uchwyty mocujgce lub imadfo. To zdecydowanie pewniejsze zamopol cowanie
niz przytrzymywanie rekg. Stosowanie zamocowania zwalnia obie rece osoby
pracujgcej, przez co moze ona fatwiej i pewniej trzymac sprzet elektryczny.

h) Sprzet elektryczny i jego wyposazenie stosowa¢ wytacznie do prac, do
ktorych zostat on przewidziany. Uwzgledni¢ przy tym warunki pracy i rodzaj
czynnosci przewidzianej do wykonania. Stosowanie sprzetu elektrycznego
do innych celéw anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych
sytuacji. Jakiekolwiek samowolne manipulacje i zmiany w sprzecie elektrycznym
sg ze wzgleddéw bezpieczenstwa zabronione.

E) Staranne obchodzenie sie z urzadzeniami akumulatorowymi i ich uzytko-
wanie

a) Przed zatozeniem akumulatora upewnic sie, ze sprzet jest wytaczony.
Zatozenie akumulatora do wigczonego sprzetu moze spowodowac wypadek.

b) Akumulatory tadowa¢ tylko przy pomocy tadowarek zalecanych przez
producenta. tadowanie przy pomocy posiadanej tadowarki innych akumulatoréw
niz dozwolone dla tej fadowarki moze spowodowac pozar.

c) Do konkretnego sprzetu elektrycznego stosowac wytacznie akumulatory
do niego przewidziane. Stosowanie akumulatoréw innego typu poze spowodowac
obrazenia lub pozar.

d) Nie uzywane akumulatory przechowywac¢ z dala od metalowych przedmiotow,

np. spinaczy biurowych, monet, kluczy, gwozdzi, srub itp., mogacych

spowodowac zwarcie kontakéw akumulatora. Zwarcie akumulatora moze
spowodowac oparzenia lub pozar.

Nieprawidtowe uzytkowanie akumulatora moze spowodowa¢ wyciek elek-

trolitu. Starac si¢ nie dotykac elektrolitu, a po ewentualnym dotknigciu

przemy¢ skére woda. W przypadku dostania si¢ elektrolitu do oczu, natych-
miast wezwac lekarza. Kontakt elektrolitu ze skérg moze spowodowac jej
podraznienie lub oparzenie.

f) Akumulator i tadowarka nie moga by¢ uzywane, jezeli ich temperatura oraz
temperatura otoczenia jest nizsza niz £ 5°C/40°F lub wyzsza niz 2 40°C/105°F.

g) Zuzyte akumulatory nie moga by¢ wyrzucane do zwyktych pojemnikéw na
odpady domowe. Nalezy je odda¢ do punktu zbiérki odpadow niebezpiecz-
nych lub do autoryzowanego przez firm¢ REMS warsztatu naprawczego.

e
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F) Serwis

a) Naprawe niesprawnego sprzetu elektrycznego zleci¢ wylacznie fachowcowi,
ktory zapewni zastosowanie oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni to
gwarancje bezpieczeristwa naprawionego sprzetu.

b) Stosowac sie do przepiséw dotyczacych konserwacji sprzetu i wymiany
narzedzi.

c) Regularnie kontrolowa¢ przewéd sieciowy. Jezeli stwierdzi si¢ jego uszko-
dzenie, zleci¢ wymiane fachowcowi lub autoryzowanemu przez firm¢ REMS
warsztatowi naprawczemu. Kontrolowaé réwniez uzywane przedtuzacze i
wymienia¢ je w przypadku stwierdzenia uszkodzen.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa

o Element grzejny osigga w czasie pracy temperature do 300° C. Z tego powodu
nie wolno dotyka¢ zaréwno elementu grzejnego jak i metalowych czesci pomiedzy
elementem grzejnym a uchwytem z tworzywa, gdy urzadzenie jest wigczone.
Nie wolno réwniez dotyka¢ okolicy szwu na rurze podczas zgrzewania i zaraz
po jego zakonczeniu. Po wytgczeniu urzadzenie stygnie przez pewien czas. Nie
nalezy przyspieszac¢ procesu chtodzenia przez zanurzanie w cieczy, gdyz moze
to spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.

o Przy odktadaniu gorgcej zgrzewarki nalezy uwazac, by element grzejny nie
dotykat materiatow tatwopalnych.

o Urzadzenie odktada¢ na przeznaczony do tego stojak, element mocujgcy do
stotu lub na niepalne pdtoze.

1. Dane techniczne

1.1. Numery katalogowe
Zgrzewarka doczotowa EE
(temperatura regulowana

SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280

elektronicznie) 250020 250120 250220 250320
Stojak 250040 250040 250040 250340
Element mocujacy do

stotu warsztatowego 250041 250041 250041 250341
Skrzynka stalowa 250042 250142 250242 250342
Ostona ochronna 250143 250143 250243 250343
Obcinak do rur REMS RAS P 10-40 290050

Obcinak do rur REMS RAS P 10-63 290000

Obcinak do rur RMES RAS P 50-110 290100

Obcinak do rur REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Zakres zastosowan
Srednice rur £110 mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm
Element grzejny 45° prosty prosty prosty
Zgrzewa¢ mozna wszystkie tworzywa zgrzewalne w temperaturach 180-290°C.

1.3. Dane elektryczne

Napigcie znamionowe 230V~ 230V~ 230V~ 230V~

Znamionowa moc

pobierana 500 W 700W  1200W 1300 W

Znamionowa czestotliwo$¢

sieci 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Napiecie znamionowe 110 V~

Znamionowa moc

pobierana 1200 W

Znamionowa czestotliwos¢

sieci 50-60 Hz

Klasa izolacji wszystkie urzadzenia: 1
1.4. Wymiary

dtugosé 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

szeroko$¢ 140mm  145mm 200 mm 300 mm

wysokos¢ 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Masy

Przyrzad 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5kg

Stojak 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Poziom hatasu

Warto$¢ na

stanowisku pracy 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
1.7. Wibracje

Efektywna warto$¢

przy$pieszenia 25m/s?  25mis? 25m/s? 2,5 m/s?

Uruchomienie

2.1. Podtaczenie elektryczne
Zgrzewarka doczotowa musi by¢ podtaczona do gniazda elektrycznego z bolcem
uziemiajacym. Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci. Przed podtgczeniem
urzgdzenia nalezy sprawdzi¢, czy napiecie podane na tabliczce znamionowej
zgrzewarki odpowiada napigciu istniejgcemu w sieci.

2.2. Odktadanie zgrzewarki
Dostarczony wraz ze zgrzewarkg stojak moze stuzy¢ jako uchwyt mocujacy
podczas zgrzewania lub jako element, na ktéry odktada sie urgdzenie. Jako
wyposazenie moze by¢ dostarczony element mocujacy do stotu warsztatowego
(2) narys. 2. Przy jego pomocy mozna umocowac urzadzenie w pozycji poziomej
lub pionowe;.
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2.5,

3.2,

3.3.

3.4

Uwaga! Jezeli zgrzewarka jest gorgca, nalezy trzymac jg wytgcznie za uchwyt
(3). Nigdy nie dotyka¢ elementu grzejnego (4) lub elementéw metalowych
pomiedzy uchwytem (3) i elementem grzejnym (4). Niebezpieczenstwo oparzenial
W celu ochrony elementu grzejnego w czasie transportu dostarczana jest ostona
z tworzywa sztucznego. Ostone nalezy koniecznie zdjgé przed rozpoczeciem
rozgrzewania. Po zakofczeniu pracy nalezy odczekaco do catkowitego osty-
gnigcia elementu grzejnego i wtedy natozy¢ ostone. Nieprzestrzeganie tych
zalecen moze spowodowac zniszczenie ostony i uszkodzenie urzgdzenia.

Elektroniczna regulacja temperatury

Zaréwno norma DIN 15960 jak réwniez norma DVS 2208 cz. 1 wymagajg, by
zgrzewarka posiadata doktadng regulacje temperatury zgrzewania. W tym celu
urzgdzenia wyposazono w termostat. Norma DVS 2208 cz. 1 wymaga dodat-
kowo, by stabilizacja temperatury byta nie gorsza niz 3°C. Taka dokadno$¢
mozna uzyskac tylko przy pomocy regulatora elektronicznego. Dlatego urza-
dzenia posiadajgce na state ustawiong temperature lub posiadajace termore-
gulator mechaniczny nie moga by¢ stosowane przy zgrzewaniu, gdzie wyma-
gane jest zachowanie normy DVS 2207.

Wszystkie zgrzewarki doczotowe firmy REMS wyposazone sg w termoregula-
tory elektroniczne. Sg one oznaczone na tabliczce znamionowej w nastepujacy
sposodb:

np. REMS SSG 180 EE: termoregulator elektroniczny reguluje temperature z
tolerancjg +1°C, czyli dla ustawionej temperatury 210°C (temperatura zgrzewania
polietylenu) bedzie ona oscylowata miedzy 209°C a 211°C.

Rozgrzewanie

Po wiaczeniu przewodu zasilajgcego do sieci rozpoczyna sie rozgrzewanie.
Zapalajg sie lampki kontrolne: czerwona-sieciowa (5) i zielonatemperatury (6).
Urzadzenie rozgrzewa sie okoto 10 minut. Po osiggnieciu temperatury znamio-
nowej wbudowany termoregulator wytgcza zasilanie elementu grzejnego.
Czerwona lampka kontrolna pali sie nadal. Zielona lampka kontrolna pulsuje
wskazujgc naprzemienne zatgczanie i wytgczanie zasilania. Po odczekaniu
kolejnych 10 minut (wymdg normy DVS 2207 cz. 1) mozna rozpocza¢ zgrze-
wanie.

Wybor temperatury zgrzewania

Temperatura zgrzewarki ustawiona jest wstepnie na warto$¢ 210°C. Jest to
temperatura zgrzewania rur z polietylenu wysokocisnieniowego. Zaleznie od
materiatu rury, jak rwniez od grubosci jej $cianek moze okazac sie konieczna
zmiana temperatury zgrzewania. Nalezy tutaj uwzgledni¢ informacje producenta
rur lub ksztattek. Rys. 3 zawiera wykres obrazujacy zaleznos¢ koniecznej
temperatury od grubosci $cianek rury. Zasada jest, ze ciensza $cianka wymaga
wyzszej temperatury (patrz norma DVS 2207 cz. 1). Na wybor temperatury
wptywaja réwniez czynniki zewnetrzne (lato/zima). Dlatego zaleca sie kontrole
temperatury elementu grzejnego przy pomocy elektronicznego przyrzadu do
pomiaru temperatury powierzchni. W razie koniecznosci zmienia sie tempera-
ture zgrzewania przy pomocy pokretta termoregulatora (7). Nalezy uwzgledni¢
fakt, ze zgrzewarka moze by¢ uzyta dopiero po 10 minutach od osiagniecia
temperatury znamionowe;.

Praca

. Opis dziatania

Podczas zgrzewania doczotowego koncowki rur zostajg wstepnie dopasowane
przez docisniecie do elementu grzejnego. Po dopasowaniu nastepuje rozgrzanie
koncow rur do temperatury zgrzewania przy niewielkim nacisku. Po odsunieciu
elementu grzejnego nastepuje ztgczenie rur pod cisnieniem (rys. 4).

Przygotowanie do zgrzewania

Jezeli pracuje sie na wolnym powietrzu, nalezy zapewni¢ takie warunki na
miejscu pracy, by zgrzewane miejsce nie byto narazone na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Podczas opadéw lub przy silnym promieniowaniu stonecznym
nalezy zgrzewane miejsce ostoni¢, w szczegélnych przypadkach ustawi¢ nomiot.
Aby uchroni¢ miejsce zgrzewania przed zbyt szybkim schtodzeniem przez
przeciag zaleca sie zamkng¢ nie zgrzewane konce rur. Rury znieksztatcone
nalezy przed rozpoczeciem zgrzewania ostroznie doprowadzié¢ do prawidtowego
ksztattu przez lekkie ogrzanie. Nalezy zgrzewac tylko rury z takiego samego
materiatu i o identycznych grubosciach $cianek.

Obrobka koncéw rur

Bezposrednio przed zgrzewaniem nalezy rury obrobic. Zgrzewane rury muszg
by¢ uciete ptasko i prostopadle do swych osi. Odcigcia dokonuije sie obcinakiem
do rur REMS RAS (patrz 1.1). W razie koniecznosci nalezy oczysci¢ tagczone
powierzchnie nozem lub skrobakiem. Planowane powierzchnie nie mogg
wykazywac¢ szczelin wiekszych niz podane w tabeli na rys. 5. Przesuniecie
osiowe obydwu rur nie moze przekracza¢ 10% grubosci Scianki. Obrobione
powierzchnie nie moga by¢ juz dotykane przed zgrzewaniem.

Tryb postepowania przy zgrzewaniu czotfowym

Zgrzewanie czotowe polega rozgrzaniu powierzchni tgczonych przy pomocy
elementu grzejnego do temperatury zgrzewania i - po usunieciu elementu
grzejnego - zgrzaniu powierzchni. Przed kazdym zgrzewaniem nalezy skon-
trolowa¢ temperature w obszarze pracy. W szczegdlnych przypadkach moze
okazac¢ sie konieczna zmiana temperatury, jak opisano w punkcie 2.5. Nalezy
réwniez kazdorazowo przed zgrzewaniem oczys$ci¢ element grzejny przy pomocy
nie strzepigcego sie papieru lub szmatki nasgczonej spirytusem. Nalezy zwrécié
szczegolng uwage, by na elemencie grzejnym nie pozostaty resztki tworzywa
sztucznego. Podczas czyszczenia nalezy uwazac, by nie uszkodzi¢ warstwy
teflonowej pokrywajacej element grzejny. Kolejne etapy zgrzewania przedstawia

rys. 6

3.4.1. Dopasowanie

Podczas dopasowania zgrzewane korice rur sg dociskane do elementu grzej-
nego do momentu utworzenia sie progéw na obwodach rur. Cisnienie dopa-
sowania powinno wynosi¢ 0,15N/mm? (wg normy DVS 2207 cz. 1).

Site dociskajaca rury nalezy obliczyé, gdyz jej wartos$¢ zalezy od grubosci
$cianek rur przy zadanym ci$nieniu 0,15 N/mm?. Warto$¢ sity jest iloczynem
ci$nienia dopasowania p oraz powierzchni przekroju rury A (F=p - A). Oznacza
to, ze przy stalym cisnieniu sita dociskajgca jest wprost proporcjomnalna do
wielko$ci tgczonych powierzchni. | tak, dla rury @ 110mm, PN 3,2 (s=3,5 mm)
powierzchnia wynosi 1170 mm?, co daje ze wzoru zadang wielkos¢ sity docisku
F=0,15 N/mm?2 - 1170 mm?2=175 N. Tabela na rys. 7 podaje wartosci sit dla
roznych rur. Przy wigkszych $rednicach rur nalezy zastosowa¢ odpowiednig
zgrzewarke z zaciskami mocujgcymi. Dopasowanie uznaje sie za zakoniczone,
gdy na obwodach rur utworzg sie progi o wysokosci nie mniejszej niz podana
w drugiej kolumnie tabeli z rys.8.

3.4.2. Rozgrzewanie

Podczas rozgrzewania oba konce rur dotykajg elementu grzejnego, lecz nie
sg dociskane. Czas rozgrzewania podany jest w trzeciej kolumnie tabeli z rys.
8. Podczas rozgrzewania dostarczane ciepto doprowadza konce rur do tempe-
ratury zgrzewania.

3.4.3. Dosuwanie

Po zakonczeniu rozgrzewania nalezy odsung¢ tgczone powierzchnie od elementu
grzejnego, a jego samego odchyli¢. Nastepnie nalezy zblizy¢ obie powierzchnie
do siebie w taki sposob, by w momencie zetkniecia predkos¢ dosuwania zmalata
do zera. Czas dosuwania nie moze przekroczy¢ warto$ci podanych w czwartej
kolumnie tabeli z rys. 8, gdyz w przeciwnym razie zgrzewane powierzchnie
ostygng w niedopuszczalnym stopniu.

3.4.4. Laczenie

Po zetknigciu sie powierzchni nalezy réwnomiernie zwigkszac sitg docisku, az
do uzyskania zgdanego ci$nienia tgczenia wynoszacego 0,15 N/mm?. Takie
ci$nienie powinno by¢ utrzymywane przez caty czas stygniecia (pigta koluma
w tabeli z rys. 8). Wielko$¢ sity odczytuje sie z tabeli z rys. 7. Przy wiekszych
$rednicach rur nalezy stosowac odpowiednie oprzyrzadowanie. Po doci$nieciu
musi powstac na catym obwodzie ztgczonych rur podwéjny prég. Jego wyglad
moze stuzy¢ za pierwszy wskaznik rownomiernosci zgrzewu. Wielko$¢ K progu
(rys. 9) musi by¢ na catym obwodzie wigksza od zera, czyli prég powinien w
kazdym miejscu wystawa¢ ponad ptaszczyzne rury. Zgrzane miejsce pozostawi¢
do ostygniecia. Nie przyspiesza¢ procesu chtodzenia przy pomocy wody,
strumienia zimnego powietrza itp. Informacje dotyczace obcigzalno$ci mozna
odczytac¢ z danych producenta rur i ksztattek.

4. Konserwacja

41.

4.2,

5.2.

Przed przegladem lub naprawg wyjgé wtyczke z gniazda sieciowego. Prace te
moze wykonywac tylko fachowiec.

Konserwacja
Urzadzenia REMS SSG nie wymagaja konserwagiji.

Przeglad

Warstwa teflonowa pokrywajgca element grzejny powinna by¢ przed kazdym
zgrzewaniem przeczyszczona nie strzepigcym sie papierem lub szmatkg
nasgczong spirytusem. Nalezy zwrdci¢ uwage przede wszystkim na usuniecie
resztek tworzywa z elementu grzejnego. Nalezy to robi¢ ostroznie, by uzywa-
nymi narzedziami nie uszkodzi¢ warstwy teflonu.

Diagnozowanie usterek

. Usterka

Zgrzewarka doczotowa nie rozgrzewa sie.

Przyczyna

o Urzadzenie nie podtgczone do sieci.
o Uszkodzony przewdd zasilajgcy.

o Uszkodzone gniazdo sieciowe.

o Uszkodzone urzadzenie.

Usterka
Tworzywo przykleja sig do elementu grzejnego.

Przyczyna
e Zanieczyszczony element grzejny.
o Uszkodzona warstwa teflonowa.

Usuwanie odpadéw

REMS SSG po zakonczeniu uzytkowania nie wolno wyrzuca¢ razem
z odpadami z gospodarstw domowych.

Gwarancja producenta

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy liczac od daty przekazania
nowego urzgdzenia pierwszemu uzytkownikowi, nie dtuzej jednak niz 24 miesigce
od przekazania urzgdzenia sprzedawcy przez producenta. Dzien przekazania
musi by¢ potwierdzony oryginalnymi dokumentami sprzedazy. Wszystkie usterki
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wystepujace w okresie gwarancyjnym, a wynikajgce w sposob mozliwy do
udowodnienia z wad materiatowych lub btedéw produkcyjnych, beda usuwane
bezptatnie. Usunigcie usterki nie powoduje wydtuzenia lub odnowienia okresu
gwarancji. Gwarancjg nie sg objete usterki wynikajgce z naturalnego zuzycia
elementéw, nieodpowiedniego traktowania i uzywania urzadzenia, nie stoso-
wania przepiséw producenta, stosowania nieodpowiednich materiatow, prze-
cigzenia, uzycia niezgodnego z przeznaczeniem, préb manipulowania w
urzadzeniu przez uzytkownika lub osoby trzecie oraz innych przyczyn, nie
objetych odpowiedzialno$cig firmy REMS.

Naprawy gwarancyjne moga by¢ wykonywane wytacznie w autoryzowanych
przez REMS punktach serwisowych. Roszczenia zostang uwzglednione, jezeli
urzadzenie zostanie dostarczone do autoryzowanego punktu serwisowego bez
$ladéw uprzedniego manipulowania i nie rozmontowane. Wymienione czesci
przechodzg na wtasnos¢ firmy REMS.

Koszty dostarczenia i pézniejszego odebrania urzadzenia ponosi uzytkownik.

Prawa uzytkownika, szczegdlnie co do roszczen wzgledem sprzedawcy,
pozostajg nienaruszone. Niniejsza gwarancja producenta dotyczy wytacznie
produktéw nowych, zakupionych na terenie panstw Unii Europejskiej oraz w
Norwegii i Szwajcarii.

P.S. Rozne okreslenia i zwroty uzyte w tej instrukcji pochodzg z wytycznych norm
DSV 2207 oraz 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweitechnik e.V. Diisseldorf).

8. Wykaz czesci

Wykaz cze$ci patrz www.rems.de — Downloads — Spis czesci zamiennych.

Pireklad originalu navodu k pouziti

Fig. 1 (3) Doba spasovani
(1) Odkladaci stojan (4) Tlak pfi ohfevu
(2) Drzék na pracovni stdl (5) Doba ohfevu
(3) Rukovét (6) Doba prestaveni
(4) Topny clanek (7) Tlak pfi spojovani
(5) Cervena sitova kontrolka (8) Doba vytvoreni spojovaciho tlaku
(6) Zelena kontrolka teploty (9) Doba chladnuti
(7) Sroub nastaveni teploty (10) Celkova doba spojovani
(11) Cas
Fig. 3
(1) Teplota topného &lanku Fig. 7
(2) Horni hranice (1) Pritla¢na silav N
(3) Spodni hranice
(4) Tloustka stény trubky Fig. 8
(1) Jmenovita tloustka stény
Fig. 4 (2) Spasovani
(1) Pfiprava Vys$ka valu na topném ¢lanku na
(2) Trubka konci doby spasovani
(3) Topny ¢lanek (Minimalni hodnoty)
(4) Trubka (Spasovani pod 0,15 N/mm?)
(5) Ohrev (3) Ohrev
(6) Hotovy spoj Doba ohfevu 2 10 x tloustka stény
(Ohfev £ 0,02 N/mm?)
Fig. 5 (4) Prestaveni
(1) Vnéjsi pramér trubky Maximalni doba
(2) Sitka spary (5) Spojovani
(6) Cas k pinému vytvoreni tlaku
Fig. 6 (7) Doba chladnuti pod spojovacim
) Tlak tlakem p=0,15 N/mm? £ 0,01 min
)

—_——
N —

Spasovaci tlak (minimalni hodnoty)

Zékladni bezpeénostni pokyny

POZOR! Prectéte si veskeré pokyny. Nedodrzeni nasledujicich pokyn mize zpUsobit
zasazeni elektrickym proudem, poZar a/nebo t&zka zranéni. Dale pouzity pojem
Lelektricky pfistroj“ se vztahuje na ze sité napajené elektrické naradi (se sit'ovym
kabelem), na akumulatory napajené elektrické naradi (bez sit'ového kabelu), na
stroje a elektrické pfistroje. PouZivejte el. pfistroj jen k tomu ucelu, pro ktery je uréen
a dodrzuijte pfitom vSeobecné bezpecnostni predpisy.

USCHOVEJTE DOBRE TYTO BEZPECNOSTNI POKYNY.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na Vasem pracovisti €istotu a poradek. Neporadek a Spatné osvét-
leni na pracovisti mohou mit za nasledek uraz.

b) Nepouzivejte el. pristroj v prostredi, ve kterém hrozi nebezpeci vybuchu,
ve kterém se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické pfistroje
vytvareji jiskfeni, které muze tento prach nebo plyny zapalit.

c) Béhem prace s el. pfistrojem nesméji byt v jeho blizkosti déti, ani jiné osoby.
Pri nepozornosti miiZete ztratit kontrolu nad el. pfistrojem.

B) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pristroje musi pasovat do zasuvky.
Zastrcka nesmi byt v zadném pripadé upravovan. Nepouzivejte zadné
zastrckové adaptéry spolecné s elektrickymi pfistroji s ochrannym zemnénim.
Nezménéné zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko zasaZeni elektrickym
proudem. Je-li el. pfistroj vybaven ochrannym vodic¢em, smi byt pfipojen pouze
do zasuvky s ochrannym kontaktem. PouZivate-Ii elektricky pfistroj pfi praci na
stavenistich, ve vihkém prostfedi, v exteriéru nebo obdobnych podminkach smi
byt pfipojen k siti jen pfes 30 mA automaticky spinac¢ v obvodu diferencialni
ochrany (Fl-spinac).
trubkami, télesy topeni, vafriéi, chladni¢kami. Pokud je Vase télo uzemnéno,
Jje vysSi riziko zasaZeni elektrickym proudem.

c) Nevystavujte el. pristroj desti nebo vlhku. Vniknuti vody do el. pfistroje zvysuje
riziko zasaZeni el. proudem.

d) Nepouzivejte pfivodni kabel k ucelim, pro které neni uréen, abyste za néj
pristroj nosili, véseli nebo jej pozili k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Chraiite
kabel pred horkem, olejem a ostrymi hranami nebo otacejicimi se dily
pristroje. Poskozené nebo zamotané kabely zvySuji riziko zasaZeni elektrickym
proudem.

e) Pokud s elektrickym pfistrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen pro
tento Gcel uréené a schvalené prodluzovaci kabely. PouZitim prodiuzovaciho
kabelu, ktery je urCen k praci v exteriéru sniZite riziko zasazeni elektrickym
proudem.

C) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elektrickym
pristrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pristroj, pokud jste unaveni,
nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo léku.Jediny moment nepozornosti pii
praci s elektrickym pfistrojem mize vést k vaZznému zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostfedky a vzdy ochranné bryle. Noseni
osobnich ochrannych prostredkd, jako je dychaci maska proti prachu, protisklu-
zovéa bezpecnostni obuv, ochranna prilba nebo ochrana sluchu podle zptsobu
a nasazeni elektrického pristroje snizuje riziko zranéni.
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c) Zabraiite bezdéénému zapnuti. Pfesvédcte se, Ze je spinac pfi zastréeni
zastréky do zasuvky v poloze ,,vypnuto®. Pokud mate pfi pfenaseni elektric-
kého pristroje prst na spinadi nebo pfistroj pfipojujete zapnuty k siti, miZe to
vést k urazdm. Nepfemostéte nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci klice pred tim, nez elek-
tricky pristroj zapnete. Naradi nebo klice, které se nachazi v pohyblivych castech
pristroje, mohou zpusobit zranéni. Nikdy se nedotykejte pohybujicich se (obiha-
jicich) casti.

e) Neprecenujte se. Zaujméte k praci bezpeénou polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto miZete pristroj v neocekavanych situacich lépe kontrolovat.

f) Noste vhodné obleceni. Nenoste volné obleceni nebo $perky. Zabrante
kontaktu vlasu, odévi a rukavic s pohybujicimi se dily. Volné oblecenti,
Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt uchopeny pohybujicimi se dily.

g) Pokud mohou byt namontovana zafizeni na odsavani a zachycovani prachu,
presvédcte se, ze jsou tyto zapojena a pouzivana. PouZiti téchto zafizeni
snizuji ohroZeni zplisobena prachem.

h) Prenechavejte elektricky pfistroj pouze pouc¢enym osobam. Mladistvi smi
elektricky pfistroj pouzivat pouze v pfipadé, jsou-li starsi 16-ti let, pokud je to
potfebné v ramci jejich vycviku a déje se tak pod dohledem odbornika.

D) Peclivé zachazeni a pouziti el. pfistrojt

a) Nepretézujte elektricky pristroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento ucel uréeny
elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracujte Iépe a bezpecnéji
v udavaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte Zadné elektrické pfistroje, jejichz spinac je defektni. Elektricky
pfistroj, ktery se nedéa zapnout nebo vypnout, je nebezpecny a musi byt opraven.

c) Vytahnéte zastrcku ze zasuvky pred tim nez budete provadét nastavovani
pristroje, vyménovat dily prisluSenstvi nebo odkladat pristroj. Toto bezpec-
nostni opatreni zabrariuje bezdécnému zapnuti pfistroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti. Nenechte

s elektrickym pfistrojem pracovat osoby, které s nim nebyly obeznameny

nebo tyto pokyny necetly. Elektrické pristroje jsou nebezpeéné, pokud jsou

pouzivany nezkuSenymi osobami.

Pecujte o elektricky pfistroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé ¢asti

pristroje bezvadné funguji a nevaznou, jestli dily nejsou zlomeny nebo tak

poskozeny, ze je timto funkce elektrického pristroje ovlivnéna. Nechejte si
poskozené dily pred pouzitim elektrického pfistroje opravit kvalifikovanym
odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich servisnich dilen

REMS. Mnoho drazii mé pficinu ve Spatné udrzovaném elekirickém naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrzované fezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Zajistéte polotovar. Pouzivejte upinaci pfipravky nebo svérak k pevnému upnuti
polotovaru. Témito prostfedky je bezpecénéji upevnén nez Vasi rukou, a Vy mate
mimoto obé ruce volné k ovladani el. pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pristroje, pfisluSenstvi, nastavce apod. odpovidajic
témto pokyniim a tak, jak je pro tento specielni typ pfistroje pfedepsano.
Zohlednéte pfitom pracovni podminky a provadénou €innost. PouZiti elek-
trickych pfistroji pro jinou pro pfedem stanovenou ¢innost mize vést k nebez-
pecnym situacim. Jakakoli svévolnd zména na elektrickém pfistroji neni z
bezpeénostnich divod( dovolena.

e

~

E) Peclivé zachazeni a pouziti akumulatorovych pfistroju

a) Presvédcte se predtim, nez nasadite akumulator, ze je elektricky pfistroj
vypnut. Nasazeni akumulatoru do elektrického pristroje, ktery je zapnut, mizZe
vést k drazdim.

b) Nabijejte akumulatory pouze v nabije€kach doporuc¢enych vyrobcem.
Nabijecce, ktera je vhodna pro urcity druh akumulatord, hrozi nebezpeéi poZaru,
pokud bude pouZita s jinymi akumulatory.

c) V elektrickych pristrojich pouzivejte pouze pro né uréené akumulatory.
Pouziti jinych akumulatord mize vést ke zranénim a poZaru.

d) Chrarite nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, mincemi,
kli¢i, hiebiky, Srouby nebo jinymi malymi kovovymi pfedméty, které mohou
zpUsobit premosténi a zkratovani kontaktl. Zkrat mezi kontakty akumulatoru
mizZe mit za nasledek popaleniny nebo poZar.

e) Pii chybném pouziti miiZze z akumulatoru unikat tekutina. Vyhnéte se kontaktu
s ni. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte vodou. Pokud byly tekutinou z
baterie zasazeny Vase o€i, vyhledejte 1ékaiské oSetreni. Tekutina vytekla z
akumulator( miZe vést k podrazdéni kize nebo popéleninam.

f) Priteplotach akumulatoru/nabijeéky nebo vnéjsich teplotach pod £ 5°C/40°F
nebo pies 2 40°C/105°F nesmi byt akumulator/nabijeéka pouzivana.

g) Nelikvidujte poskozené akumulatory vyhozenim do domaciho odpadu,
nybrz predejte je nékteré z autorizovanych smluvnich servisnich dilen REMS
nebo nékteré uznavané spolecnosti na likvidaci odpadu.

F) Servis

a) Nechejte si Vas pfristroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky a pouze
za pouziti originalnich nahradnich dild. Timto bude zajisténo, Zze bezpec¢nost
pfistroje ziistane zachovana.

b) Dodrzujte piedpisy pro udrzbu a opravy a upozornéni na vyménu naradi.

c) Kontrolujte pravidelné pfivodni vedeni elektrického pfistroje a nechejte ho
v pfipadé poskozeni obnovit kvalifikovanymi odborniky nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS. Kontrolujte pravidelné prodluzovaci kabely
a nahradte je, jsou-li poSkozeny.

Specielni bezpeénostni pokyny

o Topny ¢lanek dosahuje pracovni teploty az do 300 stuprili Celsia. Jakmile je
pfistroj zapojen, nedotykejte se proto topného ¢lanku ani ocelovych plechovych

dild mezi topnym ¢lankem a plastovym drzakem. Béhem svafovani a bezpro-
stfedné po ném se také nedotykejte svafovaciho $vu na plastové trubce, stejné
jako jeho okoli! Po odpojeni pfistroje ze sité trva urcitou dobu nez se zchladi.
Zchlazovaci proces neurychlujte ponofenim pfistroje do tekutiny. PFistroj se timto
nici.

o P¥iodlozeni horkého pfistroje dbejte na to, aby topny €lanek nepfisel do styku s
hoflavymi materialy.

o Pristroj odkladejte pouze na k tomu uréeny drzak, (odkladaci stojan, drzak na
pracovni stdl) nebo ohnivzdorny podklad.

1. Technické udaje

1.1. Cisla polozek $SG110/45° SSG125 SSG180 SSG 280
REMS SSG EE
(nastavitelna teplota,
elektronicka regulace) 250020 250120 250220 250320
Odkladaci stojan 250040 250040 250040 250040
Drzék na pracovni stul 250041 250041 250041 250041
Kuffik z ocelov. plechu 250042 250142 250242 250243
Ochranny obal 250143 250143 250243 250343
Odfezavat plastovych trubek
REMS RAS P 10-40 290050
REMS RAS P 10-63 290000
REMS RAS P 50-110 290100
REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Pracovni oblast
Pramér trubky £110mm <125 mm < 180 mm £ 280 mm
Topny ¢lanek 45° primy pfimy pfimy
Svareny mohou byt v§echny svafitelné plasty se svarovaci teplotou 180-290°C.

1.3. Elektrické udaje

Jmenovité napéti 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
(napéti sité)

Jmenovity pfikon 500 W 700W 1200w 1300 W
Jmenovita frekvence 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Jmenovité napéti 110 V~

(napéti sité)

Jmenovity pfikon 1200 W

Jmenovita frekvence 50-60 Hz

TFida ochrany vSechny pfistroje tfidy 1 (ochranny vodic)

1.4. Rozméry

Délka 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

Sitka 140 mm 145 mm 200 mm 300 mm

Vyska 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Hmotnosti

Pfistroj 1,6 kg 1,7 kg 2,5 kg 5,5 kg

Odkladaci stojan 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Informace o hladiné hluku

Emisni hodnota vztahujici se

k pracovnimu mistu 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)
1.7. Vibrace

Hmotnostni efektivni

hodnota zrychleni 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2,5m/s?

2. Uvedeni do provozu

2.1. Pripojeni na sit’
Topny ¢Elanek pro svafovani na tupo musi byt pfipojen k zasuvce s ochrannym
uzemnénim (ochrannym vodicem). Dbejte na spravné napéti v siti! Pfed zapo-
jenim pfistroje zkontrolujte, zda napéti uvedené na Stitku vykonu odpovida
napéti v siti.

2.2. Odlozeni topného €lanku pro svarovani na tupo
Pfistroj je dodavan s odkladacim stojanem (1), vyobrazeno na obr.¢.1. Odkla-
daci stojan slouzi béhem svarovani jako drzak pfip. jako odkladaci zafizeni.
Jako pfisludenstvi je dodavan drzak na pracovni stil (obr.2 (2)), v némz muze
byt pfistroj upevnén v horizontalni nebo vertikaini poloze.

Pozor! U horkého pfistroje sahejte pouze na jeho drzak (3). Nikdy se nedoty-
kejte topnych ¢lankd (4), nebo kovovych dild mezi drzakem (3) a topnym
¢lankem! Nebezpecdi popaleni! K ochrané topného ¢lanku béhem transportu je
mozno dodat ochranny obal z plastické hmoty. Ochranny obal je bezpodmine¢né
nutné sundat pfed nahfatim topného ¢lanku, resp. jej za ucelem transportu
nasadit az po vystydnuti topného ¢lanku, nebot by mohlo dojit ke zni€eni obalu
a poSkozeni pfistroje.

2.3. Elektronicka regulace teploty
Jak DIN 15960 tak i DVS 2208, ¢ast 1 pfedepisuji, ma byt nastaveni teploty
topného ¢lanku ma byt jemné odstupriované. Aby bylo mozné zajistit Zadanou
konstantni teplotu topného ¢lanku jsou pfistroje vybaveny regulaci teploty
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(termostatem) DVS 2208 ¢ast 1 predepisuje, Ze kolisani teploty v rdmci nasta-
veni teploty smi €init maximalné 3 stupné C. Této regulacni pfesnosti Ize
dosahnout pouze elektronickou regulaci teploty. Topné ¢lanky pro svafované
na tupo s pevné nastavenou teplotou, pfip. s mechanickou regulaci teploty
nesmi byt proto nasazovany pfi svafovani podle DVS 2208.

U vSech REMS topnych ¢lankii pro svafovani na tupo je teplota nastavitelna.
Jsou dodavany s elektronickou regulaci teploty. Topné ¢lanky pro svafovani
na tupo jsou na Stitku vykonu oznaceny nasledovné:

napf. REMS SSG 180 EE: Nastavitelna teplota, elektronicka regulace teploty,
reguluje nastavenou teplotu s toleranci + 1°C, tzn. nastavena teplota 210°C
(teplota svafovani PE) bude kolisat mezi 209°C a 211°C.

Piedehrati topného ¢lanku pro svarovani na tupo

Zapoji-li se pfipojné vedeni topného ¢lanku-SSG na sit, zagne se pfistroj
ohfivat. Sviti Cervena sitova kontrolka (5) a zelena kontrolka teploty (6). K
zahFati potfebuje pfistroj cca 10 min. Je-li dosaZena poZadovana teplota, odpoji
v pfistroji zabudovany regulator teploty (termostat) pfivod proudu k topnému
¢lanku. Cervena sitova kontrolka sviti dal, zelena kontrolka teploty blika a
signalizuje tim neustalé zapojovani a vypojovani pfivodu proudu. Po dalSich
10 min ¢ekaci doby (DVS 2207 ¢ast 1) je mozno zadit se svafovanim.

Volba svarovaci teploty

Teplota topného ¢lanku pro svafovani na tupo je pfedem nastavena na stfedni
svarovaci teplotu pro PE-HD trubky (210°C). Je mozné, Ze v souvislosti s
materialem trubky a jeji tlouStkou stény bude potfeba provést korekturu této
svarovaci teploty. Je potfeba dbat informaci vyrobcl o trubkach, pfip. tvarovkach!
Obr.3 ukazuje kfivku hodnot pro teploty topnych ¢lank( v zavislosti na tloustce
stény trubky. Zasadné plati, ze se u mensich tlousték stén snazime dosahnout
vy3Si a u velkych tlousték stén nizsi teploty (DVS 2207 ¢ast 1). Mimoto mohou
korekci teploty vyZadovat téZ vlivy okoli (Léto/Zima). Proto by méla byt kont-
rolovana teplota topného ¢lanku napf. elektrickym méficim pristrojem na méfeni
teploty povrchu. Pripadné mize byt teplota korigovana otoenim Sroubu pro
nastaveni teploty (7). Paklize byla teplota korigovana, je potfeba dbat na to,
ze topny ¢lanek mize byt pouzit az 10 min. po dosazeni pozadované teploty.

Provoz

. Popis postupu

U topnych €lankd pro svafovani na tupo se spojovaci plochy svafovanych dilt
pod tlakem pfiloZi, nasledné se pod redukovanym tlakem ohfeji na svafovaci
teplotu a po odstranéni topného ¢lanku se pod tiakem spoji (obr.4).

Priprava ke svarovani

Pracujete-li venku, je nutné zabezpecit, aby svafovani nebylo negativné ovliv-
novano nepfiznivymi vlivy okoli. Pfi Spatném po&asi nebo pfi silném slunecnim
zareni je potfeba svarovaci misto pfikryt, pfip. postavit svafovaci stan. Z diivodu
zamezeni nekontrolovatelného ochlazeni svafovaciho mista priivanem, je nutné
uzavfit konce trubek, které jsou protilehlé ke svafecimu mistu. Nekulaté konce
trubek upravte pfed svafovanim napf. opatrnym ohfevem horkovzduSnym
pristrojem. Svafujte pouze trubky a tvarovky ze stejného materialu a stejné
tloustky stény.

Opracovani konct trubek

Bezprostfedné pred svafovanim opracujte konce trubek, které maji byt svaro-
vany. Konce trubek musi byt ufiznuty pravouhle a rovné. Toho dosahnete
odfezavatem REMS RAS (viz 1.1.). Pfipadné ocistéte svafovaci rovné plochy
nozem nebo Skrabkou. Planparalelita svafovanych ploch nesmi pfekro€it
hodnoty uvedené v obr. 5, osazeni na vnéjsi strané trubky muze ¢init maximainé
10 procent tloustky stény. Pfed svafovanim se jiz nedotykejte opracovanych
svafovanych ploch.

Postup pfi svarovani topnymi ¢lanky na tupo

Pfi svafovani topnymi €lanky na tupo se spojované plochy topnym ¢lankem
ohfeji na svafovaci teplotu a po odstranéni topného ¢lanku se pod tiakem svafi.
Pred kazdym svafovanim zkontrolujte teplotu topného €lanku v pracovni oblasti
topného ¢lanku. Pripadné zkorigujte teplotu topného €lanku, tak jak je uvedeno
v 2.5. Stejné tak je nutné pred kazdym svarfovanim ogistit topny ¢lanek bezviak-
novym papirem i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem. PfedevSim
nesmi zUstat Zadné zbytky plastu na teflonovém povlaku. Pfi ¢isténi topného
¢lanku je nutné bezpodminecné dbat na to, aby nebyl pouzivanim nafadi
poskozen antiadhézni povlak topného ¢lanku. Postup je zobrazen v obr. 6.

3.4.1. Spasovani

Pfi spasovani tlacte spojované plochy tak dlouho na topny ¢lanek dokud se
neutvofi obvodovy val. BEhem spasovani napf. pro PE je nutné vyvinout
spasovaci tlak 0,15 N/mm? (DVS 2207 &ast 1).

V zavislosti na rozdilnych prlimérech trubek a rozdilné tloustce stén, které jsou
zavislé na potfebném tlakovém stupni musi byt vypoctena tlakova sila, ktera
musi byt vyvijena na spojovaci plochy, aby bylo dosahnuto spasovaciho tlaku
0,15 N/mm?. Tlakova sila F se vypocita z produktu spasovaciho tlaku p a plochy
trubky A (F=p - A), tzn., Ze plochy trubek musi byt spojovany o to vétsi tlakovou
silou ¢im vétsi jsou samy plochy trubek. Tak napf. vyplyne, pfi trubce o priméru
110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) plocha trubky 1170 mm? a tim potfebna tlakova
sila F=0,15 N/mm2 - 1170 mm2=175 N. V tabulce obr. 7 jsou uvedeny hodnoty
potiebné tlakové sily, kterou musi byt konce trubek spojovany. U vétSich
primérd trubek je nutné pouzit vhodné svarovaci zafizeni. Spasovani je
ukonceno, kdyz se okolo celého obvodu trubky utvofil val, ktery dosahl nejméné
vysky, ktera je uvedena v obr. 8, odstavec 2.

3.4.2. Ohiev

Za Ucelem ohfevu snizte tlak takika k nule. Doba ohfevu je uvedena v obr. 8,
sloupec 3. P¥i ohfevu pronika teplo do ploch, které maiji byt svafeny a tyto
privadi na svafovaci teplotu.

3.4.3. Prestaveni

Po ohfevu oddélte spojované plochy od topného &lanku a topny ¢lanek odklopte,
aniz se dotknete zminénych spojovanych ploch. Poté spojte svafované plochy
rychle dohromady, aniz byste se dotkli svafovanych ploch. Doba prestaveni
nesmi pfesahnout doby uvedené v obr. 8, odstavec 4, nebot jinak spojované
plochy nepfipustné zchladnou.

3.4.4. Spojovani

Pfi dotyku se maiji spojované plochy stfetnout takika pfi nulové rychlosti.
Spojovaci tlak ma byt vyvijen tak, aby stejnomérmné stoupal az na 0,15 N/mm?
amusi byt udrzovan béhem doby ochlazeni (obr. 8, ostavec 5). Potfebné tlakové
sily jsou uvedeny v tabulce obr. 7. Pfi vétSich primérech trubek pouzivejte
vhodné svafovaci zafizeni. Po spojovani se musi na celém obvodu utvofit
stejnomérny dvojity val. Vytvoreni valu poda prvotni informaci o stejnomérnosti
svarovani. Velikost K valu (obr. 9) musi byt vzdy vétsi nez 0, tzn., Ze val musi
na vSech stranach pfesahovat obvod trubky. Svar nechte bez ovliviiovani
vychladnout! Chladici proces svaru neurychlujte vodou, studenym vzduchem
apod.! Pfed zatizenim nahlédnéte do informaci vyrobce trubek a tvarovek!

4. Udrzba

41.
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Pfed udrzbou a opravarskymi pracemi odpojte pfistroj od sité! Tyto prace mohou
byt vykonavany pouze odborniky s pfislusnou kvalifikaci.

Udrzba

Pfistroje REMS SSG nevyZaduiji udrzbu.

Inspekce/udrzba

Antiadhezni povlak topného ¢lanku je potfeba pred kazdym svafovanim odistit
bezvldknovym papirem ¢i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem.
Zbytky plastické hmoty na topném ¢&lanku je nutné neprodlené odstranit
bezvldknovym papirem i suknem a spiritusem nebo alkoholem. Pfedevsim je
nutné dbat na to, aby antiadhezni povlak topného ¢lanku nebyl poskozen
pouzivanim naradi.

Postup pf¥i poruchach

. Porucha

Topné ¢lanky pro svafovani na tupo netopi
Pfi¢ina

o PFistroj neni zapojen do sité

o Defektni pfivodni kabel

o Defekini zasuvka /jiSténi sité/

o Defektni pfistroj

Porucha

Zbytky plastu zUstavaji nalepeny na topném ¢lanku
Pfic¢ina

o Znecdistény topny €lanek (viz 4.2.)

o Poskozen antiadhezni poviak

Likvidace

REMS SSG nesmi byt po ukonéeni pouzivani odstranén do domaciho odpadu,
musi byt fadné dle zakonnych predpist zlikvidovan.

7. Zaruka vyrobce

Zaruéni doba ¢ini 12 mésicl od predani nového vyrobku prvnimu spotfebiteli,
nejvySe vSak 24 mésicl po dodani prodejci. Datum predani je tfeba prokazat
zaslanim originélnich doklad(i o koupi, jeZ musi obsahovat datum koupé a
oznaceni vyrobku. V8echny funkéni vady, které se vyskytnou béhem doby
zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni chybou nebo vadou
materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim zavady se zaruéni
doba neprodluZuje ani neobnovuje. Chyby, zptisobené pfirozenym opotrebo-
vanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim, nerespektovanim
nebo porusenim provoznich predpisl, nevhodnymi provoznimi prostfedky,
pretizenim, pouZitim k jinému Ucelu, nez pro jaky je vyrobek uréen, viastnimi
nebo cizimi zasahy nebo z jinych divodU, za néz REMS nerudi, jsou ze zaruky
vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez predchozich z&sahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do a ze servisu hradi spotebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzvlasté jeho naroky vici prodejci, zdstavaji
nedotcena. Tato zaruka vyrobce plati pouze pro nové vyrobky, které budou
zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve Svycarsku.

P.S. Ruzna vyobrazeni a citace v tomto navodu jsou pfevzata ze smérnic 2207 a
2208 némeckého cechu pro svafovaci techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher Verband
fur Schweifltechnik e.V., Disseldorf).

8.

Seznamy dilt

Seznamy dild viz www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dild.
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Preklad originalu navodu na obsluhu

Fig. 1 (3) Doba spasovania
(1) Odkadaci stojan (4) Tlak pri ohreve
(2) Drziak na pracovny stol (5) Doba ohrevu
(3) Rukovat (6) Doba prestavenia
(4) Topny ¢lanok (7) Tlak pri spojovani
(5) Cervena sietova kontrolka (8) Doba vytvorenia spojovacieho tlaku
(6) Zelena kontrolka teploty (9) Doba chladnutia
(7) Skrutka nastavenia teploty (10) Celkova doba spojovania
(11) Cas
Fig. 3
(1) Teplota topného &lanku Fig. 7
(2) Horna hranica (1) Pritlacné silav N
(3) Spodna hranica
(4) Hrubka steny trubky Fig. 8
(1) Pritlaéna silav N
Fig. 4 (2) Spasovanie
(1) Priprava Vyska valu na topnom ¢lanku na
(2) Trubka konci doby spasovania
(3) Topny ¢lanok (Minimalne hodnoty)
(4) Trubka (Spasovanie pod 0,15 N/mm?)
(5) Ohrev (3) Ohrev
(6) Hotovy spoj Doba ohrevu 2 10 x hriibka steny
(Ohrev £ 0,02 N/mm?)
Fig. 5 (4) Prestavenie
(1) Vonkajsi priemer trubky Max. doba
(2) Sirka $pary (5) Spojovanie
(6) Cas k plnému vytvoreniu tlaku
Fig. 6 (7) 7- Doba chladnutia pod spojo-
(1) Tiak vacim tlakom p=0,15 N/mm?
(2) Spasovaci tlak 10,01 min (minimalne hodnoty)

Zéakladné bezpecnostné pokyny

POZOR! Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasledujucich pokynov méze
sposobit’ zasiahnutie elektrickym pradom, poZiar a/alebo tazké zranenie. Dalej
pouzity pojem ,elektricky pristroj* sa vzt'ahuje na zo siete napajené elektrické naradie
(so siet'ovym kablom), na akumulatory napajané elektrické naradie (bez siet'ového
kabla), na stroje a elektrické pristroje. Pouzivajte el. pristroj len k tomu Gcelu, pre
ktery je uréeny a dodrzujte pritom vSeobecné bezpeénostné predpisy.

USCHOVAJTE DOBRE TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na VaSom pracovisku ¢istotu a poriadok. Neporiadok a zIé osvetlenie
na pracovisku mézu mat’ za nasledok uraz.

b) Nepouzivajte el. pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie vybuchu,
v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach. Elektrické
pristroje vytvaraju iskrenie, které mézZe tento prach alebo plyny zapalit’

c) Behom prace s el. pristrojom nesmu byt’ v jeho blizkosti deti, ani iné osoby.
Pri nepozornosti méZete stratit’ kontrolu nad el. pristrojom.

B) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického pristroja musi pasovat’ do zasuvky.
Zastrcka nesmie byt’ v Ziadnom pripade upravovana. Nepouzivajte Ziadne
zastrékové adaptéry spolecne s elektrickymi pristrojmi s ochrannym
zemnenim. Nezmenené zéstréky a odpovedajlice zasuvky znizujti riziko zasiah-
nutia elektrickym pradom. Ak je el. pristroj vybaveny ochrannym vodi¢om, smie
byt’ pripojeny len do zasuvky s ochrannym kontaktom. Ak pouZivate elektricky
pristroj pri praci na staveniskach, vo vihkom prostredi, v exteriéri alebo obdobnych
podmienkach smie byt’ pripojeny k sieti len cez 30 mA automaticky spinac v
obvode diferencialnej ochrany (Flspinac).

b) Vyvarujte sa telesného kontaktu s uzemnenymi vonkajsimi plochami, napr.
trubkami, telesami karenia, variémi, chladnickami. Pokial je Va$e telo uzem-
nené, je vyzsie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c) Nevystavujte el. pristroj dazd'u alebo vihku. Vniknutie vody do el. pristroja
zvy$uje riziko zasiahnutia el. pridom.

d) Nepouzivajte privodny kabel k ucelom, pre které nie je uréeny, abyste zafnho
pristroj nosili, vesali alebo ho pouzili k vytiahnutiu zastréky zo zasuvky.
Chrante kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami alebo otacajtcimi sa
dielami pristroja. Poskodené alebo zamotané kable zvySuju riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

e) Pokial s elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len pre
tento tcel uréené a schvalené predizovacie kable. PouZitim predces IZovacieho
kabla, ktery je urceny k praci v exteriéri zniZite riziko zasiahnutia elektrickym
pradom.

C) Bezpecnost’ os6b

a) Bud'te pozorny, davajte pozor na to, €o robite a chodte na pracu s elektrickym
pristrojom s rozumom. Nepouzivajte elektricky pristroj, pokial ste unaveny,
alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov. Jediny moment nepozornosti
pri praci s elektrickym pristrojom méZe viest’ k vaznemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné okuliare.
Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska proti prachu,

protikizna bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu podla
spdsobu a nasadenie elektrického pristroja znizuje riziko zranenia.

c) Zabrarte samo€innému zapnutiu. Presvedcte sa, Ze je spinac pri zastréeni
zastrcky do zasuvky v polohe ,,vypnuté“. Pokial’ méate pri prenéani elektric-
kého pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripajate zapnuty k sieti, méZe to
viest’ k urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kftiée predtym, ako
elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo kllice, které sa nachadzaju v pohyb-
livych ¢astiach pristroja, mézu spbsobit’ zranenie. Nikdy sa nedotykajte pohybu-
jucich sa (obiehajticich) asti.

e) Nepreceniujte sa. Zaujmite k praci bezpe¢nu polohu a udrzujte vzdy rovno-
vahu. Takto méZete pristroj v neoCakavanych situaciach lep$ie kontrolovat'.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Zabraiite
kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujucimi sa dielami. Volné oble-
Cenie, Sperky alebo dlhé viasy mézu byt uchopené pohybujucimi sa dielami.

g) Pokial mézu byt namontované zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, presvedéte sa, Ze su tieto zapojené a pouzivané. Pouzitie tychto
zariadeni zniZuju ohrozenie spbésobené prachom.

h) Prenechavajte elektricky pristroj len pouéenym osobam. Mladistvi smu
elektricky pristroj pouZivat’ len v pripade, ak su starsi ako 16 rokov, pokial je to
potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohfadom odbornika.

D) Starostlivé zaobchadzenie a pouzitie el. pristrojov

a) Nepret’azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento ucel
uréeny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pracujte lepSie a
bezpecénejsie v udavanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte ziadne elektrické pristroje, ktorych spina¢ je posSkodeny.
Elektricky pristroj, ktery se neda zapnut’ alebo vypnit’, je nebezpecny a musi
byt’ opraveny.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky predtym ako budete prevadzat’ nastavovanie
pristroja, vymienat’ diely prisluSenstvo alebo odkladat’ pristroj. Tofo bezpec-
nostné opatrenie zabrafiuje samocinnému zapnutiu pristroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti. Nenechajte
s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim neboli oboznamené
alebo tieto pokyny necitali. Elektrické pristroje su nebezpecné, pokial st
pouZivané neskusenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomite. Kontrolujte, ¢i pohyblivé ¢asti
pristroja bezchybne funguju a neviaznu, ¢i diely nie st zlomené alebo tak
poskodené, Ze je tymto funkcia elektrického pristroja ovplivnena. Nechajte
si poskodené diely pred pouzitim elektrického pristroja opravit’ kvalifiko-
vanym odbornikom alebo niekterou z autorizovanych zmluvnych servisnych
dielni REMS. Vela drazov ma pri¢inu v zle udrzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a isté. Starostlivo udrzované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa lahS$ie viest'.

g) Zaistite polotovar. PouZivajte upinacie pripravky alebo zverak k pevnému
upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpecnejSie upevneny ako VaSou
rukou, a Vy mate mimotoho obidve ruky volné k oviadaniu el. pristroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prislu§enstvo, nastavce a pod. odpovedajtic
tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pristroja predpisané.
Zohladnite pritom pracovné podmienky a prevadzanu €innost’. PouZitie
elektrickych pristrojov pre inti predom stanovenu cinnost’ moze viest’ k nebez-
pecnym situaciam. Akakolvek svojvolna zmena na elektrickom pristroji nie je z
bezpeénostnych dbvodov dovolena.

E) Starostlivé zachadzanie a pouzitie akumulatorovych pristrojov

a) Presvedcte sa predtym, ako nasadite akumulator, ze je elektricky pristroj
vypnuty. Nasadenie akumulatora do elektrického pristroja, ktery je zapnuty,
méze viest’ k Urazu.

b) Nabijajte akumulatory len v nabija¢kach doporuc¢enych vyrobcom. Nabijacka,
které je vhodna pre urcity druh akumulatorov, hrozi nebezpecie poziaru, pokial
bude pouzita s inymi akumulatormi.

c) V elektrickych pristrojoch pouzivajte len pre ne uréené akumulatory. PouZitie
inych akumuléatorov méze viest’ k zraneniam a poZiarom.

d) Chrante nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, mincami,
kFaéami, klincami, skrutkami alebo inymi malymi kovovymi predmetmi,
které mozu sposobit’ premostenie a skratovanie kontaktov. Skrat medzi
kontaktami akumulatora méZe mat’ za nasledok popaleniny alebo poZiar.

e) Prichybnom pouziti m6ze z akumulatora unikat’ tekutina. Vyhnite sa kontaktu
s nou. Pri nahodnom kontakte oplachnite vodou. Pokial boli tekutinou z
batérie zasiahnuté Vase oci, vyhladajte lIékarske oSetrenie. Tekutina, ktora
vytiekla z akumulatora méze viest’ k podrazdeniu pokoZky alebo k popaleninam.

f) Pri teplotach akumulatora / nabijaéky alebo vonkajsich teplotach pod £
5°C/40°F alebo cez 2 40°C/105°F nesmie byt’ akumulator/ nabijecka pouzi-
vana.

g) Nelikvidujte poSkodené akumulatory vyhodenim do domaceho odpadu, ale
odovzdajte ich niektorej z autorizovanych zmluvnych servisnych dielni
REMS alebo niektorej uznavanej spolo¢nosti na likvidaciu odpadu.

F) Servis

a) Nechajte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi a len za
pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zaistené, Zze bezpecnost’
pristroja zostane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pre Gdrzbu a opravy a upozornenie na vymenu naradia.

c) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristroja a nechajte
ho v pripade poSkodenia obnovit’ kvalifikovanymi odbornikmi alebo auto-
rizovanou zmluvnou servisnou dieliou REMS. Kontrolujte pravidelne
predizovacie kable a nahradte ich, ak si poskodené.
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Specialne bezpeénostné pokyny

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Topny €lanok dosahuje pracovnu teplotu az do 300 °C. Akonahle je pristroj
zapojeny, nedotykajte sa preto topného ¢lanku ani ocelovych plechovych dielov

medzi topnym ¢lankom a plastovym drzZiakom. Behom zvarovania a bezprostredne
po fiom sa tiez nedotykajte zvaracieho Svu na plastovej trubke, rovnako ako jeho

okolia ! Po odpojeni pristroja zo siete trva urcitd dobu nez sa schladi. Schladovaci

proces neurychlujte ponorenim pristroja do tekutiny. Pristroj sa tymto nici.

Pri odloZeni horuceho pristroja dbajte nato, aby topny &lanok neprisiel do styku
s horfavymi materialmi.

Pristroj odkladajte len na k tomu uréeny drziak, (odkladaci stojan, drziak na
pracovny st6l) alebo ohfiuvzdorny podklad.

Technické udaje

. Cisla poloziek SSG110/45° SSG125 SSG180 SSG 280
REMS SSG EE
(nastavitelna teplota,
elektronicka regulacia) 250020 250120 250220 250320
Odkladaci stojan 250040 250040 250040 250040
Drziak na pracovny stol 250041 250041 250041 250041
Kufrik z
ocelového plechu 250042 250142 250242 250243
Ochranny obal 250143 250143 250243 250343
Rezak plastovych trubiek
REMS RAS P 10-40 290050
REMS RAS P 10-63 290000
REMS RAS P 50-110 290100
REMS RAS P 110-160 290200

Pracovna oblast’

Priemer trubky £110 mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm
Topny ¢lanok 45° priamy  priamy  priamy
Zvarené mozu byt vSetky zvaritelné plasty so zvarovacou teplotou 180-290°C.

Elektrické udaje

Menovité napatie 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
(napétie siete)

Menovity prikon 500 W 700W 1200w 1300 W

Menovita frekvencia 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Menovité napatie 110 V~
(napétie siete)

Menovity prikon 1200 W
Menovita frekvencia 50-60 Hz

Trieda ochrany vetky pristroje 1 (ochranny vodic)

Rozmery

Dizka 370mm 410 mm 440 mm 550 mm
Sirka 140 mm  145mm 200 mm 300 mm
Vyska 130mm  50mm  50mm 50 mm
Hmotnosti

Pristroj 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5kg
Odkladaci stojan 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
Informacie o hladine hluku

Emisna hodnota vztahujuca sa

k pracovnému miestu 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibracia

Hmotnostna efektivna

hodnota zrychlenia 25m/s2  25m/s? 2,5m/s?  2,5m/s?

Uvedenie do prevadzky

. Pripojenie na siet’
Topny ¢&lanok na zvaranie na tupo musi byt pripojeny k zasuvke s ochrannym
uzemnenim (ochrannym vodi¢om). Dbajte na spravne napatie v sieti! Pred
zapojenim pristroja skontrolujte, €i napatie uvedené na $titku vykonu odpoveda
napatiu v sieti.

Odlozeni topného €lanku pro svarovani na tupo

Pristroj je dodavany s odkladacim stojanom (1), zobrazeny na obr. ¢.1. Odkla-
daci stojan sluzi behom zvarania ako drziak prip. ako odkladaci zariadenie.
Ako prislusenstvo je dodavany drziak na pracovny stél (obr. 2 (2)), v ktorom
moZe byt pristroj upevneny v horizontalnej alebo vertikalnej polohe.

Pozor! U horuceho pristroja siahajte len na jeho drziak (3). Nikdy sa nedotykaijte
topnych ¢lankov (4), alebo kovovych dielov medzi drziakom (3) a topnym
¢lankom! Nebezpecenstvo popalenia. K ochrane topného €lanku behom trans-
portu je mozné dodat ochranny obal z plastickej hmoty. Ochranny obal je
bezpodmienecne nutné zlozit pred nahriatim topného ¢lanku, resp. ho za
U¢elom transportu nasadit az po vychladnuti topného €lanku, lebo by mohlo
dojst’ k zniCeniu obalu a poSkodeniu pristroja.

2.3.

24,

2.5,

3.2,

3.3.

3.4.

Elektronicka regulacia teploty

Ako DIN 15960 tak i DVS 2208, ¢ast 1 predpisuju, ma byt nastavenie teploty
topného ¢lanku jemne odstupriované. Aby bolo mozné zaistit Ziadanu konstantnu
teplotu topného ¢lanku su pristroje vybavené regulaciou teploty (termostatom)
DVS 2208 ¢ast 1 predpisuje, ze kolisanie teploty v ramci nastavenia teploty
smie robit max. 3 °C. Tejto regulacnej presnosti je mozné dosiahnut len elek-
tronickou regulaciou teploty. Topné ¢lanky na zvaranie na tupo s pevne
nastavenou teplotou, s prip. mechanickou regulaciou teploty nesmu byt preto
nasadzované pri zvarani podla DSV 2208.

U v8etkych REMS topnych &lankov pre zvaranie na tupo je teplota nastavitelna.
Su dodavané s elektronickou regulaciou teploty. Topné ¢lanky pre zvaranie na
tupo su na $titku vykonu oznacené nasledovne:

Napr. REMS SSG 180 EE: nastavitelna teplota, elektronicka regulacia teploty,
reguluje nastavenu teplotu + 1°C, tzn. nastavena teplota 210°C (teplota zvarania
PE) bude kolisat medzi 209 a 211°C.

Predhriatie topného ¢lanku pre zvaranie na tupo

Ak sa pripojné vedenie topného ¢lanku — SSG zapoji na siet, zacne sa pristroj
ohrievat. Svieti ¢ervena sietova kontrolka (5) a zelena kontrolka teploty (6).
Na zahriatie potrebuije pristroj cca. 10 min. Ak je dosiahnuta pozadovana teplota,
odpoji v pristroji zabudovany regulator teploty (termostat) privod pradu k
topnému ¢lanku. Cervena sietova kontrolka svieti dalej, zelena kontrolka teploty
blika a signalizuje tym neustéle sa zapajanie a vypinanie privodu prudu. Po
dalSich 10 min. ¢akacej doby (DVS 2207 Cast 1) je mozné zacat zvaranim.

Volba zvaracej teploty

Teplota topného ¢lanku pre zvaranie na tupo je vopred nastavena na strednd
zvaraciu teplotu pre PE-HD trubky (210°C). Je mozné, Ze v sUvislosti s mate-
ridlom trubky a jej hribkou steny bude potrebné previest korekturu tejto zvaracej
teploty. Je potrebné dbat informécii vyrobcu o trubkach prip. tvarovkach ! Obr.
3 ukazuje krivku hodnét pre teploty topnych &lankov v zavislosti na hrabke
steny trubky. Zasadne plati, Ze sa pri mensich hribkach stien snazime dosiahnut
vy$Sej a u velkych hribkach stien nizSej teploty (DVS 2207 ¢ast 1). Okrem
toho mézu korekeiu teploty vyZadovat tieZ vplyvy okolia (leto/zima). Preto by
mala byt kontrolovana teplota topného ¢lanku napr. elektrickym meracim
pristrojom na meranie teploty povrchu. Prip. moZe byt teplota korigovana
oto¢enim skrutky pre nastavenie teploty (7). Ak bola teplota korigovana, je
potrebné dbat nato, Ze topny ¢lanok mdze byt pouzity az 10 min po dosiahnuti
pozadovanej teploty.

Prevadzka

. Popis postupu

Pri topnych ¢lankoch na zvaranie na tupo sa spojované plochy zvaranych dielov
pod tlakom prilozia, nasledne sa pod redukovanym tlakom ohreju na zvaraciu
teplotu a po odstraneni topného ¢lanku sa pod tlakom spoja. (obr. 4)

Priprava na zvaranie

Ak pracujete vonku, je nutné zabezpecit aby zvaranie nebolo negativne ovplyv-
fiované nepriaznivymi vplyvmi okolia. Pri zlom pocasi alebo pri silnom sine¢nom
Ziareni je potrebné zvarané miesto pokryt prip. postavit zvaraci stan. Z dévodu
zamedzenia nekontrolovatelného ochladenia zvaraného miesta prievanom, je
nutné uzavriet koniec trubiek, ktoré su protilahlé ku zvaranému miestu. Negulaté
konce trubiek upravte pred zvaranim napr. opatrnym ohrevom teplovzdusnym
pristrojom. Zvarajte iba trubky a tvarovky z rovnakého materialu a rovnakej
hrabky steny.

Opracovanie koncov trubiek

Bezprostredne pred zvaranim opracuijte konce trubiek, ktoré maju byt zvarené.
Konce trubiek musia byt zrezané pravouhlo a rovno. To dosiahnete rezakom
REMS RAS (vid. 1.1.). Prip. oistite zvarané plochy noZzom alebo $krabkou.
Planparalelita zvaranych pléch nesmie prekro€it hodnoty uvedené v obr. 5,
osadenie na vonkajSej starne trubky méze Cinit max. 10 % hrabky steny. Pred
zvaranim sa uz nedotykajte opracovanych zvaranych ploch.

Postup pri zvarani topnymi ¢lankami na tupo

Pri zvarani topnymi ¢lankami na tupo sa spojované plochy topnym ¢lankom
ohreju na zvaraciu teplotu a po odstraneni topného ¢lanku sa pod tlakom zvaria.
Pred kazdym zvaranim skontrolujte teplotu topného ¢lanku pracovnej oblasti
topného €lanku. Prip. skorigujte teplotu topného ¢lanku ako je uvedené v 2.5.
Rovnako je tiez nutné pred kazdym zvaranim odistit topny ¢lanok bezviaknovym
papierom i suknom a Spiritusom alebo technickym alkoholom. PredovSetkym
nesmu zostat ziadne zbytky plastu na teflonovom povlaku. Pri Cisteni topného
¢lanku je nutné bezpodmienectne dbat nato, aby nebol pouzivanim naradia
poskodeny antiadhézny povlak topného ¢lanku. Postup je zobrazeny na obr.
6.

3.4.1. Spasovanie

Pri spasovani tlaCte spojované plochy tak dlho na topny ¢lanok pokial sa
neutvori obvodovy val. PoCas spasovania napr. pre PE je potrebné vyvinat
spasovaci tlak 0,15 N/mm? (DVS 2207 &ast 1). V zavislosti na rozli¢nych
priemeroch trubiek rozdielnej hribke stien, ktoré su zavislé na potrebnom
tlakovom stupni musi byt vypocitana tlakova sila, ktora musi byt vyvijana na
spojované plochy, aby bol dosiahnuty spasovaci tlak 0,15 N/mm?. Tlakova sila
F sa vypocita z produktu spasovacieho tlaku a plochy trubky A (F = p - A), t,j.
, Ze plochy trubiek musia byt spajané o to vac¢Sou tlakovou silou &im vacsie su
samé plochy trubiek. Tak napr. vyplynie, pri trubke o priemere 110 mm, PN 3,2
(s = 3,5 mm) plocha trubky 1170 mm? a tym potrebna tlakova sila F = 0,15 N/
mm? - 1170 mm? =175 N. V tabulke obr. 7 st uvedené hodnoty potrebne;j
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tlakovej sily, ktorou musia byt konce trubiek spojované. U vacSich priemerov
trubiek je nutné pouzit vhodné zvaracie zariadenie. Spasovanie je ukoncené,
ked sa okolo celého obvodu trubky utvoril val, ktory dosiahol najmenej vysky,
ktora je uvedena v obr. 2.

3.4.2. Ohrev
Za (celom ohrevu znizte tlak skoro k nule. Doba ohrevu je uvedena v obr. 8,
stipec 3. Pri ohreve prenika teplo do ploch, ktoré maju byt zvarené a tieto
privadzaju na zvaraciu teplotu.

3.4.3. Prestavenie
Po ohreve oddelite spojované plochy od topného ¢lanku a topny €lanok odklopte,
bez toho aby ste sa dotkli zmienenych spojovacich ploch. Potom spojte zvarané
plochy rychle dohromady, bez toho aby ste sa dotkli zvaranych pléch. Doba
prestavenia nesmie pretrvat doby uvedené v obr. 8, odstavec 4, lebo inac
spojované plochy nepripustne schladnd.

3.4.4. Spojovanie

Pri dotyku sa maju spojované plochy stretntt skoro pri nulovej rychlosti. Spojo-
vaci tlak ma byt vyvijany tak, aby rovnako stupal az na 0,15 N/mm2 a musi
byt udrzovany behom doby ochladenia (obr.8 odstavec 5). Potrebné tlakové
sily st uvedené v tabulke obr. 7. Pri va¢Sich priemeroch trubiek pouzivajte
vhodné zvaracie zariadenie. Po spojovani sa musi na celom obvode rovnaky
dvojity val. Vytvorenie valu da prvotnu informaciu o spravnosti zvarania. Velkost
K valu (obr. 9) musi byt vzdy vaési ako nula t.j., Ze val musi na vSetkych stranach
presahovat obvod trubky. Zvar nechajte bez ovplyviiovania vychladnut ! Chla-
diaci proces zvaru neurychlujte vodou, studenym vzduchom apod.! Pred
zatazenim nahliadnite do informacii vyrobcu trubiek a tvaroviek.

4. Udrzba

Pred udrzbou a opravarenskymi pracami odpojte pristroj zo siete! Tieto prace
mozu byt vykonané iba odbornikmi a poucenymi osobami.

4.1, Udrzba
Pristroje REMS SSG nevyzaduju udrzbu.

4.2. InSpekcialudrzba
Antiadhézny povlak topného ¢€lanku je potrebné pred kazdym zvaranim odistit’
bezvldknovym papierom, siknom a Spiritusom, alebo technickym alkoholom.
Zbytky plastickej hmoty na topnom €lanku je potrebné odstranit bezvlaknovym
papierom a siknom a Spiritusom alebo alkoholom. Predovsetkym je potrebné
dbat nato aby antiadhézny povlak topného ¢lanku nebol poskodeny pouzivanim
naradia.

Postup pf¥i poruchach

5.1. Porucha
Topné ¢lanky pre zvaranie na tupo nehreju
Pric¢ina
o Pristroj nie je zapojeny do siete
o Defektny privodny kabel
o Defektna zasuvka (istenie siete)
o Defektny pristroj

5.2. Porucha
Zbytky plastu zostavaju nalepené na topnom ¢lanku
Pric¢ina
o Znedisteny topny ¢lanok (vid. 4.2.)
o Poskodeny antiadhézny povlak

6. Likvidacia
REMS SSG nesmie byt po ukonceni pouzivania odstraneny do domaceho
odpadu, musi byt riadne podla zakonnych predpisov zlikvidovany.

7. Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum predania je
treba preukazat’ zaslanim originalnych dokladov o kipe, ktoré musia obsahovat’
datum zakupenia a oznacenia vyrobku. VSetky funkéné zavady, ktoré sa
vyskytnd behom doby zaruky a u ktorych bude preukazané, Ze vznikly vyrobnou
chybou alebo vadou materialu, budd bezplatne odstranené. Odstrafiovanim
zavady sa zaruéna doba nepredIZuje ani neobnovuje. Chyby spdsobené priro-
dzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim alebo nespravnym
pouzivanim, nere$pektovanim alebo porusSenim prevadzkovych predpisov,
nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pret'azenim, pouzitim k inému ucelu,
ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi, alebo z inych dévodov,
za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylicené.

Zarucné opravy smu byt' prevadzané len k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dielfiami REMS. Reklaméacie budu uznané len vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave odovzdany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do a zo servisu hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast' jeho naroky voéi predajcovi, zostavaju
nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre nove vyrobky, ktoré budd zaku-
pené v Eurdpskej unii, v Norsku alebo vo Svajciarsku.

P.S.: Rdzne vyobrazenia a citacie v tomto navode su prevzaté zo smernic 2207 a
2208 nemeckého cechu pre zvaraciu techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher Verband
flir Schweisstechnik e.V., Diisseldorf).

8. Zoznam dielov
Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Na stiahnutie — Zoznamy dielov.
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Az eredeti Kezelési utasitas forditasa

1. Abra (5) Kiegyenlitési idd
(1) Alatamasztéallvany (6) Melegitési idé
(2) Tarté munkapadhoz (7) Atallitasi ids
(3) Kézifogantyu (8) Ahegesztési nyomas feléplilési ideje
(4) Fitéelem (9) Ateljes hegesztési idé
(5) Piros halézati kontrollampa (10) Lehilési idé
(6) Zold kontrollampa a héfokhoz (11) 1d6
(7) Héfok beallité csavar
7. Abra
3. Abra (1) Nyomders N-ban
(1) Fels hatar Atmérs
(2) Afiitéelemek hdmérséklete Névleges nyomas
(3) A cs6 falvastagsaga )
(4) Also hatar 8. Abra
) (1) Névleges falvastagsag
4. Abra (2) Kiegyelités
(1) El6készités A dudor magassaga a fiitéelemen
(2) Csb a kiegyenlitési id6 végeén.
(3) Ftoelem (Minimalis érték)
(4) Csé (Kiegyenlités: 0,15 N/mm? alatt)
(5) Felmelegités (3) Felmelegités
(6) Kész kotés Felmelegitési idé £ 10xfalvastagsag
(A felmelegitési nyomas:
5. Abra < 0,02 N/mm? alatt)
(1) Cso6atmérd (4) Atallitas
(2) Résszélesség Maximalis id6

5) Hegesztés

A telies nyomasfelépiilésig terjedd
(1) Kiegyenlité nyomas idé

(2) Nyomas (7) A hegesztési nyomas alatti idé.

(3) Hegesztési nyomas p: 0,15 N/mm?+£ 0,01 min

(4) Melegitési nyomas (Minimalis értékek)

Altalanos biztonsagtechnikai leiras

Figyelem! Olvassa el a teljes leirast. A kdvetkezékben részletezett leirasok betar-
tasanal elkdvetett hibak villamos aramutést, tlizet és/vagy sulyos sériiléseket
okozhatnak. A kdvetkez6kben hasznalt ,elektromos készlilék” kifejezés halozatrol
lzemeltetett (halézati kabellal ellatott) villamos szerszamokra, akkumulatorrol
lizemeltetett (halézati kabel nélkiili) villamos szerszamokra, gépekre és elektromos
berendezésekre vonatkozik. Az elektromos berendezést csak rendeltetésszerlien
és az altalanos biztonsagi és balesetvédelmi elbirasok betartasa mellett hasznalja.

JOL ORiZZE MEG EZT A LEIRAST.

A) Munkahely

a) Tartsa munkahelyi kornyezetét tisztan és rendben. A rendetlenség és a
kivilagitatlan munkahely balesetet okozhat.

b) Ne dolgozzon a villamos berendezéssel robbanasveszélyes kornyezetben,
gyulékony folyadékok, gazok, vagy porok kozelében. A villamos berendezések
szikrat okoznak, melyek a port, vagy g6zbket begyujthatjak.

c) Gyerekeket és mas személyeket tartsa tavol a villamos berendezés hasz-
nalatakor. A figyelem elterelésekor elveszitheti ellenérzését a berendezés felett.

B) Elektromos biztonsag

a) Avillamos berendezés csatlakozédugojanak illeszkednie kell az aljzathoz.
A csatlakoz6dugot semmilyen médon nem szabad atalakitani. Ne hasznaljon
adapter-csatlakozot védofoldeléses villamos berendezéseknél. Az eredeti
csatlakozodugé és a megfelelé aljzat csbkkentik az aramiités veszélyét. Ha a
villamos berendezés véd6vezetékkel van ellatva, akkor azt csak védéfoldeléses
aljzathoz szabad csatlakoztatni. Amennyiben a villamos berendezést épitkezésen,
nedves kérnyezetben, a szabadban, vagy annak megfelel kérilmények kbzétt
tizemelteti csak egy 30 mA-es hibadram védékapcsoldn keresztlil (Fl-kapcsold)
késse a halozatra.

b) Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, pl. csovek, fiitétestek, kalyhak
és hiitészekrények. Megné az aramiités veszélye, ha a teste foldelés alatt all.

c) Tartsa tavol a berendezést esé6tdl, vagy nedvességtol. A viz behatolésa a
villamos berendezésbe megnéveli az aramlités kockazatat.

d) Ne hasznalja a kabelt rendeltetésellenesen, a berendezés hordasara, fela-
kasztasara, vagy a csatlakozédugoénak az aljzatbol torténdé kihtzasara. A
kabelt tartsa tavol héségtél, olajtél, éles szegélyektdl, vagy mozgé alkat-
részekt6l. Sériilt, vagy sszegabalyodott kdbel megndveli az aramiités kockazatat.

e) Haegy villamos berendezéssel a szabadban dolgozik, csak olyan hosszab-
bitokabelt hasznaljon, amely alkalmas kiilsé hasznalatra. A kiils6 hasznélatra
megfelel6 hosszabbitdkabel alkalmazéasa csbkkenti az dramiités kockazatat.

C) Személyi biztonsag

a) Legyen koriiltekintd, figyeljen arra amit csinal, ha villamos berendezéssel
dolgozik. Ne hasznalja a villamos berendezést ha faradt, vagy ha drogok,
alkohol, vagy gyogyszerek hatasa alatt all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség
villamos berendezések hasznélatanal komoly sériilésekhez vezethet.

b) Hordjon személyi védé felszerelést és mindig egy védészemiiveget. A
személyi véddfelszerelés hordasa, mint pormaszkok, cstiszasgatlo biztonsagi
cipbk, védbsisakok, vagy zajveédbk a mindenkor hasznalt villamos berendezés
jellegétél fliggben, csbkkenti a sériilések kockazatat.

c) Keriilje a figyelmetlen lizembehelyezést. Gy6z6djon meg arrél, hogy a
kapcsold ,,KI* helyzetben van, miel6tt a csatlakozét kihtzza a fali aljzatbol.
Ha a villamos berendezés hordasa kézben az ujja a kapcsolén van, vagy ha a
bekapcsolt berendezést a villamos haldzatra csatlakoztatja, balesethez vezethet.
Soha ne hidalja ét az érintékapcsolot.

d) Tavolitsa el a beallitészerszamot, vagy csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja
a villamos berendezést. Egy szerszam, vagy csavarkulcs, amely egy forgd
szerkezeti részen talalhatd, sériiléseket okozhat. Soha ne nydljon mozgé (forgo)
részekhez.

e) Ne bizza el magat. Tartson biztonsagos tavolsagot és mindig tartsa meg
egyensulyat. Ezaltal a berendezést varatlan helyzetekben is jobban tudja elle-
nérzés alatt tartani.

f) Hordjon megfelel6 ruhazatot. Ne hordjon b6 ruhat, vagy ékszert. Tartsa a
hajat, ruhajat és kesztytijét tavol a mozgo részektol. A laza ruhazatot, ékszert,
vagy hosszu hajat a mozg6 alkatrészek elkaphatjak.

g) Amennyiben porszivé-, és tormelékfelfogé berendezések felszerelhetok,
gy6z6djon meg arrél, hogy azok jol vannak-e csatlakoztatva és alkalmazva.
Ezen berendezések hasznalata csékkenti a por altal okozott veszélyeket.

h) Avillamos berendezést csak illetékes személyeknek engedje at. Fiatalkoriak
csak akkor lizemeltethetik a villamos berendezést, ha 16 éves korukat betélttték,
szakképzési céluk eléréséhez sziikséges és szakember felligyelete alatt alinak.

D) Villamos berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Ne terhelje tul villamos berendezését. Az arra megfelel6 villamos berende-
zést hasznalja a munkara. A megfelelé villamos berendezéssel jobban és
biztonsagosabban dolgozhat az adott teljesitménytartomanyban.

b) Ne hasznaljon olyan villamos berendezést, melynek kapcsoléja hibas. Az
a villamos berendezés, amely nem kapcsolhato ki, vagy be, veszélyes és javitasra
szorul.

c) Huzza ki a csatlakozodugoét a falbol, miel6tt a berendezésen beallitasokat
végez, tartozékokat cserél, vagy a berendezést félreteszi. Ezzel megakada-
lyozza a berendezés véletlen beindulasat.

d) Aziizemen kiviili villamos berendezést tartsa gyermekektdl tavol. Ne engedje
a villamos berendezés hasznalatat olyan személyeknek, akik nem rendel-
keznek szakismeretekkel, vagy nem olvastak ezen leirast. A villamos beren-
dezések veszélyesek, ha azokat tapasztalatlan személyek hasznaljak.

e) Apolja gondosan villamos berendezését. Ellenérizze, hogy a mozgo alkat-
részek tokéletesen miikodnek és nem szorulnak, nincsenek-e olyan torott,
vagy sériilt szerkezeti részek, melyek a villamos berendezés miikodését
befolyasolnak. A sériilt szerkezeti részeket a berendezés hasznalata el6tt
javittassa meg szakképzett személlyel, vagy egy megbizott REMS marka-
szervizzel. Sok baleset oka a rosszul karbantartott villamos szerszam.

f) A vagdszerszamokat tartsa élesen és tisztan. A gondosan apolt vagdszer-
szamok éles vagofeliiletekkel ritkabban szorulnak be és kénnyebben vezethetbek.

g) Biztositsa a munkadarabot. Hasznaljon befogbberendezést, vagy satut a
munkadarab régzitésére. Igy biztonsagosabban tarthaté mint kézben és igy
mindkét keze szabadda valik a villamos berendezés kezelésére.

h) A villamos berendezéseket, tartozékokat, feltétszerszamokat, stb. ezen
leirasoknak megfeleléen hasznalja és ugy, ahogy az a specialis berende-
zéstipusra el van irva. Legyen tekintettel ekzben a a munkafeltételekre
és az elvégzendo feladatra. Villamos berendezéseknek az el6irt alkalmazasoktol
eltéré felhasznalasa veszélyes helyzetekhez vezethet. A villamos berendezésen
barmilyen 6nhatalmu valtoztatas biztonsagi okokbol nem engedélyezett.

E) Akkumulatoros berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Gy6z6djon meg rdla, hogy a villamos berendezés ki van kapcsolva, miel6tt
az akkumulatort behelyezné. Az akkumulator behelyezése olyan elektromos
berendezésbe, amely be van kapcsolva, balesetet okozhat.

b) Csak olyan toltoberendezésen keresztiil toltse fel az akkumulatort, melyet
a gyarto javasolt. Olyan télt6berendezésnél, amely eqgy meghatarozott tipust
akkumuléator toltésére alkalmas, tiizveszély keletkezhet, ha mas akkumulatorhoz
hasznaljuk.

c) Csak az arra megfelelé akkumulatort hasznalja a villamos berendezésekhez.
Mas akkumulatorok hasznalata sériiléseket és tlizveszélyt okozhat.

d) A nem hasznalt akkumulatorokat tartsa tavol irodai kapcsoktoél, érméktdl,

kulcsoktol, tiiktdl, csavaroktol, vagy mas kisebb fémtargyaktol, melyek az

érintkez6k rovidzarlatat okozhatjak. Az akkumulator érintkez6inek révidzérlata
égési sériiléseket, vagy tiizet okozhat.

Helytelen hasznalatnal folyadék Iéphet ki az akkumulatorbél. Keriilje el az

ezzel vald érintkezést. Véletlen érintkezés esetén vizzel oblitse le. Ha a

folyadék a szembe keriil, vegyen igénybe orvosi segitséget. Az akkumulatorbél

kilépd folyadék bérallergiat, vagy égési sériilést okozhat.

f) Az akkumulatort/toltéberendezést nem szabad hasznalni akkor, ha az
akkumulator/toltdberendezés, vagy a kornyezeti homérséklet < 5°C/40°F
vagy 2 40°C/105°F.

g) A sériilt akkumulatort ne dobja ki a szokasos hazi hulladékok k6zé, hanem
adja le egy megbizott REMS markaszerviznek, vagy egy elismert hulla-
dékgyiijtéhelynek.

e

-

F) Szerviz

a) A késziilékét csak szakképzett személlyel és eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval javittassa. A készlilék biztonsaga csak ilyenkor van biztositva.

b) Tartsa be a karbantartasi eléirasokat és a szerszamcserére vonatkozo
utasitasokat.

c) Ellendrizze rendszeresen a villamos berendezés csatlakozé vezetékét és
esetleges sériilését javittassa meg szakképzett személlyel, vagy egy megbi-
zott REMS markaszervizzel. Ellenérizze rendszeresen a hosszabbitékabelt
és cserélje ki, ha sériilt.
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Specialis biztonsagi eléirasok
o A fltéelemek a 300°C fokos munkahdmérsékletet is elérhetik. Ezért sem a

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

23.

. Cikkszam

futéelemeket, sem a flitéelemek és a mlianyag kézifogantyl kozotti acélemezt
nem szabad érinteni amig a kész(ilék be van kapcsolva. A mlianyag varratat és
annak kornyezetét sem szabad érinteni hegesztéskor vagy kozvetlen utana! A
dugaszold kihuzasa utan kell egy bizonyos id6 a késziilék lehiiléséig. A lehiilést
ne siettessék vizbemeritéssel. Ez a késziiléket karositana.

Akésziiléket ugy tegyék le, hogy a fiitéelemek éghetd anyagokat ne érintsenek.
A készliléket csak az erre val6 tartdra (lerakdallvany, munkapad allvanya) vagy
tlzallé alatétre tegyék le.

Miiszaki adatok

SSG 110/45 SSG 125 SSG 180 SSG 280
Fitéelemes tompahegesztd
késziilék EE (Beallithato

hémérséklet, elektronikus

szabalyozas) 250020 250120 250220 250320
Alatamaszté allvany 250040 250040 250040 250340
Tarté munkapadra 250041 250041 250041 250341
Acéllemez doboz 250042 250142 250242 250342
Védokopeny 250143 250143 250243 250343
Cs6vago

REMS RAS P 10-40 290050

REMS RAS P 10-63 290000

REMS RAS P 50-110 290100

REMS RAS P 110-160 290200

Megmunkalasi tartomany

CsGatméré £110 mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm
Fit6elem 45° egyenes egyenes egyenes
Minden hegeszheté mianyagot 180°-290°C fokon lehet hegeszteni.

Elektromos adatok
Névleges fesziiltség

(Halozati feszliltség) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Névleges teljesitmény
(Felvett) 500 W 700w 1200W 1300 W

Névleges frekvencia 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Névleges fesziiltség

(Halozati fesziiltség) 110 V~
Névleges teljesitmény

(Felvett) 1200 W
Névleges frekvencia 50-60 Hz

Védettségi osztaly Minden késziilék védettségi osztalya 1

(Véddvezetékes)

Méretek

Hossz 370mm 410 mm 440 mm 550 mm
Szélesség 140 mm  145mm 200 mm 300 mm
Magassag 130mm  50mm  50mm 50 mm
Sulyok

Késziilék 1,6 kg 1,7kg  2,5kg 5,5 kg
Alatdmaszté allvany 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
Zaj-informaciok

A munkahelyre vonatkoz

tatva emisszios érték 70db (A) 70db(A) 70db (A) 70db (A)
Vibraciok

A gyorsulas sulyozott

effektivértéke 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?
Uzembehelyezés

. Elektromos csatlakozas

A fltéelemes tompahegesztd késziiléket védbvezetékes foldelt dugaszold
aljzatba kell csatlakoztatni. A halézati feszliltségre ligyeljenek! A késziilék
csatlakoztatasa elétt ellendrizzék, hogy az adattablan megadott érték megegye-
zik-e a halozatéval.

A fiitdelemes tompahegesztd késziilék lerakasa

A késziiléket az 1. abran Iathato (1) alatamasztéallvannyal szallitjuk. Az alata-
masztdallvany hegesztésnél tartdként szolgal, illetve mint lerakokésziilék.
Tartozékként munkapadra a 2. &bra szerinti (2) tartét szallitjuk, amelybe a
készlléket vizszintesen és fiiggélegesen is be lehet fogni. Vigyazat! A készi-
Iéket forr allapotban csak a (3) fogantyunal szabad megfogni! A (4) flitéelemet
vagy a kézifoganyu és a fiitselem kdzotti lemezt sem szabad érinteni! Egés-
veszély!l A fiitéelemek szallitas kozbeni védelmére miianyag védokopenyt
szallithatunk. A védékopenyt a felfités el6tt le kell venni, illetve csak lehiilés
utan szabad a flitéelemekre felhizni, mert kiillonben ténkremegy és a késziilék
is karosodik.

Elektronikus hémérsékletszabalyozas

A DIN 15960 és a DVS 2208 1. fejezete is el6irja, hogy a flitéelemek hémér-
sékletének finoman beallithatonak kell lenni. A fitdelemen megkdvetelt hémér-
sékletallandonak a biztositasahoz a késziilékeket hémérsékletszabalyzéval
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kell ellatni (Thermosztat). A DVS 2208 1. fejezete is el6irja, hogy a h6mérsék-
letkiildnbség a szabalyozasi viszonyokra vonatkozéan maximum 3°C fok lehet.
Ezt a szabalyozasi pontossagot csak elektronikus héfokszabalyozassal lehet
elérni. A flitéelemes tompahegesztd késziilékeket rogzitett hémérséklettel
illetve a mechanikus hémérsékletszabalyozassal ezért nem szabad hasznalni
a DVS 2207 szerinti hegesztésekhez.

Minden REMS fiitéelemes tompahegesztd késziiléknél a hémérséklet beallit-
hatd. Ezeket elektronikus hémérsékletszabalyozéval szallitjuk. A fitéelemes
tompahegeszt6 készlilékek adattablajukon a kdvetkezéképpen vannak megje-
16lve:

Pl: REMS SSG 180 EE: Beallithaté héfok, elektronikus thermosztat, a szaba-
lyozott beallitast héfok tirése + 1° C fok, azaz a 210°C fokra beallitott hémér-
sékletnél (a PE hegesztési héfoka) az ingadozas 209°C és 211°C fok kdzott
van.

Flitéelemes tompahegeszt6 késziilékek eldmelegitése

Ha a fitéelemes tompahegeszté készliléket a haldzatra csatlakoztatjak, elkezd
melegedni. Eg a piros halézati-kontrollampa (5) és a zold héfokkontrollampa
(6). A készuléknek kb. 10 perc kell a felmelegedéshez. Ha a beallitott héfokot
elérte, a készillékbe beépitett héfokszabalyozo a fiitdelemek aramat lekapcsolja.
A piros halézati kontrollampa tovabb vilagit. Villog a z6ld kontrollampa és ez
jelzi a fatéaram allandd ki és bekapcsolddasat. Tovabbi 10 perc varakozas
utan (DVS 2207 1. fejezet) lehet a hegesztési folyamatot elkezdeni.

A hegesztési h6fok megvalasztasa

A flitéelemes tompahegeszté késziilék hémérséklete a PE-HD csovekhez, a
kdzepes hegesztési héfokra (210°C fok) van elére bedllitva. A cs6 anyagatol
és falvastagsagatol fliggéen a hegesztési héfok korrekcidja sziikségessé valhat.
Erre vonatkozoéan vegyék figyelembe a cs6, illetve az idom gyartéjanak infor-
macioit! A 3. abra mutatja ehhez a fiitéelem héfokanak iranyérték-gorbéjét a
cs6 falvastagsaganak fiiggvényében. Alapveten érvényes, hogy a kisebb
falvastagsagnal a felsd, a nagyobb falvastagsagnal az alsé héfok elérésére
kell térekedni (DVS 2207 1. fejezet). Ezenkivil a kdrnyezeti hatasok (nyar/tél)
tehetik szikségessé a héfok korrekciojat. Ezért kellene a flitéelem héfokat
példaul egy elektromos fellileti hdmérsékletet méré késziilékkel ellendrizni.
Adott esetben a (7) héfokbeallité csavar elforgatasaval lehet a hémérsékletet
korrigalni. Ha a héfokot elallitjak, akkor vegyék figyelembe, hogy a fiitéelem
csak 10 perccel az eldirt héfok elérése utan hasznalhatd.

Uzemeltetés

. Az eljaras ismertetése

A flitéelemes tompahegesztésnél a hegesztendo részek 6sszekotendd feliile-
teit a flitéelemeken nyomas alatt kiegyengetik (kiegyenlitik egyenetlenségeit),
ezt kdvetden csdkkentett nyomassal a hegesztési héfokra melegitik és a
flit6elemek eltavolitasa utdn nyomas hatasara a fellletek sszehegednek. (lasd
a 4. abrat)

Eldkésziiletek a hegesztéshez

Ha szabadban dolgoznak, biztositani kell, hogy a hegesztést kedvezétlen
kornyezeti hatasok hatranyosan ne befolyasolhassak. Rossz id6ben vagy erds
napsltéskor a hegesztési munkahelyet fedjék, adott esetben egy hegesztésatrat
kell felallitani. A huzat miatti ellenérizhetetlen lehilések elkerlilésére a cs6vé-
geket a hegesztéssel ellentétes oldalon le kell fedni. A nem korkords csévégeket
a hegesztés el6tt pl. héfuvéval dvatosan melegitsék fel és egyengessék. Csak
azonos anyagu és falvastagsagu csoveket, illetve csdveket és idomokat szabad
egymassal 6sszehegeszteni.

A csévégek megmunkalasa

Kézvetlenill a hegesztés el6tt kell a hegesztendd csévégeket megmunkalni. A
csOvégeket derékszdgben és egysikura kell levagni. Ezt a REMS RAS (lasd
az 1.1 pontot) csévagéval tehetik meg. Adott esetben a hegesztendé sik felt-
leteket késsel, vagy élezével tisztitsak meg. A hegesztendd felliletek parhuzamos
egysikusaganak hibaja az 5. abran megadott résszélességet nem Iépheti tul,
a csovek kiilsé palastjanak egymashoz viszonyitott eltolédasa a falvastagsag
10%-at nem haladhatja meg. A megmunkalt hegesztési fellileteket a hegesztés
el6tt nem szabad kézzel érinteni.

A fiitéelemes tompahegesztés miiveletelemei

A fitéelemes tompahegesztésnél a hegesztendo feliileteket egy fitéelemmel
a hegesztési héfokra melegitik és a fiitelem eltavolitasa utan egymashoznyomva
hegesztik 6ssze. Minden hegesztés el6tt a flitéelem héfokat a hegesztési
feliiletének a kdrnyezetében ellendrizni kell. Ha szlikséges a fiitéelemek héfokat
a 2.5 pontban leirtak szerint korrigaljak. Minden hegesztés elétt a flitéelemet
nem szalazodo papirral vagy ronggyal és spiritusszal, vagy technikai alkohollal
meg kell tisztitani. Kiildndsen fontos, hogy miianyagmaradékok a fellileten ne
maradjanak megtapadva. A flitéelemek tisztitasakor feltétlenl tigyeljenek arra,
hogy a fitéelem antiadhézios bevonatat szerszammal ne sértsék meg. A
hegesztési folyamat lépéseit a 6. abra mutatja.

3.4.1. Kiegyenlités

A kiegyenlitésnél a hegesztend® feliileteket addig nyomjuk a flitéelemhez amig
a kertileten kérben dudor képzédik. A kiegyenlités alatt példaul a PE csbvekhez
0,15N/mm? kiegyenlitési nyomast kell kifejteni (DVS 2207 1. fejezet).

A kulénbdzd cséatméréknek megfeleléen és a kiildnbdzé nyomasfokozatokhoz
szlikséges falvastagsagoktol fliggéen a hegesztési feliletre kifejtendé nyomast
szamitani kell, a 0,15 N/mm? kiegyenlitényomas betarthatdsaga érdekében.
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Az F nyomoéerd a p kiegyenlitési nyomas és az A cs6keresztmetszet szorzata
(F=p - A), azaz a cs6 keresztmetszeteit annal nagyobb erével kell 6sszenyomni
minél nagyobb a fellilet. Igy példaul egy 110 mm-es, PN 3,2-es (s=3,5 mm)
csonél a fellilet 1170mm? és igy a sziikséges nyomoderé F= 0,15 N/mm? -
1170mm?=175N A 7. abra a sziikséges nyomaers értékét adja meg, ezzel kell
a csévégeket dsszeszoritani. A nagyobb cséatméréknél hitelesitett hegeszt6-
késziiléket kell hasznalni. A kiegyenlités akkor fejezddik be, ha a teljes kerlleten
olyan dudor képz8dott, ami legalabb a 8. abranak a 2. oszlopaban megadott
magassagot elérte.

3.4.2. Felmelegités

A felmelegitéshez a nyomas kézel nullara csokken. A felmelegitési id6t a 8.
abra 3. oszlopa adja meg. A felmelegitéskor a hé behatol a hegesztendd
felliletekbe és azt a hegesztési héfokra hozza.

3.4.3. Atallitas

A hegesztendé fellletek felmelegedése utan a fiitéelemet lazitsak és forditsak
ki anélkil, hogy a forré hegesztési fellletet megérintenék. Ezutan a felileteket
gyorsan, egészen az érintkezést megel6z6 pozicidig zarni kell. Az atallitasi id6
a 8. abra 4. oszlopaban megedott id6t nem Iépheti tul, mert a hegesztendd
felliletek meg nem engedett mértékben lehdinek.

3.4.4. A hegesztés
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A hegesztendé fellleteknek kézel nulla sebességgel kell egymashoz érnidk.
A hegesztési nyomasnak egyenletesen kell emelkedni a 0,15 N/mm? érték
eléréséig és ennek kell megmaradni a lehiilési id6 végéig (8. abra 5. oszlop).
A kifejtendd nyomoerdket a 7. abrabol vegyék. A nagyobb cséatmérékhdz a
nekik megfelelé hegeszt6késziiléket hasznaljak. A hegesztés utan a teljes
kerlleten egyenletes kettdsdudornak kell mutatkozni. A dudorok alakja tajékoztat
a hegesztés egyenletességérdl. A dudor K méretének (9. abra) nullanal mindig
nagyobbnak kell lenni, azaz a dudor minden(tt nyuljon tul a csé palastjan. A
hegesztési varratot befolyasolas nélkil hagyjak lehdini! A hegesztési varrat
lehlési idejét vizzel, hideg levegdvel vagy hasonldkkal ne gyorsitsak! A terhel-
het6ségre vonatkozo adatokat lasd a csé és az idom gyartéjanak informaciéi
kozott!

Karbantartas

Az apolasi és javitasi miveletek megkezdése el6tt a halézati dugaszolot huzzak
kil Ezeket a munkakat csak szakember végezheti!

Szervizelés
A REMS SSG késziilékek nem igényelnek szervizelési miiveleteket.

Gondozas/Apolas

A fltéelem antiadhéziés bevonatat minden hegesztés el6tt nemszalazédd
papirral vagy ronggyal és spiritusszal vagy technikai alkohollal tisztitsak meg.
A flt6elem fellletére tapadt miianyag maradékokat azonnal szintén nemsza-
laz6dé papirral, vagy ronggyal és spiritusszal vagy technikai alkohollal tavolitsak
el. Itt feltétlenll Ugyeljenek arra, hogy a f(itéelem antiadhéziés bevonatat
szerszam hasznalataval ne sértsék meg!

Miikodési zavarok

. Uzemzavar

A fit6elemes tompahegeszt6 késziilék nem melegszik.

Oka

o A készillék nincs a dugaszoloba csatlakoztatva.
o A bekot6vezeték hibas.

o Adugaszol6 aljzat meghibasodott.

o A készilék rossz.

Uzemzavar
A miianyagmaradékok a fiitéelem fellletére ragadnak.

Oka
o A fiit6elem elszennyez6dott.
o Az antiadhéziés bevonat sériilt.

Megsemmisités

A REMS SSG-t nem szabad a haszndlat utan a hazi szemétbe dobni,
a torvény altal eléirt modon kell megsemmisiteni

7. Gyartoi garancia

A garancia ideje 12 honapot tesz ki az Uj termék elsé felhasznaldjanak torténd
atadastol szamitva, legfeljebb azonban 24 hénapot a kereskeddnek tortént
leszallitast kovetdleg. Az atadas idépontja az eredeti vasarlasi bizonylatok
bekildésével igazolando, melyeknek tartalmazniuk kell a vasarlas idépontjat
és a termék megnevezését. Valamennyi, garancialis idén belil fellépé miikodési
rendellenesség, amely bizonyithatdan gyartasi-, vagy anyaghibara vezethet
vissza, téritésmentesen lesz kijavitva. A hiba kijavitasaval a garancidlis id6
nem hosszabbodik meg és nem kezdédik Ujra. Azok a hibak, melyek természetes
lehasznalddasra, szakszeritlen, vagy gondatlan kezelésre, az (izemeltetési
leiras figyelmen kiviil hagyasara, nem megfelel6 segédanyag hasznélatara,
tulzott igénybevételre, rendeltetésellenes hasznalatra, sajat, vagy idegen
beavatkozasokra, vagy mas olyan okokra vezethetd vissza, melyeket a REMS
nem vallal, a garancia ki van zarva.

Garancidlis javitdsokat csak az erre felhatalmazott szerz6déses REMS-mar-
kaszervizek végezhetnek. Reklamaciok csak akkor lesznek figyelembe véve,
ha a terméket el6zetes beavatkozas nélkil és szét nem szerelt allapot- ban
juttatjak el egy felhatalmazott szerz6déses REMS-markaszervizbe. A kicserélt
termékek és alkatrészek a REMS tulajdonat képezik.

Az oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznald viseli.

A felhasznalé térvényes jogai, kiildndsen a kereskeddvel szemben tdmasztott
kifogasokat illetéen valtozatlanok. A gyart6i garancia csak azokra az Uj termé-
kekre vonatkozik, melyeket az Eurépai Uniéban, Norvégiaban, vagy Svajcban
vasaroltak.

P.S. A kiilénbdz6 jeloléseket és kifejezéseket ebben az lizemeltetési utasitdsban a
DVS 2207 és 2208-bol vettlik. (DVS : Deutscher Verband fiir Schweilitechnik e.V.
Diisseldorf).

8. Tartozékok jegyzéke

A Tartozékok jegyzékét a www.rems.de — Letdltések — Robbantott abrak.
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Prijevod izvornih uputa za rad

Fig. 1 (3) Trajanje prilagodenja
(1) Stalak za odlaganje (4) Tlak zagrijavanja
() DrZac za radni stol (5) Trajanje zagrijavanja
(3) Dr;a? (6) Trajanje premjestanja
(4) Grija¢ 7 Tiak spaiani
(5) Crvena kontrolna zarulja za mrezni (7) a. sp.)ajanja
napon (8) Trajanje porasta tlaka
(6) Zelena kontrolna zarulja za tempe- (9) Trajanje ohladivanja
raturu (10) Ukupno trajanje spajanja
(7) Vijak za podeSavanje temperature (11) Vrijeme

Fig. 3 .
. Fig. 7
(1) Temperatura grja¢a I
(2) Gomja granica (1) Sila pritiskau N
(3) Donja granica
(4) Debljina stijenke cijevi Fig. 8

(1) Nazivna debljina stjienke mm

Fig.4 (2) Prilagodenje visina izbogine uz
8 g?‘ralerema grija€ na kraju prilagodenja, mm
3) Ggijaé (min. iznos) (prilagodenje pod
@) Cijev tlakom 0,15 N/mm?
(5) Zagrijavanje (3) Zagrijavanie trajanje zagrijavanja
(6) Gotov spoj £ 10 x deblj. stijenke (zagrijavanje
Fia. 5 pod tlakom £ 0,02 N/mm? )

ig. ‘a&tani iani
(1‘5;l \/anjski promijer cijevi d (mm) g; zrpzrlgijzanje max. trajanje
(2) Sirina zazora a (mm) (6) Vrijeme do narinuca punog tlaka
Fig. 6 (7) Trajanje ohladivanja pod tlakom
(1) Tiak spajanja 0,15 N/mm?2 £ 0,s01 min
(2) Tlak prilagodenja (min. vrijednost)

Opce sigurnosne upute

POZOR! Potrebno je progtitati kompletne upute, a osobito ove sigurnosne. Pogreske
ili propusti kod pridrzavanja dolje navedenih uputa mogu dovesti dio elekiricnog
udara, ili pak izbijanja pozara ifili tekih ozljeda. U daljnjem tekstu kori$teni izraz
Lelektriéni uredaj” odnosi se na elektricne alate pogonjene strujom iz elektrine mreze
(s kabelom za priklju¢ak na mrezu), na akumulatorske elektriéne alate (bez kabela
za priklju¢ak na mrezu), kao i na strojeve i druge elektriéne uredaje/aparate. Elektricni
uredaj koristite samo u svrhu za koju je namijenjen te u skladu s op¢im sigurnosnim
propisima i propisima za sprjeCavanje nesreca.

OVE UPUTE DOBRO CUVAJTE | POSPREMITE IH NA DOSTUPNO MJESTO.

A) Radno mjesto

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite urednim i €istim. Nered i nedovoljna
osvijetlienost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode na radu.

b) S elektri¢nim uredajem ne radite u okruzenju u kojem postoji opasnost od
eksplozije, odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i plinovi ili zapa-
ljive praskaste tvari. Elektricni uredaji generiraju iskre koje mogu izazvati
zapaljenje praha ili para.

c) Tijekom koristenja elektri¢nog uredaja drzite djecu i druge osobe na sigurnoj
udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od izratka ili mjesta rada
moze se dogoditi da nad uredajem izgubite kontrolu.

B) Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektricnog uredaja u struju mora odgovarati utiénici.
Ni u kojem slucaju utika¢ se ne smije mijenjati ili prilagodavati. Ne koristite
nikakav prilagodni (adapterski) utika¢ zajedno s elektriénim uredajem koji
ima zastitno uzemljenje. Originalni, neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce utic¢nice
smanjuju rizik elektricnog udara. Ako je elektricni uredaj opremljen zastitnim
vodicem smije ga se prikljuciti samo na uzemlijenu uticnicu. Na gradiliStima, u
vlaznim uvjetima, na otvorenom ili na sli¢nim mjestima uporabe uredaja, pogon
uredaja strujom iz mreZe smije biti samo preko 30mA zastitne strujne sklopke
(Fl-sklopke).

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrsinama, poput cijevi, ogrjevnih
tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je Vase tijelo uzemljeno postoji povieni rizik
od elektricnog udara.

c) Elektri¢ni uredaj ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u uredaj povisuje rizik
elektriénog udara.

d) Kabel ne koristite za ono za $to nije namijenjen, primjerice za nosenje i
vjeSanje uredaja, ili pak za izvlacenje utikaca iz utiCnice. Zastitite kabel od
vruéine, ulja, ostrih bridova ili od pokretnih (rotiraju¢ih) dijelova uredaja.
Osteceni ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektricnog udara.

e) Kad elektriénim uredajem radite na otvorenom koristite samo produzni
kabel koji ima dopustenje i za rad na otvorenom. Primjena produznog kabela
prikladnog za rad na otvorenom smanjuje rizik elektricnog udara.

C) Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi, pazite na ono $to radite, radu s elektricnim uredajem pristu-
pajte razborito. Elektricni uredaj ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem
droga, alkohola ili lijekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri
koristenju uredaja moZe izazvati ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastitne
naocale. Nosenje sredstava za osobnu zastitu, poput zastitne maske za disanje,
zastitne kacige ili zaStite sluha, ovisno o vrsti i nacinu primjene elektricnog uredaja,
smanjuje rizik od ozljeda.

c) lzbjegavajte nehoti¢no ukljucivanje uredaja. Prije nego li utika¢ uredaja
ukljuéite u utiénicu uvjerite se da je sklopka uredaja u iskljuéenom polozaju
(“ISKLJ”). Ako prilikom noSenja elektricnog uredaja drZite prst na sklopki, ili pak
ako uredaj s uklju¢enom sklopkom prikljucite na mreZu, moZe doci do nezgode.
Pritisnu sklopku nikad ne premoscujte.

d) Uklonite alate za podeSavanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego li elek-
triéni uredaj ukljucite. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotiraju¢em dijelu
uredaja, mogu prouzrociti ozljedivanje. Nikada ne dodirujte pokretne (rotirajuce)
dijelove uredaja.

e) Ne precjenjujte vlastite moguénosti. Zauzmite siguran stav i polozaj pri
radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nacin moZete imati bolju
kontrolu nad uredajem u neocekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili nakit. Drzite
kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti od pokretnih, rotira-
jucih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi uredaja ili izratka mogu
zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako na uredaj mogu biti montirani usisivaci ili naprave za hvatanje prasine,
uvjerite se da su stvarno prikljuceni i da se koriste na ispravan nacin.
Koristenje ovih naprava smanjuje opasnost od praSine.

h) Prepustite elektri€ni uredaj na koriStenje samo osoblju obuéenom za ruko-
vanje njime. MladeZ smije rukovati uredajem samo ako je starija od 16 godina,
ako im sluzi u svrhu Skolovanja (obucavanja) te ako se to rukovanje obavija pod
nadzorom struéne osobe.

D) Brizljivo rukovanje i sluzenje elektriénim uredajem

a) Ne preopterecujte Vas elektrini uredaj. Za Vas rad upotrebljavajte elektricni
uredaj koji je upravo za takav rad namijenjen. S elekiricnim uredajem koji
odgovara svrsi te radi u propisanom podrucju njegova opterecenja, radit cete
brze i sigurnije.

b) Ne koristite elektricni uredaj ¢ija je sklopka neispravna. Elektricni uredaj &ija
se sklopka/prekidac vise ne da ukijuciti ili iskljuciti je opasan te ga se mora
popraviti.

¢) lzvucite utikac iz utiénice prije nego Sto pristupite podesavanju uredaja,
zamijeni rezervnih dijelova ili prije nego Sto uredaj sklonite na stranu. Ove
mjere predostroZnosti spriecavaju nehoti¢no ukljucivanje i pokretanje uredaja.

d) NekoriStene elektrine uredaje ¢uvajte izvan dohvata djece. Ne dopustite
koristenje elektricnog uredaja osobama koje s naéinom koristenja nisu
upoznate ili koje nisu procitale ove upute. Elektricni uredaji su opasni ako ih
koriste neiskusne osobe.

e) O elektricnom uredaju brinite se s paznjom. Provjerite funkcioniraju li
pokretni dijelovi uredaja jednostavno i glatko, tj. da ne zapinju, te da nisu
slomljeni ili tako oSteceni da to moze utjecati na ispravno funkcioniranje
uredaja. Ostecene dijelove elektriénog uredaja prije njegove uporabe dajte
popraviti struénim osobama ili pak u ovlasteni REMS-ov servis. Brojnim
nesrec¢ama pri radu uzrok lezi u slabom ili nedovoljnom odrzavanju elektricnih
alata.

f) Rezne alate drzite oStrima i Cistima. Brizno odrzavani rezni alati s oStrim
rubovima manje i riede zapinju, te ih je lakSe voditi.

g) Osigurajte/ucvrstite izradak. Za ucvrscivanje izratka koristite stezne naprave
ili Skripac. Time ga se drZi sigurnije nego li rukom, a uz to su Vam obje ruke
slobodne za rad s elektricnim uredajem.

h) Koristite elektricni uredaj, pribor, alate i drugo u skladu s ovim uputama i
na nacin kao $to je propisano za ovaj specijalni tip uredaja. Uzmite pritom
u obzir uvjete rada i aktivnosti koje nhamjeravate poduzeti. Uporaba elektricnog
uredaja za primjene za koje nije predviden mozZe dovesti do opasnih situacija.
Nikakva svojevoljna promjena na elektricnom uredaju iz sigurnosnih razloga nije
dopustena.

E) Brizno postupanije i kori$tenje akumulatorskih uredaja

a) Prije nego Sto stavite akumulator u uredaj, uvjerite se da je elektri¢ni uredaj
iskljucen. Stavijanje akumulatora u elektricni uredaj koji je uklju¢en moZe izazvati
nesrecu.

b) Punjenje akumulatora strujom provodite samo punja¢ima koje preporucuju
proizvodaci uredaja. Kod punjaca koji su prikladni za odredenu vrstu akumu-
latora postoji opasnost od poZara ako ih se koristi za punjenje drugih vrsta
akumulatora.

c) U elektriénom uredaju koristite samo akumulatore koji su prevideni za te
uredaje. Koristenjem drugih akumulatora moze doci do ozljeda ili do poZara.

d) NekoriStene akumulatore drzite podalje od uredskih spajalica, kovanica,

klju€eva, ¢avala, vijaka i drugih malih metalnih predmeta koji bi mogli

izazvati kratki spoj kontakata akumulatora. Posljedice toga mogle bi biti
opekline ili vatra.

Kod nepravilnog koristenja akumulatora moze doci do curenja tekué€ine iz

akumulatora. Izbjegavajte kontakt s tom teku¢inom. Ako do kontakta slu¢ajno

dode, mjesto kontakta isperite vodom. Dospije li tekuéina u o¢i, razmotrite
potrebu dodatne lije¢nicke pomoc¢i. Tekucina koje iscuri iz akumulatora moZe
izazvati nadraZaj koZe i opekline.

f) Pritemperaturama akumulatora/punjaéa ili temperaturama okoline £ 5°C/40°F
ili 2 40°C/105°F akumulator/punjaé se ne smiju koristiti.

g) Ostecene, neispravne akumulatore ne zbrinjavajte kao obi¢ni kuéni (komu-
nalni) otpad, nego ga odnesite u ovlasteni REMS-ov servis ili pak u ovlasteno
komunalno poduzece koje se bavi sakupljanjem otpada.

e
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F) Servisiranje

a) Popravke Vaseg elektricnog uredaja prepustite stru¢njacima, uz primjenu
iskljucivo originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ete nacin osigurati zadrza-
vanje trajne sigurnosti uredaja.

b) Slijedite propise o odrzavanju alata kao i upute o zamjeni alata.

c) d) Redovito kontrolirajte prikljuéni kabel uredaja, a u slu¢aju oste¢enja dajte
struénjaku ili ovlastenom REMS-ovom servisu da ga popravi ili zamijeni
novim. Redovito kontrolirajte i produzni kabel te ga zamijenite ako se osteti.

Specijalne sigurnosne upute

o Grija¢ ovog uredaja postize radnu temperaturu do 300°C. Zato se, dok je uredaj
ukljuéen u mrezu, ne smije diratini grija¢ niti dijelove od ¢eli¢nog lima izmedu
grijaca i drSka od plastike. Takoder se prilikom zavarivanja i nakon toga ne smije
dirati ni S8av zavara na plasti¢noj cijevi a niti njegova neposredna okolina! Nakon
iskljuCenja treba proci izvjesno vrijeme da se uredaj ohladi. Ohladivanje se ne
smije ubrzavati uranjanjem u tekucinu. Time bi se uredaj oStetio.

o Prilikom odlaganja vru¢eg uredaja paziti da grija¢ ne dode u dodir s gorivim
materijalom.

o Uredaj se smije odloZiti samo na za to predvidene drzace (stalak za odlaganje,
drzac za radni stol) ili na podlogu od materijala koji otezava Sirenje pozara.

1. Tehnicki podaci

1.1. Dijelovi i njihovi brojevi  SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280
Uredaj za tupo zavarivanje
pomocu grijaca, tip EE
(podesiva temperatura,

elektroni¢ka regulacija) 250020 250120 250220 250320
Stalak za odlaganje 250040 250040 250040 250340
Drzag za radni stol 250041 250041 250041 250341
Ormari¢ od ¢eli¢nog lima 250042 250142 250242 250342
Zastitni plast 250143 250143 250243 250343
Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 10-40 290050
Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 10-63 290000
Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 50-110 290100

Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Radno podrucje
Promijer cijevi £110 mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm
Grija¢ 45° ravan ravan ravan
Zavarivati se mogu sve zavarljive plastiéne mase s temperaturom zavarivanja
od 180°C-290°C.

1.3. Elektricki podaci
Nazivni napon

(napon mreze) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~

Nazivna snaga 500 W 700w 1200W 1300 W

Nazivna frekvencija 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Nazivni napon

(napon mreze) 110 V~

Nazivna snaga 1200 W

Nazivna frekvencija 50-60 Hz

Klasa zastite svi uredaji imaju klasu zastite 1 (zastitni vodic)
1.4. lzmjere

L (duljina) 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

B (Sirina) 140mm  145mm 200 mm 300 mm

H (visina) 130 mm  50mm 50mm 50mm
1.5. Tezina

Uredaj 1,6 kg 1,7kg 2,5kg 5,5 kg

Stalak za odlaganje 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Buka uredaja

Buka na radnom mjestu 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
1.7. Vibracije

Ponderirana efektivna

vrijednost ubrzanja 25m/is2  25m/s? 25m/s? 2,5m/s?

Stavljanje u pogon

2.1. Elektriéni prikljucak
Uredaj za tupo zavarivanje pomocu grijata mora se prikljuciti na struju preko
uti¢nice sa zastitnim uzemljenjem (zastitnim vodi¢em). Paziti na napon mreze!
Prije priklju€enja treba provijeriti je li napon naveden na natpisnoj plogici jednak
noponu mreze.

2.2. Odlaganje uredaja
Uredaj se isporucuje sa stalkom za odlaganje (1) kao $to je prikazano na slici
1. Stalak sluzi kao drza€ za vrijeme zavarivanja odnosno kao naprava za
odlaganje. Kao dodatni pribor moze se isporuciti drza€ za radni stol slika 2 (2)
u kojem se uredaj moze ugvrstiti u vodoravnom ili vertikalnom polozaju.

Pozor! Kad je grija¢ vru¢ on se smije primiti samo za drzak (3). Ne dodirujte
nikada grijac (4) ili limene dijelove izmedu drska (3) i grijaca (4)! Postoji opasnost
od opeklina! Radi zastite grijaca u transportu moguca je isporuka zastitnog
plasta od plastike. Taj plast obavezno se skida prije uklju¢enja grijac¢a, odnosno
natakne se, radi transporta, na grija¢ tek nakon $to se on ohladi. U protivnom
bi se unistio plast i ostetio uredaj.

2.3.
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Elektronicka regulacija temperature

Kako DIN 15960, tako i DVS 2208, 1.dio propisuju da se temperatura grijaa
mora dati fino podeSavati. Kako bi se ujedno osigurala konstantnost trazene
temperature grijaCa ovi uredaji raspolazu s regulatorima temperature (“termo-
statima”). DVS 2208 1.dio propisuje da odstupanje temperature kod regulacije
smije iznositi najvise 3°C u odnosu na temperaturu pode$enu na regulatoru.
Uredaiji za tupo zavarivanje pomocu grijaca s fiksno postavljenom temperaturom
odn. s mehanickom regulacijom temperature radi toga se ne smiju koristiti za
zavarivanja prema DVS 2207.

Kod svih REMS-ovih uredaja za tupo zavarivanje pomocu grija¢a temperatura
se da podeSavati. Uredaji se isporucuju po zelji s elektroni¢kom regulacijom
temperature. Uredaj za tupo zavarivanje pomoéu grija¢a oznacavaju se na
natpisnoj plocici na sljedeci nacin:

npr. REMS SSG 180 EE: znadi: podesiva temperatura, elektroni¢ki termostat,
regulira namjestenu temperaturu putem elektroni¢kog termostata s dozvoljenim
odstupanjem £1°C, tj. ako se namjesti temperatura od 210°C (temperatura
zavarivanja polietilena) stvarna ¢e temperatura kolebati izmedu 209°C i 211°C.

Predgrijavanje uredaja za tupo zavarivanje pomoc¢u grijaca

Ukljugi li se prikjuéni vod uredaja za tupo zavarivanje pomocu grijaca na mrezu,
uredaj se pocinje zagrijavati. Pri tome svijetli crvena kontrolna Zarulja (5) za
mrezni napon i zelena kontrolna Zarulja (6) za temperaturu. Za zagrijavanje
uredaju treba oko 10 minuta. Kad se dostigne postavljenu temperaturu, u uredaj
ugradeni regulator temperature (termostat) iskop€a struju grijacu. Crvena zarulja
nastavlja svijetliti. Kod elektronickog termostata Zmiga zelena zZarulja i tako
pokazuje stalno ukapc€anije i iskap&anje struje grijacu. Kad istekne daljnjih 10
minuta ¢ekanja (DVS 2207 1.dio) postupak zavarivanja mozZe poceti.

Izbor temperature zavarivanja

Temperatura uredaja za tupo zavarivanje pomocu grijaCa tvornicki se postavlja
na iznos srednje temperature zavarivanja cijevi od polietilena PE-HD (210°C).
Ovisno o materijalu i o debljini stijenke cijevi, moze se ukazati potreba da se
temperatura zavarivanja korigira. U tom slu¢aju treba voditi racuna o navodima
proizvodaca za cijevi, odnosno za spojne elemente! Slika 3 daje krivulju orijen-
tacijskih vrijednosti za temperaturu grijaa u ovisnosti o debljini stijenke cijevi.
Nacelno vrijedi da se treba drzati viSih temperatura kod tanjih cijevi a nizih
temperatura kod debljih cijevi (DVS 2207 1.dio). Korekturu temperature mogu
uz ostalo zahtijevati i prilike u okolini (ljeto/zima). Stoga bi temperaturu grijaca
trebalo provjeravati n.pr. elektriénim instrumentom za mjerenje povrSinske
temperature. Kad zatreba, temperaturu je moguce korigirati vijkom za pode-
Savanje temperature (7). Kad se temperaturu korigira treba voditi rauna da
se grija¢ pocne koristiti tek nakon isteka 10 minuta od postizanja novonamjestene
temperature.

Pogon

. Opis postupka

Prilikom tupog zavarivanja pomocu grijaa spojne se povrsine dijelova koje
treba zavariti postave pod tlakom to¢no sucelice jedna drugoj (uz grijac), a
nakon toga se pod smanjenim tlakom griju na temperaturu zavarivanja, te se,
akon odmicanja grijac¢a, pod tlakom sastave u cjelinu (slika 4).

Pripreme za zavarivanje

Kad se radi na otvorenom prostoru, treba osigurati da nepovoljne prilike u
okolini ne utje€u negativno na postupak zavarivanja. Kod loSih vremenskih
prilika ili jakog sunca treba mjesto zavara zasloniti, po potrebi koristenjem
Satora za zavarivanje. Radi onemogucenja nekontroliranog hladenja zavara
propuhom treba zacepiti krajeve cijevi koje leze nasuprot mjestu zavara.
Deformiranim krajevima cijevi treba vratiti pravi kruzni oblik prije poCetka
zavarivanja opreznim zagrijavanjem pomocu n.pr. odgovarajuée naprave koja
puse vruéi zrak (kalorifera). Zavarivati treba samo cijevi odn. cijevi i spojne
elemente od istog materijala i iste debljine stijenke.

Obrada krajeva cijevi

Neposredno prije zavarivanja potrebno je obraditi krajeve cijevi koje se namje-
rava zavariti. Krajevi cijevi moraju biti odrezani pod pravim kutem i ravno. To
se postize upotrebom naprave za rezanje cijevi REMS RAS (vidi t.1.1). Ako
ustreba, ravne povrsine koje ¢e se zavariti treba odistiti noZzem ili strugalom
(turpijom). Planparalelnost povrsina koje ¢e se zavariti mora biti takva da se
ne prekoraci Sirina zazora dana na slici 5. Aksijalni pomak cijevi mjeren na
njihovoj vanjskoj strani smije iznositi najvise 10% debljine stijenke cijevi. Obra-
dene povrsine ne smije se viSe dirati prije zavarivanja.

Faze postupka kod tupog zavarivanja pomocu grijaca

Kod tupog zavarivanja pomoc¢u grijaca, povrSine koje ¢e nalijegati u zavaru
jedna na drugu zagrijavaju se grijatem na temperaturu zavarivanja, nakon ¢ega
se grija¢ uklanjanja a povrsine se pod djelovanjem tlaka medusobno zavare.
Prije svakog zavarivanja treba kontrolirati temperaturu grija¢a u njegovom
radnom podrucju. Po potrebi korigira se ova temperetura kako je opisano u
tocki 2.5. Takoder treba prije svakog zavarivanja grija¢ o€istiti papirom ili krpom,
Sto ne pustaju vlakna, natopljenim u Zestu ili tehnicki alkohol. Na prevlaci grijaca
nikako ne smije biti zalijepljenih ostataka plastike. Kod &is¢enja grijaca treba
bezuvijetno paziti, da protuprianjajuéa previaka grijaéa ne bude oste¢ena prilikom
koristenja alata. Pojedine faze tehnolo$kog postupka prikazane su na slici 6.

3.4.1. Faza prilagodenja

Tijekom ove faze, povrSine, koje ¢e nalijegati u zavaru jedna na drugu, pritiskuje
se na grija¢ tako dugo dok se po obodu ne oblikuju izbogine. U ovoj fazi postupka
tlak prilagodenja koji treba narinuti iznosi n.pr. za polietilen 0,15 N/mm? (prema
DVS 2207, 1.dio).
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Vec¢ prema razli¢itim promjerima cijevi i prema odredenom tlaku (odn. o njemu
ovisnoj debljini stijenki cijevi) valja izraGunati tla¢nu silu koju se mora narinuti
na povrsine nalijeganja, kako bi se postiglo navedeni tlak prilagodenja od 0,15
N/mm?. Tla¢na sila (sila pritiskivanja) F izratunava se kao umnozak tog odre-
denog tlaka prilagodenja p i povrsine stijenke cijevi A (F = p - A), t.j. nalijegajuce
povrisine cijevi moraju se pritisnuti jedna uz drugu toliko ve¢om silom, koliko
su vece same te povrSine. Tako proizlazi n.pr. za cijev @110 mm, PN 3,2
(s=3,5 mm) povrsinanalijeganja 1170 mm? a time potrebnasila F = 0,15 N/mm?
- 1170mm?=175 N. Iz tablice na slici 7 treba ocitati vrijednost potrebne sile
pritiskanja, tj, sile kojom se krajevi cijevi moraju pritisnuti jedan na drugog. Kod
cijevi vecih promjera treba pritom primijeniti odgovaraju¢u napravu. Prilagodenje
je ostvareno kada se oko cijeloga opsega cijevi formira izbo€ina ¢ija visina
odgovara najmanje iznosu navedenom na slici 8 stupac 2.

3.4.2. Faza zagrijavanja

Prilikom zagrijavanja tlak se gotovo sasvim smanji (vidi sliku 6). Trajanje
zagrijavanja prikazano je na slici 8 u stupcu 3. Kod zagrijavanja prodire toplina
kroz su¢eone povrsine i dovodi ih na temperaturu zavarivanja.

3.4.3. Faza premjestanja

Nakon zagrijavanja grija¢ se odmakne i otkloni od su¢eonih povrsina koje se
pri tom ne doti¢u. Zatim se te povrsine brzo dovedu u neposrednu blizinu tik
pred doticanje. Ova faza ne smije trajati duZe nego $to je navedeno na slici 8
u stupcu 4., jer bi se inace su¢eone povrsine nedozvoljeno ohladile.

3.4.4. Faza spajanja

Suceone povrsine trebaju se u ovoj fazi dodirnuti pri zanemarivoj brzini pribli-
Zavanja. Tlak spajanja treba uz ravnomjerni porast dovesti do 0,15 N/mm?
(prema DVS 2207 1.dio) nakon ¢ega mora tijekom faze ohladivanja ostati stalan
(konstantan) barem onoliko dugo koliko je navedeno na slici 8 stupac 5. Sile
pritiska koje treba primijeniti date su u tablici na slici 7. Kod cijevi veéih promjera
treba pritom primijeniti odgovarajuéu napravu. Nakon spajanja mora po cijelom
obodu nastati jednolika dvostruka izbo¢ina. Oblik izbocine daje prvu orijentaciju
o jednolikosti zavarivanja. Dimenzija oznacena s K na slici 9 mora biti uvijek
veca od 0 (nule), tj. izbo€ina mora posvuda nadvisivati opseg cijevi. Zavar
treba ostaviti da se prirodno hladi! Proces ohladivanja zavara ne smije se ni¢im
ubrzavati (npr. vodom, hladnim zrakom ili na sli¢an nacin)! Glede opteretivosti,
za cijevi i spojne elementa pogledati informacije proizvodaca!

4. Odrzavanje i popravci

41.

4.2,

5.2,

Prije radova na odrzavanju i popravaka izvaditi utika¢ iz mreze! Ove radove
smiju obavljati samo struéne a tomu poslu poducene osobe.

Odrzavanje
Uredaji REMS SSG ne zahtijevaju nikakovo odrzavanje.

Pregledi ispravnosti stanja uredaja

Protuprianjajuéu prevlaku grija¢a treba prije svakog zavarivanja oistiti papirom
ili krpom $to ne pustaju vlakna, natopljenim zestom ili tehnikim alkoholom.
Ostaci plastike, koji se drze grijaa moraju se smjesta odstraniti papirom ili
krpom §to ne pustaju vlakna, natoplienim Zestom ili tehni¢kim alkoholom. Kod
toga bezuvjetno pripaziti da protuprianjaju¢a prevlaka grijaca nije oste¢ena
upotrebom alata.

Ponasanje kod smetnji

. Smetnja

Uredaj ne grije.

Uzrok

o Uredaj nije ukop€an u uticnicu
o Priklju¢ni vod je u kvaru

o Uti¢nica je u kvaru

o Sam uredaj je u kvaru

Smetnja
Ostaci plastike se lijepe za grijac.

Uzrok
o Grijadi alati su zaprljani (v. 4.2.)
o Protuprianjajuca prevlaka je ostecena.

Zbrinjavanje u otpad

REMS SSG se po isteku radnog vijeka ne smije odloziti u komunalni otpad,
nego se mora zbrinuti sukladno mjerodavnim zakonskim propisima.

Jamstvo proizvodaca

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog uredaja prvom korisniku, a
najvi$e 24 mjeseca nakon isporuke uvozniku (trgovcu). Trenutak preuzimanja
(prodaje) potvrduje se predoCenjem originalne prodajne dokumentacije, na
kojoj mora biti ozna¢en naziv/oznaka artikla i datum prodaje. Sve greske u radu
uredaja nastale unutar jamstvenog roka, a za koje se dokaze da su uzrokovane
pogreskama u proizvodnji ili materijalu, odstranit ¢e se besplatno. Kod takvog
otklanjanja pogreske trajanje jamstva se ne produzuije niti obnavlja. Stete, Ciji
se uzrok mozZe svesti na prirodno habanje, nestruénu uporabu ili zlouporabu
uredaja, nepostivanje propisa i pogonskih uputa, uporabu neodgovarajuceg
pogonskog sredstva, preopterecivanje, nesvrsishodnu primjenu, te vlastite ili
tude zahvate u uredaj ili druge razloge, a bez REMS-ovog ovlastenja, nisu
obuhvaéene jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlastene
servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj dostavi u
navedenu radionicu bez prethodnih zahvata i nerastavljen u dijelove. Zamijenjeni
artikli ili dijelovi postaju vlasnistvo REMS-a.

TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zakonska prava korisnika, a osobito glede njihovih reklamacija prema trgovcu
zbog nedostataka kupljenog uredaja, ostaju netaknuta. Ovo jamstvo proizvodaca
vrijedi samo za nove uredaje, koji su kupljeni u Europskoj uniji, u Norveskoj ili
u Svicarskoj.

P.S. Razli¢ite slike i izrazi u ovim pogonskim uputama uzeti su iz DSV smjernica
2207 12208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik e.V. Disseldorf).

8. Popisi rezervnih dijelova

Popise rezervnih dijelova potrazite na adresi www.rems.de — Downloads —
Parts lists.
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Prevod originalnega navodila za uporabo

Fig. 1 (3) Cas prilagajanja
(1) Stojalo za odlaganje (4) Tlak pri segrevanju
(2) Drivalp za dolovne mizo (5) Cas segrevanja
(i) goclal | ¢ (arel (6) Cas preurejanja
(4) Gre ni elemen (grevec) . (7) Tlak pri varjenju
(5) Rdeca kontrolna lu¢ omrezja 8) Skuoni & o
(6) Zelena kontrolna lu¢ temperature (8) upni C?S Yarjenja
(7) Gumb za nastavijanje temperature  (9) Cas ohlajanja
(10) Skupni ¢as varjenja

Fig. 3 (11) Cas
(1) Zgornja meja
(2) Spodnja meja Fig. 7
(3) Debelina stene cevi (1) Pritisna sila v N
(4) Temperatura grelca

. Fig. 8
Fig.4
(1? Priprava (1) quivng dgbglipa stene .
(2) Cev (2) Prilagajanje viSina nabrekline
(3) Grelec po kon ¢anem prilagajanju
(4) Cev (najmansa vrednost)
(5) Segrevanje (prilagajanje pod 0,15 N/mm?)
(6) Koncano varjenje (3) Segrevanje dassegrevanja

. £ 10 debelina stene
Fig.5 , . (segrevanje < 0,02 N/mm2)
(1) Zunanij premer cevi o . .
(2) Sirina Spranje (4) Preurejanje maksimalni ¢as

(5) Varjenje
Fia.6 (6) Cas do nazivnega tlaka
Tlak (7) Cas ohlajanja pod tiakom p=0,15

——a

Tlak pri prilagajanju N/mm? £ 0,01 (najmans$a vrednost)

Splosna varnostna pravila

Pozor! Prebrati je potrebno vsa navodila. Napake, oziroma neupostevanje nasled-
njih navodil, lahko vodijo do elektriénega udara, pozara in/ali lahko povzrocijo tezke
poskodbe. V nadaljevanju uporabljen izraz ,elekiricni aparat” se nanasa na elektriéna
orodja, ki so priklju¢ena na elektricno omrezje s pomocjo prikljuénega kabla, na
elektricna orodja gnana s pomocjo akumulatorja (brez omreznega priklju€nega
kabla), ter stroje in elektritne aparate. Vse elekiriCne aparate uporabljajte skladno
s predpisi o varstvu pri delu in drugimi varnostnimi pravili.

TA NAVODILA DOBRO SHRANITE.

A) Delovno mesto

a) Delovno mesto vzdrzujte ¢isto in pospravljeno. Nered in slaba osvetlitev
delovnega mesta vodita k nesredi.

b) Elektri¢ni aparat ne uporabljajte v eksplozivnem okolju, v katerem se
nahajajo gorljive tekoc€ine, plini ali prah. Elektricni aparati povzroCajo iskrenje,
kar lahko povzroci vzig prahu ali drugih gorljivih izparin.

c) Pri uporabi elektri¢nih aparatov naj bodo otroci in druge osebe oddaljeni.
Med odklanjanjem ostalih oseb lahko izgubite nadzor nad aparatom.

B) Elektri¢na varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega aparata mora ustrezati vti¢nici. Vti¢a v nobenem
primeru ni dovoljeno spreminjati. Ne uporabljajte nikakrSnih adapterskih
vtiGev skupaj z ozemljenimi elektriénimi aparati. Originalni vtici in ustrezne
vtignice zmanjsujejo rizik eventualnega elektriénega udara. Ce je elektriéni aparat
opremljen z za$Citnim vodnikom, se sme prikljuciti samo na vti¢nico z zasCitnim
kontaktom. Na gradbic¢ih, v vlaznem okolju ali na prostem, mora biti aparat
priklju¢en na omreZje samo preko naprave za 30 mA okvarnega toka (Fl-stikalo).

b) lzogibajte se stika z ozemljenimi deli, npr. cevmi, grelci, pecicami in hladil-
niki. Nevarnost elektricnega udara je vecja, ¢e je vaSe telo ozemljeno.

c) Aparat zascitite pred dezjem ali vlago. Vdor vode v aparat poveca nevarnost
elektricnega udara.

d) Ne prenasajte aparata s pomocjo kabla in ne obeSajte ga nanj. Ne vlecite
za kabel, ko Zelite iztakniti vti¢ iz vti€nice. Kabel ¢uvajte pred vrocino, oljem,
ostrimi robovi in vrtljivimi deli. Poskodovan ali prepleten kabel poveluje
nevarnost elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektri¢ni aparat na prostem, uporabljajte samo take kabelske
podaljske, ki so primerni za delo na prostem. Uporaba drugacnih podaljskov
povecuje nevarnost elektricnega udara.

C) Osebna varnost

a) Bodite pozorni, kaj se dogaja, delo z elektricnim aparatom opravljajte s
pametjo. Aparata ne uporabljajte, e ste utrujeni ali pod vplivom drog,
alkohola ali zdravil. Trenutek nepazijivosti pri uporabi aparata lahko vodi do
poskodb.

b) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo in vedno tudi zas¢itna o€ala. Uporaba
osebne za$(ite, kot je maska za prah; za$¢itna obutev, ki ne drsi; za$citna Celada
ali za$cCita sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega aparata, zmanjSuje
nevarnost poskodb.

c) lzogibajte se nakljuénega vklopa. Preden vtaknete vtikaé v vti¢nico se
prepricajte, e je stikalo v polozaju izklopa. Ne prena$ajte priklju¢enega

aparata s prstom na sproZilcu, ker lahko to vodi do nezgode. Ne premostite
vklopnega stikala.

d) Pred vklopom aparata odstranite kljuce in nastavitveno orodje. Orodje ali
klju¢, ki se nahaja v vrtecem se delu aparata, lahko povzro¢i poskodbe. Nikoli
ne posegajte v vrtece se dele.

e) Ne precenjujte svojih sposobnosti. Poskrbite za varen in stabilen polozaj
telesa. Tako lahko nepricakovane situacije bolje obviadate.

f) Nosite primerno obleko. Ne uporabljajte ohlapnih obla¢il ali nakita. Lase,
obleko in rokavice drzite pro¢ od gibljivih delov.Ohlapna oblacila, lase in
nakit lahko vrtljivi deli aparata zagrabijo.

g) Ce je potrebno napravam prikljuciti sesalnik za prah ali druge prikljucke,
se prepricajte, da so le-ti pravilno in dobro prikljuéeni. Uporaba teh naprav
zmanjSuje Skodljivi vpliv prahu.

h) Elektricne aparate naj uporablja samo priuceno osebje. V izobrazevalne
namene lahko aparat uporabljajo tudi mlajSe osebe, ¢e so starejse od 16 let, ter
pod strokovnim nadzorstvom.

D) Skrbno ravnanje in uporaba elektri¢nih aparatov

a) Elektricnega aparata ne preobremenjujte. Pri vaSem delu uporabljajte samo
temu primeren aparat. Uporaba ustreznega elektricnega aparata zagotavija
boljSe in varnejse delo v nazivnem obmocju.

b) Ne uporabljajte elektricnega aparata, ki ima pokvarjeno stikalo. Delo z
elektricnim aparatom, katerega ni moc¢ vklopiti ali izklopiti je nevarno. Aparat je
potrebno takoj popraviti.

c) lzvlecite vti¢ iz vticnice preden se lotite nastavljanja aparata, menjave orodij
ali preden ga odlozite. Ti previdnostni ukrepi zmanjsujejo moznost nenadejanega
vklopa.

d) Elektricne aparate, ki niso v uporabi dobro ¢uvajte, Se zlasti pred otroki.
Ne dopuscajte uporabe osebam, ki ne poznajo nacina uporabe in teh navodil
niso prebrali. Elektricni aparati so nevarni, e jih uporablja nepoucena oseba.
Elektri¢ni aparat skrbno negujte. Redno preverjajte, €e so vrtljivi deli prosto
gibljivi oz. niso sprijeti, poceni ali tako poSkodovani, da je funkcija elek-
tricnega aparata s tem okrnjena. Pred uporabo elektri¢nega aparata, pustite
da popravila poskodovanih delov opravi kvalificirano osebje, oziroma
avtorizirani REMS-ov servis. Mnogim nesre¢am botruje slabo vzdrZevanje
elektricnih aparatov.

f) Rezilna orodja vzdrzujte ista in ostra. Skrbno negovana rezilna orodja z
ostrimi rezilnimi robovi se manj sprijemajo in jih je laZje voditi.

g) Zavarujte obdelovanec. Uporabljajte vpenjalne priprave ali primeZ. Na ta nacin
je obdelovanec bolj varno vpet, kot pa da bi ga drZali z rokami. Tako imate obe
roki prosti za upravljanje z elektricnim aparatom.

h) Elektriéne aparate, pribor in zamenljiva orodja uporabljajte tako, kot je
opisano v teh navodilih in tako, kot je predpisano za vsak tip aparata posebe;j.
Pri tem upostevajte delovne pogoje in temu ustrezno ravnajte. Uporaba elektricnih
aparatov za druge namene kakor je predvideno, lahko pripelje do nevarnih
situacij. KakrSnekoli spremembe na elekiricnem aparatu, iz varnostnih razlogov,
niso dopustne.

e

~

E) Skrbno ravnanje in uporaba akumulatorskih aparatov

a) Prepricajte se, da je elektri¢ni aparat izkljuéen, preden namestite akumulator.
Names$c¢anje akumulatorja na vkijucen elektricni aparat, lahko vodi k nezgodi.

b) Akumulatorje polnite samo v tistih polnilcih, katere priporo¢a proizvajalec.
Za polnilec, ki je namenjen dolocenemu tipu akumulatorja, obstaja nevarnost
poZara, ¢e se ga uporablja za polnjenje drugacnih akumulatorjev.

c) V elektricnih aparatih uporabljajte samo tiste akumulatorje, ki so zanje
predvideni. Uporaba drugacnih akumulatorjev lahko vodi do poskodb ali pozara.

d) Neizrabljene akumulatorje hranite pro¢ od pisarniskih sponk, kovancev,
kljuéev, zebljev, vijakov in drugih malih kovinskih predmetov, ki lahko
povzrocijo kratek stik na kontaktih. Kratek stik na kontaktih akumulatorja lahko
povzroci pregoretje ali poZar.

e) Ob napaéni uporabi lahko pride do iztoka teko€ine iz akumulatorja. Izogibajte
se kontakta z njo. Kontakte umijte z vodo. Ce pride tekocina v oci, poiscite
tudi zdravniSko pomo¢. /ztekajoca akumulatorska tekoCina draZi koZo ali lahko
povzroci opekline.

f) Pritemperaturah akumulatorja/polnilca oz. okolice S 5°C/40°F ali 2 40°C/105°F
se akumulator in polnilec ne sme uporabljati.

g) lzrabljenih akumulatorjev ne smete odmetavati skupaj z gospodinjskimi
odpadki, temve¢ jih morate oddati avtoriziranemu REMSovemu servisu
oziroma kakemu drugemu pooblaséenemu lokalnemu zbiralcu tovrstnih
odpadkov.

F) Servis

a) Popravila vaSega aparata prepustite samo kvalificiranemu strokovnemu
osebju, zamenjava delov pa mora biti opravljena samo z originalnimi nado-
mestnimi deli. S tem bo ohranjena varnost aparata.

b) Upostevajte predpise vzdrzevanja in navodila o menjavi orodij.

c) Redno kontrolirajte prikljuéno vrvico elektricnega aparata, zamenjavo
poskodovane vrvice naj opravijo v avtoriziranem REMS-ovem servisu.
Redno preverjajte tudi kabelske podaljske in jih zamenjajte, ¢e so poskodovani.

Posebna varnostna pravila

o Grelni element ustvarja delovno temperaturo do 300° C, zato se ne dotikajte niti
grelnega elementa niti ploevinastih delov med grelcem in plastiénim ro¢ajem
(kadar je aparat vklopljen). Ravno tako se ne dotikajte mesta zvara in okolice
zvara na plasti¢ni cevi, ki jo varite. Po izklopu je potreben doloéen &as, da se
aparat ohladi. Potek ohlajanja ne pospesujte s potapljanjem v tekocino. S tem
bi aparatu Skodovali.
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o Pri odlaganju vro¢ega aparata pazite, da grelec ne pride v stik z gorljivim mate-

rialom.

o Aparat odlagajte na drzala, ki so tu prikazana (stojalo za odlaganje, drzalo za

delovno mizo) ali na ognjeodporno podlago.

1. Tehniéni podatki
1.1. Stevilka artikla SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280
Grelec-naprava za varjenje
EE (nastavljiva temperatura,
elektronska regulacija) 250020 250120 250220 250320
Stojalo za odlaganje 250040 250040 250040 250340
Drzalo za delovno mizo 250041 250041 250041 250341
Plo¢evinasti kovéek 250042 250142 250242 250342
Zascitna vrecka 250143 250143 250243 250343
Rezilec cevi REMS RAS P 10-40 290050
Rezilec cevi REMS RAS P 10-63 290000
Rezilec cevi REMS RAS P 50-110 290100
Rezilec cevi REMS RAS P 110-160 290200
1.2. Delovno obmocje
Premer cevi £110 mm <125 mm < 180 mm £ 280 mm
Grelec 45° raven raven raven
Vse plasti¢ne mase, ki jih je mo€ variti, se varijo pri temperaturah 180-290°C.
1.3. Elektri¢ni podatki
Nazivna napetost
(napetost omrezja) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Nazivna mo¢, odjem 500 W 700w 1200W 1300 W
Nazivna frekvenca 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Nazivna napetost
(napetost omrezja) 110 V~
Nazivna mo¢, odjem 1200 W
Nazivna frekvenca 50-60 Hz
Kategorija zascite vsi aparati kategorije 1 (zas¢itni vodniki)
1.4. Dimenzije
DolZina 370mm 410 mm 440 mm 550 mm
Sirina 140mm  145mm 200 mm 300 mm
Visina 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Teza
Aparat 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5kg
Stojalo za odlaganje 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Informacije o hrupu
Emisijska vrednost na
delovnem mestu 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
1.7. Vibracije
Najpomembne;jSe efektivne
vrednosti pospes$evanja 25mls?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?
Pred uporabo
2.1. Elektricni priklop
Aparat je potrebno priklopiti na ozemljeno vtiénico. Pazite na pravilno napetost.
Pred prikljucitvijo aparata preverite, e podatki o napetosti na tablici ustrezajo
napetosti omrezja.
2.2. Odlaganje grelca - naprave za topo varjenje
Aparat se dobavlja s stojalom za odlaganje (1), tako kot kaze slika Fig. 1. Stojalo
sluzi kot nosilec aparata med varjenjem. Kot dodatni pribor je dobavljivo tudi
drzalo za pritrditev naprave na delovno mizo Fig. 2 (2) v horizontalnem ali
vertikalnem poloZaju.
Pozor!
Vro€ aparat prijemajte samo za ro¢aj (3). Nikoli se ne dotikajte grelca (4) ali
plo€evinastih delov med ro€ajem in grelcem (4). Nevarnost opeklin! Za zas¢ito
grelca pri transportu sluzi zas¢itna vre¢ka iz umetne tkanine. Vrecko je potrebno
pred pri¢etkom ogrevanja odstraniti, po konéanem delu pa jo nataknemo Sele
takrat, ko se grelec dobro ohladi. V nasprotnem primeru se lahko vrecka unici,
poleg tega pa se lahko poskoduije tudi grelec.
2.3. Elektronska regulacija temperature
Kot predpisuje DIN 15960 in DVS 2208 €len 1, naj bi bila temperatura grelca
natan¢no nastavljiva. Zaradi vzdrzevanja konstantne temperature je grelec
opremljen s temperaturno regulacijo (termostatom). DVS 2208 predpisuje, da
sme temperatura nihati maksimalno 3°C. Tak$no natan¢nost omogo¢a samo
elektronska regulacija. Zato se pri varjenju, kjer je potrebno upostevati DVS
2207, ne sme uporabljati grelca z mehansko regulacijo temperature.
Pri vseh REMS varilnih aparatih je temperatura nastavljiva. Dobavljivi so aparati
z elektronsko regulacijo. Na napisnih ploS€icah so navedeni naslednji podatki:
npr.: REMS SSG 180 EE: nastavljiva temperatura, elektronski termostat vzdr-
Zuje nastavljeno temperaturo s toleranco +1°C, to pomeni, da bo nastavljena
temperatura 210°C (varilna temperatura PE) nihala od 209°C do 211°C.
2.4. Predgretje grelca - naprave za topo varjenje

Ko je prikljuéna vrvica aparata priklju¢ena na elektricno omrezje, se pricne
grelec segrevati. Tedaj gori rde¢a kontrolna lu¢ omrezja (5) in zelena kontrolna

2.5.

3.2,

3.3.

3.4.

lu¢ temperature (6). Aparat se segreje priblizno v 10 minutah. Ko je nastavljena
temperatura dosezena, v aparatu vgrajen temperaturni regulator (termostat)
prekine dovod elekiricne energije. Rdeca kontrolna lu€ gori dalje, zelena lu¢
utripa in s tem kaze stalno vklapljanje in izklapljanje dovoda elektrike. Po
nadaljnjih 10minutah ¢akanja (DVS 2207 ¢len 1) se lahko pri¢ne z varjenjem.

Izbira varilne temperature

Temperatura grelca je nastavljena na srednjo varilno temperaturo za PE-HD
cevi (210°C). To temperaturo je mozno korigirati (odvisno od materiala in
debeline stene). V zvezi s tem je potrebno upostevati informacije proizvajalca
cevi in profilov. Fig. 3 prikazuje vrednostno krivuljo grelne temperature v odvi-
snosti od debeline stene. Temeljno pravilo velja, da je za tanjSe stene potrebno
upostevati zgornje temperature in pri debelejsih stenah spodnje temperature
(DVS 2207 ¢len 1). Razen tega lahko prihaja do razlik temperature tudi zaradi
vpliva okolja (poletje/zima). Zato je priporoCljivo, da se temperatura grelca
kontrolira s posebnim elektri€nim merilnim aparatom za povrSinsko merjenje
temperature. V tem primeru se temperatura grelca korigira z vrtenjem gumba
za nastavljanje temperature (7). Po nastavitvi temperature je treba z delom
pocakati Se 10 minut po dosegu Zeljene temperature.

Uporaba

. Opis postopka

Pri topem varjenju se bodo sti¢ne ploskve varjenih delov na grelcu pod tlakom
poravnale in nato pod reduciranim pritiskom (tlakom) segrele do varilne tempe-
rature. Po odstranitvi grelca pa se bodo pod ustreznim tlakom zvarile Fig. 4.

Priprava pred varjenjem

V primeru, da se delo opravlja na prostem, se je potrebno zavarovati pred
Skodljevim vplivom okolja. Pri slabem vremenu ali pri mo€nem soncu, je potrebno
varilno mesto zakriti. V nasprotnem primeru je treba varilne Case spremeniti.
Izogibati se je treba tudi prepihu, ki bi variino mesto nekontrolirano ohlajal.
Cevi, ki niso popolnoma okrogle, je potrebno pred varjenjem s pomocjo fena
pazljivo poravnati. Priporocljivo je variti samo cevi, ki so iz enakih materialov
in enakih debelin sten.

Priprava koncev cevi

Pred varjenjem je potrebno konce cevi obdelati. Le-ti morajo biti pravokotni in
ravno odrezani. To opravimo s pomocjo rezilca cevi REMS RAS (glej 1.1.).
Nato varilne povrsine ogistimo z nozem ali strgalom. Sirina $pranje prileganja
obeh koncev cevi ne sme presegati vrednosti, ki je podana na skici Fig. 5.
Zasek na zunanji strani cevi sme znasati najve¢ 10% debeline stene. Obdelane
povrsine se pred varjenjem ne smejo ve¢ dotikati.

Postopek varjenja

Pri varjenju z grelcem-napravo za topo varjenje se varilne povr§ine s pomocjo
grelca segrejejo do varilne temperature in nato po odstranitvi grelca pod priti-
skom zavarijo. Pred vsakim varjenjem je potrebno temperaturo v delovnem
obmocju grelca preveriti. V nasprotnem primeru je potrebno temeraturo nasta-
viti tako, kot je opisano v 2.5. Ravno tako je treba pred varjenjem odistiti grelec
z neprijemajoCim se papirjem ali krpo in Spiritom ali tehni¢nim alkoholom. Na
povrsini grelca ne sme biti ostankov plastike. Pritem je treba paziti, da povrsino
grelca z uporabo orodja ne poskodujemo. Postopek je prikazan na skici Fig.
6.

3.4.1. Prilagajanje

Pri prilagajanju so varilne povrsine pritisnjene na grelec toliko ¢asa, dokler ne
nastane obodna nabreklina. Pri tem naj bi znasal tlak za npr. PE 0,15 N/mm?
(DVS 2207 €l. 1). Z ozirom na razli€ne premere cevi, od katerih je odvisna
stopnja pritiska, in razli¢ne debeline sten cevi, je potrebno pritisno silo izrau-
nati, da bi dosegli tlak prilagajanja 0,15 N/mm?2. Pritisna sila F se izracuna kot
produkt tlaka prilagajanja p in povrsine cevi A (F=p - A). To pomeni, da moramo
cevi pritisniti skupaj s toliko vecjo silo, kot so vedje tudi povrsine. Tako naj bi
bila npr. pri cevi @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) povrsina 1170 mm? in s tem
pritisna sila F=0,15 N/mm? - 1170 mm?2=175 N. Iz tabele Fig. 7 se odc¢ita vred-
nost potrebne sile s katero je treba oba konca cevi pritisniti skupaj. Pri ceveh
veljih premerov je treba uporabiti primerno varilno pripravo. Prilagajanje je
koncano, ko po celotnem obodu nastane nabreklina, in sicer v tisti najmanjsi
visini, ki je podana v Fig. 8, stolpec 2.

3.4.2. Segrevanje

Pri segrevanju pritisk zmanj$amo skoraj do ni¢le. Cas segrevanja je podan v
tabeli Fig. 8, stolpec 3. Pri tem prehaja toplota v varilne povrSine cevi in jih
segreva do varilne temperature.

3.4.3. Preurejanje

Po kon¢anem segrevanju razmaknemo varilne povrsine cevi in pazljivo odmak-
nemo grelec brez dotikanja varilnih povrsin. Varilne povrsine nato hitro primak-
nemo skupaj v neposredno blizino. Casa preurejanja, ki je podan v Fig. 8,
stolpec 4, ne smemo preseci, saj bi se v nasprotnem primeru varilne povrsine
preve¢ ohladile.

3.4.4. Varjenje

Varilne povrsine zelo po€asi staknemo. Varilni tlak (pritisk) naj enakomerno
nara$¢a do 0,15 N/mm2. Med ohlajanjem je potrebno ta pritisk obdrzati Fig. 8,
stolpec 5. Nara$¢ajoco pritisno silo razberemo iz tabele Fig. 7. Pri ceveh vegjih
premerov je potrebno uporabiti primerno varilno pripravo. Po kon¢anem varjenju
mora biti po celem obodu enakomerna dvojna nabreklina. Ta nam da tudi prvo
orientacijo o enakomernosti zvara. Dimenzija nabrekline K Fig. 9 mora biti
vedno vecja od 0. To pomeni, da mora nabreklina se¢i vedno preko obsega
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cevi. Zvar naj se ohladi po€asi in brez mocenja z vodo ali ohlajanja z mrzlim
zrakom. Podatke o obremenljivosti dobite pri proizvajalcih cevi in fazonskih
kosov (fitingov).

4. Vzdrzevanje

Pred vzdrzevalnimi deli ali popravili je potrebno vtika¢ izvledi iz el. omrezja. Ta
dela sme opravljati samo strokovno oziroma priu¢eno osebje.

4.1. Vzdrzevanje
Naprave REMS SSG ne zahtevajo nikakrénega vzdrzevanja.

4.2. Pregled/vzdrzevanje
Protiprilepljivo zas¢ito, ki pokriva povr§ino grelca, je potrebno pred vsakim
varjenjem ocistiti z neprijemajo¢im se papirjem ali krpo in Spiritom oz. tehni¢nim
alkoholom. S tem odstranimo tudi ostanke plastiénih mas. Pri tem je treba paziti,
da za&¢itne plasti grelca ne poSkodujemo.

Ukrepanje pri motnjah

5.1. Motnje
Grelni element ne greje

Vzrok

o Grelec ni priklju¢en na elektriéno omreZje
o Prikljucni kabel v okvari

o Pokvarjena vticnica

o Pokvarjen grelec

5.2. Motnje
Ostanki plastike prilepljeni na grelcu

Vzrok
o Onesnazen grelec (glej 4.2.)
o Poskodovana protiprilepljiva zasCita

6. Odstranitev odpadkov

REMS SSG po zakljuku uporabe ne smete odvre¢i med hiSne odpadke, ampak
ga morate v skladu z zakonskimi predpisi odstraniti med odpadke
v skladu z predpisi.

7. Garancija proizjalca

Garancijska doba je 12 mesecev po izro€itvi novega proizvoda prvemu uporab-
niku, najve¢ pa 24 mesecev po dobavi trgovini. Cas izroitve je razviden iz
prodajnih dokumentov, ki morajo vsebovati podatke kot so datum prodaje in
oznake proizvodov. Vse, v garancijskem roku ugotovljene okvare (napake
materiala ali izdelave) se odpravijo brezpla¢no. Garancijska doba se z odpra-
vljanjem napak niti ne podalj$a niti ne obnovi. Skoda, ki bi nastala zaradi obiajne
iztroScnosti, nestrokovnega ravnanja ali uporabe, nepazljivosti, oziroma neupo-
Stevanja navodil za uporabo, uporabe neprimernih pogonskih sredstev, preko-
mernih obremenitev, nesmiselne uporabe, lastnih ali tujih posegov in drugih
razlogov, ki jih REMS ne priznava, se v roku trajanja garancije ne prizna.

Garancijske storitve lahko opravljajo samo pogodbeni oz. REMS-ovi pooblas¢eni
servisi. Reklamacije se priznajo, ¢e se aparat dostavi avtoriziranemu servisu
brez predhodnih posegov in v nerazstavljenem stanju. Zamenjani proizvodi in
njihovi deli ostanejo v lasti REMS-a.

Stroski prevoza bremenijo uporabnika.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihove zahteve do trgovin ostanejo nedo-
taknjene. Ta garancija proizvajalca velja samo za nove proizvode, ki se proda-
jajo v EU, ter v Norveski ali v Svici.

P.S. Razli¢ne oblike in izrazi v teh navodilih so povzeti po DVS 2207 in 2208 (DVS:
Deutscher Verband fiir Schweilstechnik e.V. Disseldorf).
8. Seznami nadomestnih delov

Za sezname nadomestnih delov glejte na www.rems.de — Downloads — Parts
lists.

Traducere manual de utilizare original

Fig. 1 (5) Timpul de incalzire
(1) Suport de sol (6) Timpul de repozitionare
(2) Suport de banc (7) Presiunea de imbinare
(3) Maner (8) Timpul de creare a presiunii de
(4) Element de incalzire imbinare
(5) Lampa de control retea rotie (9) Timpul de racire
(6) Lampa de control temperatura verde (10) Timpul de imbinare total
(7) Buton de reglare a temperaturii (11) Timp
Fig. 3 Fig. 7
(1) Temperatura elementului de incélzire (1) Forta de presiunein N
(2) Limita superioara
(3) Limita inferioara Fig. 8
(4) Grosimea peretelui tevii (1) Grosimea nominala a peretelui
mm
Fig. 4 (2) Nivelare
(1) Pregatire Inaltimea gulerului la elementul de
(2) Teava incalzire la sfartitul timpului de
(3) Element de incalzire nivelare (valori minime) (nivelare
(4) Teava sub 0,15 N/mm?)
(5) Incalzire (3) Tncalzire
(6) Tmbinare finald Timpul de incélzire £ 10 x
grosimea peretelui (Incalzirea
Fig. 5 £ 0,02 N/mm?)
(1) Diametrul exterior al teviid [mm] ~ (4) Repozitionare
(2) Latimea intervalului a [mm] (5) Tmbinare
(6) Timpul pana la exercitarea
Fig. 6 presiunii maxime
(1) Presiune (7) Timpul de racire sub presiune de
(2) Presiunea de nivelare imbinare
(3) Timpul de nivelare p =0,15 N/mm? £ 0,01 min (valori
(4) Presiunea de incalzire minime)

Reguli generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile. Nerespectarea acestora poate duce la
socuri electrice, incendii si/sau accidente grave. Termenul ,masini electrice” folosit
in continuare se refera la sculele electrice portabile alimentate de la retea sau
acumulatori, ca i la maginile stationare. Folositi masinile electrice numai in scopul
pentru care au fost proiectate, cunoscand regulile generale si cele specifice de
prevenire a accidentelor.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

A) Zona de lucru

a) Mentineti zona de lucru curata si bine luminata. Dezordinea si slaba iluminare
genereaza accidente.

b) Nu folositi magini electrice in medii cu potential exploziv, cum ar fi in
prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafurilor explozive. Masinile
electrice genereaza scéantei ce pot detona aceste medii.

c) indepértat,i curiosii si copii din zona de lucru.Distragerea atentiei poate
provoca pierderea controlului masinii in lucru.

B) Prevenirea electrocutarii

a) Stecherele masinilor trebuie sa se potriveasca la priza folosita. Nu modifi-
cati niciodata stecherul. Nu folositi adaptoare de stecher pentru maginile
cu impamantare. Stecherele originale i prizele potrivite reduc riscul electrocutarii.
Dacéd magina are cablu de alimentare cu conductor de protectie, stecherul trebuie
conectat numai la o priza cu impamantare. Pe santiere, in medii umede, sub
cerul liber, etc., alimentati masina numai prin intermediul unei prize cu protectie
de 30 mA (disjunctor Fl).

b) Evitati sa atingeti obiecte impamantate electric, precum tevi, radiatoare,
cuptoare, frigidere. Riscul de electrocutare cregte in contact cu corpuri legate
la pdmant.

c) Nu expuneti masinile electrice la ploaie sau umezeala. Apa ce patrunde intr-o
masgina electric creste riscul de electrocutare.

d) ingrijigi cablul electric. Nu folositi niciodata cablul pentru a transporta
masina. Nu trageti de cablu pentru a scoate din priza. Feriti cablul de caldura,
ulei, muchii ascutite sau elemente in migcare. Cablurile deteriorate cresc
riscul de electrocutare.

e) Cand folositi o magina electrica in aer liber, alegeti un cablu prelungitor
special pentru exterior. Astfel, reduceti riscul de electrocutare.

C) Siguranta personala

a) Cand lucrati cu o magina electrica, ramaneti permanent atent la ceea ce
faceti. Nu lucrati atunci cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului
sau a medicamentelor. Un singur moment de neatentie poate cauza grave
accidente.

b) Folositi echipamentul de protectie. Protejati-va intotdeauna ochii. Echipa-
mentul de protectie adecvat situatiei, precum masca de praf, incaltdmintea
anti-alunecare, casca de cap, castile antifon, vor reduce riscul de vatdmare
corporald.

c) Evitati pornirea accidentala. inainte de a cupla stecherul la priza, asigurati-va
ca intrerupatorul de pornire nu este actionat. Transportarea maginii cu degetul
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pe intrerupdtor si alimentarea masinii cu intrerupatorul de alimentare pornit vor
genera accidente.

d) Indepartati cheile de fixare sau reglaj inainte de a porni masgina. O sculd
ldsatd pe un element in miscare poate genera vatdmare corporala.

e) Pastrati intotdeauna un bun echilibru al corpului. Astfel putefi avea un mai
bun control al maginii in situatii neprevézute.

f) imbrécat,i-vé adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Feriti-va hainele,
manusile si parul de partile in migcare ale masinii. Hainele largi, parul si
bijuteriile pot fi prinse in miscarea pértilor mobile.

g) Daca masina este livrata cu accesorii specifice pentru indepartarea prafului,
asigurati-va ca acestea sunt folosite si corect conectate. Folosirea lor reduce
riscurile legate de praf.

h) Permiteti numai personalului calificat sa foloseasca masini electrice. Cei
ce invata pot utiliza o masina electricd numai dacé le este necesar pentru cali-
ficarea lor, dacd au peste 16 ani si numai supravegheati de o persoana calificata.

D) Folosirea si ingrijirea masinilor electrice

a) Nu suprasolicitati magina. Folositi magina potrivita cu sarcina de lucru.
Masina va lucra mai bine si mai sigur atét timp cét este folosita in limitele pentru
care a fost proiectata.

b) Nu folositi magina electrica daca intrerupatorul nu functioneaza corect.
Orice masina electrica ce nu poate fi controlata prin intrerupator este periculoasa
si trebuie reparata.

c) Deconectati magina de la priza de alimentare inainte de orice conectare a
unui accesoriu, reglare sau depozitare. Aceste masuri reduc riscul pornirii
accidentale.

d) Depozitati masinile astfel incat sa fie inaccesibile copiilor. Nu permiteti
niciunei persoane nefamiliarizate cu masinile electrice si cu aceste inst-
ructiuni sa foloseasca o magina electrica. Maginile electrice sunt periculoase
atunci cdnd ajung pe ména unor neavizati.

e) Maginile electrice trebuie intretinute. Verificati montura partilor mobile si
a oricarui element ce poate afecta buna functionare a masinii. Daca sunt
nereguli, dati magina la reparat unui service autorizat REMS, inainte de a
o folosi din nou. Multe accidente sunt determinate de starea de proasta intreti-
nere a masginilor.

f) Mentineti cutitele ascutite si curate. Sculele agchietoare/taietoare in bung
stare nu se blocheaza si sunt mai usor de controlat.

g) Fixati ferm piesa prelucrata. Folositi 0 menghind sau dispozitive de prindere
pentru a fixa piesa prelucratd. Este mult mai sigur decét sa incercati s& o tinefi
cu ména i va permite s& aveti ambele maini libere pentru controlul maginii.

h) Folositi masinile, accesoriile, sculele de lucru, etc., in acord cu prezentele
instructiuni si in modul specific de operare a masinii respective, luand in
considerare conditiile concrete de lucru. Folosirea masinilor in alt scop decat
cel proiectat poate duce la situatii periculoase. Orice modificare neautorizata a
unei magini electrice este interzisa din motive de siguranté a exploatarii.

E) Folosirea si ingrijirea maginilor cu acumulatori

a) Inainte de a conecta acumulatorul, asigurati-va ca intrerupatorul nu este
actionat. Astfel evitali accidentele.

b) Reincacati acumulatorul numai cu incércatorul specificat de producator.
Un incarcator proiectat pentru un tip de acumulator poate provoca incendiu daca
este folosit pentru alt acumulator.

c) Folositi numai acumulatorii specificati pentru magina dumneavoastra. Alte
tipuri pot genera vatamari corporale sau incendii.

d) Feriti acumulatorul de obiecte metalice mici precum agrafe, monede, chei,
nasturi, suruburi, etc., ce ii pot scurtcircuita bornele. Acestea pot provoca
arsuri sau incendii.

e) In conditii de utilizare incorectd, din acumulator poate curge lichid. Evitati
atingerea lui. Daca totusi se intdmpla, spalati cu apa. Daca acest lichid intra
in contact cu ochii, spalati cu apa si solicitati imediat ajutor medial. Lichidul
din acumulator poate provoca iritatii sau arsuri.

f) Folositi acumulatorul gi incarcatorul numai cand temperatura lor si a medi-
ului este intre £ 5°C/40°F si 2 40°C/105°F.

g) Nuaruncati acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer. Duceti-i la un centru
autorizat REMS sau la orice companie autorizata pentru evacuare ecologica.

F) Service

a) Masina trebuie reparata numai de catre personal special calificat gi numai
cu piese de schimb originale. Astfel vefi avea in continuare siguranta in utilizarea
ei.

b) Respectati instructiunile privind inlocuirea consumabilelor si intructiunile
privitoare la intretinerea masinii.

c) Verificati periodic starea cordonului de alimentare si a eventualelor prelun-
gitoare pe care le folositi. Cordonul deteriorat trebuie inlocuit la un centru
de service autorizat REMS. Prelungitoarele defecte trebuie reparate sau
inlocuite.

Reguli speciale de siguranta

o Elementul de incalzire atinge temperaturi de lucru de pana la 300°C. Din acest
motiv, din momentul in care aparatul este pornit, nu se vor mai atinge nici elementul
de incélzire nici piesele din tabla de otel dintre elementul de incélzire ti manerul
din material plastic. Deasemenea pe timpul sudarii sau dupa incheierea acestei
operatii, nu se va atinge nici cordonul sudat de la teava din material plastic precum
ti portiunea din jurul acestuia! Dupa terminarea operatiei mai dureazé o perioada
de timp pana cand aparatul s-a racit complet. Procesul de racire nu se va acce-
lera prin introducerea aparatului in fluide de racire. Aparatul ar putea fi astfel
deteriorat.

o Cand aparatul fierbinte trebuie atezat jos se va tine cont ca elementul de inclzire
sa nu vina in contact cu materiale inflamabile.

o Aparatul se va ateza numai in suporturile special prevézute in acest sens (suportul
de sol, suportul de banc) sau pe un fundament ignifug.

1. Date tehnice

1.1. Numerele de articol SSG 110/45°
Aparatul de sudare cap la cap
cu element de incalzire EE
(temperatura reglabila,

SSG 125 SSG 180 SSG 280

regulator electronic) 250020 250120 250220 250320
Suportul de sol 250040 250040 250040 250340
Suportul de banc 250041 250041 250041 250341
Cutia din tabla din otel 250042 250142 250242 250342
Mantaua de protectie 250143 250143 250243 250343
Taietorul de tevi REMS RAS P 10-40 290050
Téietorul de tevi REMS RAS P 10-63 290000
Téietorul de tevi REMS RAS P 50-110 290100
Taietorul de tevi REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Intervalul de lucru
Diametrul tevii £110mm £125mm £ 180 mm < 280 mm

45° drept drept drept

Pot fi sudate toate materialele plastice sudabile cu temperaturi de sudare

cuprinse intre 180-290°C.

1.3. Datele electrice
Tensiunea nominala

(Tensiunea de retea) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Puterea nominalg,
absorbita 500 W 700W 1200w 1300 W

Frecventa nominala 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Tensiunea nominala

(Tensiunea de retea) 110 V~
Puterea nominalg,

absorbita 1200 W
Frecventa nominala 50-60 Hz

Clasa de protectie toate aparatele au clasa de protectie 1

(conductor de protectie)

1.4. Dimensiunile

L 370mm  410mm 440 mm 550 mm

| 140mm  145mm 200 mm 300 mm

7 130mm  50mm 50mm 50 mm
1.5. Greutatile

Aparatul 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5kg

Suportul de sol 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Informatii referitoare la zgomot

Valoarea emisiei sonore raportate

la locul de munca 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
1.7. Vibratiile

Valoarea efectiva ponderata

a acceleratiei 25m/s?  25m/s? 2,5m/s® 2,5m/s?

2. Punerea in functiune

2.1. Racordul electric
Aparatul de sudare cap la cap cu element de incalzire trebuie racordat la o
prizé cu pamantare de protectie (conductor de protectie). Tineti cont de tensi-
unea de retea! Inainte de racordarea aparatului la retea se va controla daca
tensiunea indicatd pe placuta cu datele matinii corespunde cu tensiunea de
retea.

2.2. Amplasarea aparatului de sudare cap la cap
Aparatul va fi livrat cu un suport de sol (1), ata cum este indicat in fig. 1. Suportul
de sol servette drept stativ pe timpul sudarii respectiv drept suport de amplasare.
Drept auxiliar poate fi livrat ti un suport pentru banc, fig. 2 (2) in care aparatul
poate fi fixat intr-o pozitie verticala sau orizontala.

Atentie!

In stare fierbinte aparatul se va prinde numai de maner (3)! Nu se va atinge
niciodata elementul de incalzire (4) sau piesele din tabla dintre maner (3) {i
elementul de incalzire (4)! Pericol de ardere! Pentru protejarea elementului de
ncalzire pe timpul transportului este livrabila ti 0 manta de protectie din mate-
rial plastic. Mantaua de protectie trebuie scoasa neaparat inainte de incazirea
elementului, respectiv pentru transport ea se va ateza pe elementul de incélzire
abia dupa racirea completd a acestuia deoarece altfel, mantaua se distruge
iar aparatul se deterioreaza.

2.3. Reglarea electronica a temperaturii

Atat DIN 15960 cat ti DVS 2208 partea 1 prescriu cd temperatura elementului
de incalzire trebuie sa fie reglata in trepte mici. Pentru a garanta ti constanta
temperaturii necesare la elementul de incalzire, aparatele sunt echipate cu un
regulator de temperatura (termostat). DVS 2208 partea 1 prevede ca diferenta
de temperatura raportata la comportamentul de reglare trebuie s fie de maxim
3 °C. Aceasta precizie de reglare poate fi atinsa numai cu un reglaj electronic
al temperaturii. Aparatele de sudare cap la cap cu element de incalzire cu
temperatura preselectabila fixa respectiv cu reglare mecanica a temperaturii
nu au voie sa fie folosite la sudari conform DVS 2207.
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2.5.

3.2,

3.3.

3.4.

La toate aparatele de sudare cap la cap cu element de incalzire REMS, tempe-
ratura este reglabild. Ele sunt livrate cu termostate electronice. Aparatele sunt
marcate distinctiv pe placuta cu datele matinii in modul urmétor:

De exemplu REMS SSG 180 EE: temperatura reglabila, termostat electronic,
regleaza temperatura presetata cu o toleranta de 1 °C, deci temperatura
presetata pe, de exemplu, 210 °C (temperatura de sudare a PE) va oscila intre
209°Cti211°C.

Preincalzirea aparatului de sudare cap la cap cu element de incalzire
Daca cablul de legaturd al aparatului se racordeaza la reteaua de curent, acesta
incepe sa se incalzeasca. Atat lampa de control rotie a retelei (5) cat ti lampa
de control verde a temperaturii (6) incep sa lumineze. Aparatul are nevoie de
ca. 10 min. pentru a se incalzi. Daca temperatura presetata a fost atinsa,
regulatorul de temperatura (termostatul) instalat in aparat intrerupe alimentarea
cu curent a elementului de incalzire. Lampa de control a retelei lumineaza mai
departe. Lampa de control verde a temperaturii va lumina intermitent ti va indica
permanent cuplarea ti decuplarea alimentarii cu curent. Dupa incd 10 min. de
atteptare (DVS 2207 partea 1), procesul de sudare poate incepe.

Selectarea temperaturii de sudare

Temperatura aparatului de sudare cap la cap cu element de incalzire este
presetata pe temperatura de sudare medie pentru tevi din PE-HD (210 °C).
Dependent de materialul tevii de prelucrat precum ti de grosimea peretelui tevii
poate fi necesara corectarea acestei temperaturi de sudare presetate. in legatura
cu aceasta se va tine cont de informatiile producatorului referitoare la tevi ti
fittinguri! Fig. 3 prezintd o curba cu valori de referinta pentru temperaturile
elementelor de incélzire in functie de grosimea peretelui tevii. in general trebuie
respectat principiul: la grosimile mici ale peretelui se tinde la atingerea tempe-
raturii superioare iar la peretii groti la atingerea temperaturii inferioare (DVS
2207 partea 1). Deasemenea ti influentele externe ale mediului (varé/iarna)
pot face necesara corectarea temperaturii. Din acest motiv temperatura
elementului de incalzire trebuie controlatd de exemplu cu ajutorul unui aparat
electric de masurare a temperaturii suprafetei externe. Daca este necesar
temperatura se va corecta prin rotirea butonului de setare a temperaturii (7).
Dacéd temperatura se modifica, se va tine cont de faptul ca elementul de incal-
zire are voie sa fie folosit abia dupa 10 min. dupéa atingerea temperaturii
presetate.

Functionarea

. Descrierea desfaturarii procesului

La procesul de sudare cap la cap cu element de incalzire suprafetele care
urmeaza a fi imbinate vor fi nivelate la elementul de incalzire sub presiune
dupa care acestea vor fi incalzite cu presiune redusa pe temperatura de sudare
iar dupa indepartarea elementului de incalzire vor fi imbinate sub presiune (fig.

4).

Lucrari premergatoare sudarii

Daca se lucreaza in aer liber se va asigura cd sudarea nu este influentata
dezavantajos de factori de mediu nefavorabili. In cazul in care conditiile atmos-
ferice sunt nefavorabile sau in cazul radiatiilor solare puternice, zona de lucru
se va acoperi, daca este necesar, cu o copertind. Pentru a evita racirea
necontrolatd datorita curentilor de aer care circuld de-a lungul tevii, capetele
tevilor opuse locurilor de sudare trebuiesc astupate. Inainte de sudare, capetele
tevilor imperfecte trebuiesc rotunjite de exemplu prin incalzire cu atentie cu
ajutorul unei suflante cu aer cald. Se vor suda numai tevi respectiv tevi ti
fittinguri din acelati material plastic ti cu aceeati grosime a peretelui.

Prelucrarea capetelor tevilor

Imediat inainte de inceperea procesului de sudare, capetele tevilor care urmeazé
a fi sudate se vor prelucra. Capetele tevilor trebuie sa prezinte un unghi drept
ti sa fie taiate plan. Acest lucru se poate realiza cu aparatul de taiat tevi REMS
RAS (vezi 1.1.). Eventual suprafetele plane care urmeaza a fi sudate vor fi
curatate cu un cutit sau cu o racletd. Paralelitatea pland a suprafetelor de sudat
nu are voie sa depateasca intervalul mentionat in fig. 5, decalajul faté de partea
externd a tevii trebuie sa fie de maximal 10% din grosimea peretelui. Suprafetele
prelucrate care urmeaza a fi sudate nu mai au voie sa fie atinse.

Etapele de lucru ale procedeului de sudare cap la cap cu element de
incalzire

La procedeul de sudare cap la cap cu element de incalzire, suprafetele de
imbinare vor fi incalzite pe temperatura de sudare prin intermediul unui element
de Tncalzire iar dupa indepartarea elementului de incalzire acestea vor fi
imbinate sub presiune. Tnaintea oricarei operatii de sudare se va controla
temperatura elementului de incalzire din intervalul de lucru. Eventual tempe-
ratura elementului de incalzire, ata cum s-a descris in capitolul 2.5 se va corecta.
Deasemenea inaintea oricarei operatii de sudare elementul de incalzire se va
curata cu o hartie nefibroasa sau cu o carpa cu spirt ori alcool tehnic. Pe stratul
de acoperire nu au voie sa se gaseasca impuritati, in special resturi de mate-
rial plastic. La curatarea elementelor de incalzire se va tine neaparat cont de
faptul ca stratul de acoperire antiadeziv al elementului de incalzire nu are voie
sa fie deteriorat prin folosirea uneltelor. Etapele de lucru se vor desfatura ata
cum este descris in figura 6.

3.4.1. Nivelarea

Larivelare, suprafetele de imbinat se vor presa pe elementul de incalzire pana
cand s-a format un guler periferic. Pe timpul nivelarii se va aplica de exemplu
pentru PE o presiune de nivelare 0,15 N/mm? (DVS 2207 partea 1).

In functie de diametrele diferite ale tevilor ti de grosimile diferite ale peretilor
dependente de treapta de presiune necesara, trebuie calculata forta de presiune
care trebuie aplicata la suprafetele de imbinat pentru a atinge aceasta presiune
de nivelare de 0,15 N/'mm?. Forta de presiune F se calculeaza din produsul
presiunii de nivelare p ti suprafata tevii A (F = p x A), deci suprafetele tevilor
trebuiesc presate cu o presiune cu atat mai mare cu cat este mai mare suprafata
insati a tevii. Astfel, la o teava de, de exemplu, @ 110 mm, PN 3,2 (s = 3,5 mm)
rezulta o suprafata a tevii de 1170 mm, ti deci o forta de presiune necesara de
F=0,15N/mm?- 1170 mm,_ =175 N. Din tabelul din fig. 7 pot fi preluate fortele
de presiune necesare cu care capetele tevilor trebuiesc presate. Tn cazul
diametrelor de teava mai mari se recomanda folosirea unui dispozitiv de sudare
corespunzator. Nivelarea se incheie atunci cand de jur imprejurul tevii s-a
format un guler care a atins cel putin indltimea mentionata in figura 8, coloana
2.

3.4.2. incilzirea

Pentru incalzire presiunea se va cobora pana aproape de zero. Timpul de
ncalzire este indicat in figura 8, coloana 3. La incalzire, caldura patrunde in
suprafetele care urmeaza a fi imbinate ti aduce acestea la temperatura de
sudare.

3.4.3. Repozitionarea

Dupa incélzire suprafetele care urmeaza a fi imbinate se vor desprinde de
elementul de incélzire iar elementul de incalzire se va bascula in afara zonei
de lucru fara sa atinga suprafetele de imbinat. Suprafetele de imbinat se vor
deplasa apoi rapid pana aproape de contact. Timpul de repozitionare nu are
voie s& depdteasca durata mentionata in figura 8, coloana 4 deoarece altfel
suprafetele care urmeaza a fi imbinate se racesc inadmisibil de mult.

3.4.4. imbinarea

Contactul suprafetelor care urmeaza a fi imbinate trebuie sa se realizeze cu o
viteza aproape nuld. Presiunea de imbinare trebuie sa creasca uniform pana
la 0,15 N/mm?{i trebuie s& se pastreze astfel pe timpul racirii, vezi fig. 8, coloana
5. Fortele de presiune care trebuiesc exercitate se vor lua din tabelul din fig.
7. In cazul diametrelor de teava mai mari se recomanda folosirea unui dispozitiv
de sudare corespunzator. Dupa imbinare, de jur imprejurul tevii trebuie s& se
formeze un guler dublu. Modul de formare a gulerului ofera un prim indiciu
orientativ in legatura cu uniformitatea sudurii. Dimensiunea K a gulerului (fig.
9) trebuie sa fie in orice punct mai mare decat 0, deci gulerul trebuie sa se
formeze uniform de jur imprejurul tevii. Cordonul de suduré se va lasa s& se
raceasca fara influente externe! Procesul de racire nu se va accelera prin
folosirea apei, aerului rece sau altele! In legéturd cu sarcina admisa vezi
informatiile producatorului pentru tevi i fittinguri!

4. Lucrari de intretinere

41.

4.2,

5.1.

5.2.

Inaintea lucrarilor de intretinere i reparatii se va scoate ttecherul din priza!
Aceste lucréri se vor efectua numai de céatre specialitti ti persoane special
instruite in acest sens.

Mentenanta
Aparatele REMS SSG nu necesita mentenanta.

Inspectial intretinerea

Tnaintea oricirei operatii de sudare stratul de acoperire antiadeziv al elementului
de incalzire se va curata cu o hartie nefibroasa sau cu o carpa cu spirt ori alcool
tehnic. Resturile de material plastic care au aderat pe elementul de incalzire
se vor indeparta imediat cu o hartie nefibroasa sau cu o carpa cu spirt ori alcool
tehnic. Aici se va tine neaparat cont de faptul ca stratul de acoperire antiadeziv
al elementului de incalzire nu are voie sa fie deteriorat prin folosirea uneltelor.

Comportamentul in cazul deranjamentelor

Deranjamentul
Aparatul de sudare cap la cap cu element de incalzire nu incélzette

Cauza

o Aparatul de sudare cap la cap cu element de incélzire nu este introdus in
priza

o Cablul de legatura defect

o Priza defecta

o Aparatul defect

Deranjamentul
Resturi de material plastic raman lipite pe elementul de incalzire

Cauza
o Elementul de incélzire murdar (vezi 4.2)
o Stratul antiadeziv deteriorat

Reciclarea

La expirarea duratei de viatd, masina REMS SSG nu se va arunca in
deseurile menajere, ci se va preda la punctele de colectare prevazute de lege.

7. Garantia producatorului

Perioada de garantie va fi de 12 luni de |a livrarea unui produs nou cétre primul
utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea catre dealer. Data livrarii
va fi dovedita prin prezentarea documentelor originale de cumpérare, care
trebuie sa includa data achizitiei si identificarea produsului. Toate defectele
functionale aparute in perioada de garantie, care sunt clar datorate unor defecte
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de material sau de fabricatie, vor fi remediate gratuit. Reparatia defectelor nu
va extinde sau refnnoi perioada de garantie a produsului. Defectiunile datorare
uzurii normale, nerespectarii instructiunilor de operare, folosirii incorecte sau
improprii, operarii unor materiale neadecvate, solicitarea excesiva, utilizarea
n scopuri neautorizate, interventia clientului sau a unui tert asupra produsului,
sau alte motive pentru care REMS nu este raspunzator, vor fi excluse din
garantie.

Reparatiile si asistenta in garantie pot fi asigurate numai de unitati de service
autorizate pentru acest scop de catre REMS. Reclamatiile pot fi acceptate
numai daca produsul este prezentat unei unitati de service autorizata REMS
fara sa fi suportat inainte vreo interventie neautorizata.

Costurile de expeditie la service si cele de retur sunt in sarcina clientului.

Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama defecti-
unile catre dealer, nu vor fi afectate. Aceasta garantie a producatorului se va
aplica numai produselor noi cumparate in Uniunea Europeana, in Norvegia si
Elvetia.

Catalog de piese de schimb

Pentru catalogul de piese de schimb vezi www.rems.de — Downloads (Descar-
care) — Parts lists.

I'IepeBop, OpPUrnHanbHOro pykoBoAacTBa no 3Kkcnyartauuu

Puc. 1 (4) CxaTtve B chase pasorpesa
(1) MopgcraBka Bpems pasorpesa
(2) [Hepxatens Ans Bepcraka (6) Bpems cHsaTVa annapata
(3) PykosTka 5 (7) Cxatue coeuHeHus
(4) HarpesaterbHbiit anemeHT (8) Bpems [OCTMKEHNS CKaTUS
(5) KpacHas koHTpOrbHas namna COeaMHEHMS
BK/IO4EHNA B CETb (9) Bpemsi oxnaxaeHus
(6) 3enewas namna KoHTpONA (10) O6Lwas NPOACIKUTENBHOCTb
Temnepatypel hasbl COeMHEHNS
(7) Tonoska ycTaHOBKM TeMnepaTypbl (11) Bpems
Puc. 3
(1) Temnepatypa HarpeBaTenbHOMO Puc. 7
aneMenTa (1) Ycunue cxatus, H
(2) BepxHsis rpaHuua Puc. 8
(3) Hwknas rparnua (1) HomuHanbHas TonwmHa
(4) TonwwmHa cTeHok TpyObl CTEHOK, MM
Puc. 4 (2) YnpaBHuBaHuWe. BbicoTa HannbiBa
(1) MogroToska y HarpesaTenbHOro afeMeHTa B
(2) Tpy6a KOHLIE BPEMEHM ynpaBHUBaHMS
(3) HarpesaTenbHblit anemMeHT (MUHMManbHbIE 3HaYeHNs)
(4) Tpyba (YnpaBHuBaHueHmxe 0,15 H/mm?)
(5) ToToBOE COEAMHEHME (3) Pa3sorpes. Bpems pasorpeBa
(6) Pasorpes £ 10 X TOMMHY CTEHOK
(Pasorpes < 0,02 H/mm?)
Puc. 5 . (4) CHsaTtve (MakcumanbHoe Bpems)
(1) HapyxHbiit anameTp TpyGbl d [MM]
2 L (5) CoeauHeHue
(2) Wmpnra sasopa a (] (6) Bpems BNIOTL 4O NOSHOTO
Puc. 6 MPUIO-KEHNS CKUMAIOLLErO YCunvs

[Nasnexue, H/mm?
YpaBHuBatoLLee cxaTue
MpoaomKMTENBHOCTL YpaBHK-
Balo-LLEro CKaTUS

Bpems oxnaxaeHus npn
COXPaHEeHUM CXMMAIOLLIEro yeunns
MuH 0,15 H/mm? £ 0,01
(MUHMMAanbHbIe 3HaYeHs)

O6wune TpeboBaHMA NO TEXHUKe 6e30NaCHOCTH

BHUMAHMUE! Heobxoanmo npountath Bce ykasauusi. Oumbku, JONYLIEHHbIE B
cryyqae HecobnofeHns npuBedéHHbIX Aanee ykasaHWii MOryT cTaTb NPUYMHON
3MEKTPOLLIOKa, NoXapa Uiy TsKENbIX NOBpEXaeHNA. Vcnonb3ayemoe aarnee NoHsTHe
L,3NEKTpUYEeCKniA Npnbop* cBA3aHO C paboTatoLLMMM B 3NIEKTPUYECKON CETW 3Mek-
TPUYECKUM MHCTPYMEHTaMM (C ceTeBbIM kabeniem), akkyMyISTOPHbIMU 3neKTpUYe-
CKUMW MHCTpyMeHTamm (6e3 ceTeBoro kabens), MallMHamu 1 3nNeKTpUYECKUMM
npubopamu. JnekTpuieckne Npubopsl CMONb30BaTh TOMLKO MO HAa3HAYeHWto, C
cobntoaeHnem Tpe6oBaHMin TEXHNKN Ge30MmacHOCTH.

XPAHUTE 3TU YKABAHMA B BE3OMNACHOM MECTE.

A) Pabouee mecTo

a) Pabouyee MecTo cogepxaTb B nopsgke u uuctote. becriopsidok u Hedocma-
MOYHoe ocgeweHue paboye2o Mecma Mo2ym cmamb NPUYUHOU HeCYacmHo20
cryqast.

He pa6otath C anekTpuiyeckum Nnpubopom B cpese, rae UMeeTcsl ONacHOCTb
B3pblBa, B KOTOPON MMEHOTCS FOPHOUME XUAKOCTH, ras UNu Nbinb. J1iekmpu-
yeckue npubopbl 0atom UCKPEHUE, KOmopoe MoXem 8bi38amb 80320paHUE Mbiiu
unu napoe.

Monb3ysck aneKTpUYeckMM NpUGopoM HeoGX0ANMO CreanTb, YTOOLI PSAOM
He HaXxoAUNUCh AeTU U NOCTOPOHHUE Nuua. B cryyae HesHUMamenbHOCMU,
npubop Moxem cmamb HeynpagnseMbiM.

b

-

C

-

B) AnekTpo6e3onacHocTb

a) CoeauHUTENbHbIN WTENCENb KaXao0ro npuéopa AoMmKeH COOTBETCTBOBATb
rHe3ay BUNKU. 3anpeLuyaeTcs MeHATb Wrencenb. He ucnons3oeatb agantu-
pylowue WwWTencens BMecTe ¢ 3a3eMNEHHbIMU anekTponpubopamu. He
3aMeHéHHbIe wmericers U coomeemcemesyrowue eHé3da 8UIoK CHUXam pucK
anekmpuyeckoeo ydapa. Ecru anekmponpubop obecrieyeH 3aujumHbIM MpogoooM,
OH MOXem MOOKIYambCs MOJLKO 8 2He300 8UITKU C 3aLUUMHbIM KOHMaKMOM.
Ha cmpoumernbHbix nnowadkax, 80 enaxHol cpede, N00 0mMKpbIMbIM He6oM
1u60 8 MOAO6HKLIX MeECMaX M0/1b308aMbCS 31EKMPONPUOGOPOM MOsILKO nocped-
cmeoM 3awumHozo ycmpoticmea 8 30 mA.

b) U3beratb CONPUKOCHOBEHUA Tena C 3a3eMEHHLIMU NOBEPXHOCTSAMM,
TaKMMMU KaK TpyObl, OTONNEHWE, eYun, XONOoAUNBHUKW. EC/u meso 3a3emiieHo,
108bILIAEMCST PUCK 3MIEKMPUYECKO20 WOKA.

c) He xpaHuTb npuGop noa AoXAEM UNK BO BNaXXHOM MecTe. Briaza, poHuUKwWwas
8Hympb 3ekmpornpubopa, nosbiliaem pUcK 31eKMpPOLLIOKa.

d) He ucnonb3oBartb kabenb Ans nepeHockn npubopa, Ans ero noaBeLIMBaHUA
nub0o usBneYveHus WTencens u3 riesga. XpaHuTb kabenb BAanu ot Tenna,
Macna, ocTpbIX KpaéB Mnu ABMXYLUXCA YacTen npudopa./1o8pexdéHHbIl
unu nepenymanHbili kabesb nosbiliaem pUcK 3MeKMpUYECKo20 WoKa.

e) Mpu pa6oTte ¢ anekTponpuGoOpPOM Nof OTKPbLITbLIM HEGOM, MPUMEHATL
YANVHUTENbHBIN kKabenb, KOTOpbIV pa3peLuaeTcsi NPMMEHSITb NPU HapyXHbIX
pa6oTax. Mcronb308aHusi coomeemcemesyouwe2o yornuHUmenbHo20 Kabens
CHUXaem PUCK 371eKmMpUYecKo20 LWOKa.
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C) INnyHas 6e3onacHocTb

a) BbITb BHUMaTenbHbLIMU, HabNKAATb, YTO AeNaeTcs U paboTaTh C ANEKTPO-
npuGopom ocmbicneHHo. He ucnonb3oBatb anekTponpubop npu ycranoctu,
1 nop Bo3AeiCTBUEM anKorons, HapKOTUKOB U MeAnKkameHTOB.Mue HegHu-
MamenbHocmu rpu pabome ¢ npUGoPOM MOXem 8b138aMmb CEPLE3HBIE MOBPEX-
OeHus.

b) Bcerga HOCUTL 3alMTHbIE CPEACTBa U 3alMUTHbIE OYKW. MCron-b308aHUe
JIUYHBIX cpedcme 3aumbl, Makux Kak pecrupamop, Heckonb3siuasi 0byeb,
3aWumHbIl WiemM unu HaywHUKu, 8 3agucuMocmu om guda U HasHa4yeHust
anekmponpubopa CHUXaem PUcK MospexoeHu.

c) W3Geratb He 3annaHupoBaHHOM 3Kcnnyartauun. Npea BknoYeHUeM wrencens

B rHe3/10 BUIKM, yA0CTOBEPLTECh, YTO BKIIOYaTeNb HAXOAUTCS B NOSIOXEHUM

»wAUSIOFF“. Ecnu npu nepeHocke anekmponpubopa naney Haxoduncsi Ha

eKmo4damerne nubo eKMo4YEHHBILU Npubop KMYaemcs 8 3eKmpocems, 3Mo

Moxem bbimb MpUYUHOL HecyacmHo20 cry4qas. Hu e koem cryqae He nepekto-

yatime Kypox.

Mpepn BKOYEHWEM 3NEKTPONPMGOpa yAANMTL UHCTPYMEHTBI PeryNiupoBaHus

MNU raeyHbIn KoY. [Tonaswull 80 8pawarouiyrocs Yyacms npubopa uHCmpy-

MeHm unu Ky Mo2ym cmamb rpuquHol nospexodenusi. Hukoeda He npuka-

cambCsl pykamu K 08UXYLUUMCS (8paLLAIOWUMCS) Yacmsim.

He nepeoueHunBanTe ceb6s. O6ecnevbTe 6e30nacHoe NonoxeHue U Bcerga

COXpaHsiiTe paBHOBeCHUE. Tak MOXHO y4uie KOHMPonupogams npubop 8

HeoxudaHHoU cumyauyuu.

f) HapeBaTb cooTBeTCTBYIOLIYIO OAEXKAY, He HafeBaTb CBOGOAHYIO oaexXay
unu ykpaweHusi. Bonocbl, ofexay u nepyaTku aepxarb B CTOPOHe OT
ABUXYLWMXCA YacTen. [Jsuxywue yacmu mo2ym 3axeamumsb c80600HyH0
00ex0y, yKpaweHuUst unu ONUHHbIE 80TOCHI.

g) Ecnu Bo3amMoXHO yCTaHOBUTBL BCacbiBakoLLye U coGMpaloLume Nbirb yCTPOMn-
CTBa, YA0CTOBEPbTECH, YTO OHW NOAKITIOYEHBI M UCTIONb3YITCS HaANeXaLwmm
cnoco6oM. Vcronb308aHue makux ycmpoucme yMeHbWwaem 4uciio ornacHocmed,
8bI3bI8AEMbIX MbIIbO.

h) AnekTponpu6op AOBEPATL TONbLKO AOBEPEHHbLIM NOAAM. Mos100bIM /11005M
paspewaemcs pabomams ¢ 35eKmponpubopoM NuLlb 8 MOM Cllyyae, eciiu OHU
cmapuwe 16 nem, ecnu ama paboma Heobxoduma 151 e20 06yyeHus, U ecnu
OH Haxodumcsi Nod Had30poM K8asUGhUUUPOB8aHHOE0 NePCOHana.

d

-

e

-

D) BepexHoe obpalleHune ¢ anekTponpudopamm n nx ucnonb3oBaHue

a) He neperpyxatb anektponpu6op. Ucnonb3oBatb Tonbko Ans paboTsl n
TONBLKO ANs 3TOro NpeAHa3HaueHHbIN anekTponpubop. Paboma ¢ npueodHbIM
anekmponpubopom nydwe u be3onackHee, ecnu paboma npousgodumcs 8
yKa3aHHOM Quarna3oHe MOWHocmedu.

b) He ncnonb3oBatb anektponpnbop npu noBpexAeHUN BKNoYaTens. Onex-
mporpubop, KOMOopbIli HEBO3MOXHO BKIOYUMb U BbIKITYUMb, OMaceH, U e2o
Heobxo0uMo peMoHmMuUpo8ama.

c) Mepepn Hayanom perynupoBku Nnpubopa, 3ameHbl aKkceccyapoB UMM oTkna-
AblBasi (pUGOp B CTOPOHY, U3BMEeYb WTEeNcerb U3 rHe3fa BUNku. dma mepa
rpedocmopoXHOCMU He 103607UM MPUGOPY HEOKUAAHHO OMKITIOYUMBCS.

d) He ucnonb3yemblii anekTponpubop XpaHUTbL B HeAOCTyNHOM mecTe. He

fAonyckaTb UCMONb30BaHUA aneKTponpudopa nuuam, KOTopble C HU He

3HAKOMbI MNW He NPOYNU AaHHbIe yKa3aHuA. Srekmporpubopb 0nacHbl, eciu

UMU MO71b3YI0MCS He OfbIMHbIe Nuya.

TwaTtenbHo yxaxuBaTb 3a anekTponpubopom. MpoBepUTb HacKONbKO

6e3ynpeyHo paGoTaloT ABKXYyLUME YacTy Npnbopa, He 3aeAaloT M OHMU, He

criomManucb Nu AeTanu, 1 He NOBPeXAeHbl NN TakMM ob6pa3om, YToObI
noBnuATbL Ha paboTy anekTponpubopa. Mepea Havyanom McnonbL3oBaHUA
aneKkTponpudopa, HemcnpaBHbIe YacTh 06513aHbI OTPEMOHTMPOBATL KBanu-
¢uumpoBaHHble cneumanucTbl 1M6o ynonHomoueHHble REMS mactepckue
no o6CcnyXUBaHUIO KNMEHTOB. 50/bWUHCMBO HECYaCMHbIX CIly4aes 8bi38aHb|

MI0XUM MEXHUYECKUM 06CIy)UBaHUEM 3IeKMPUYECKUX UHCMPYMEHMO8.

f) Pexywwmi MHCTPYMEHT XpaHUTL B 3aTOYEHHOM U YUCTOM Buae. TWamesbHo
npucMampusaembie pexyuwue UHCMPyMeHMbI ¢ OCMPhIMU PEXYWUMU Kpasmu
pexe 3aedaom U C UX MOMOWbIO flee4ye pabomame.

g) 3akpenuTb 3aroToBKY. }Kesias 3akpenums 3a20moeky, Ucrosb3ylime KpenéxHsle
uHcmpymeHms! unu mucku. OHU yOepxugarom Kpende pyk, KpoMe mozo, pyKu
ocmatomcsi c80600HbIMU 07151 06CyXKUBaHUS 3nekmporpubopa.

h) 3nekTponpuGopbI, UHCTPYMEHTLI M NP. UCNONbL30BaThb COTMACHO YKa3aHUAM
1 TaK, kak 06s3aTenbHO ANA cneuManbHOro TMna npudopa. Takxe yyumsi-
g8amp ycrnosusi pabomsi U pogodumyto desimenibHOCMb. [TpuMeHeHue anek-
mporpubopos 8 UHbIX, Yem MPedycMOMPEHO UEssX, MOXEem bl38amb OMacHble
cumyayuu. o coobpaxeHusim 6ezonacHocmu nbas caMogosnbHas 3ameHa
anekmponpubopa 3anpewaemcs.

e

-

E) BepexHoe oGpalLeHue ¢ akKKyMynsATOPHbIMU YCTPOUCTBaMM.
Ux ncnonb3oBaHue.

a) Mepep ycTaHOBKOI akKyMynsiTopa YAOCTOBEPUTLCS, YTO 3NeKTpo-NpuGop
OTKIKOYEH. YemaHo8Ka aKKyMy/isimopa 80 KITH0YEHHbIL 31eKkmponpubop Moxem
cmams NpuYUHOU HeCYaCmHO20 Cry4ast.

b) 3apsixaTb akKyMynATopbl TONbKO PeKOMEHAO0BaHHbLIMU NPOU3BO-AUTENEM
3apsAAHLIMK ycTpocTBaMU. [Tpu ucrosb3oeaHuu 3apsidHo20 yecmpolicmea,
npedHa3Ha4YeHHO20 0715 akKyMyssmopos 00H020 muna O5isi 3apsiOKU aKKyMyisi-
mopoe Gpy2020 mura 803HUKaem onacHOCMb Moxapa.

c) B anekTponpubopax ucnonb30BaTh TONbLKO AMS 3TOr0 NPeAyc-MOTPeHHbIe
aKKyMynaTopbl. Mcrnonb3ogaHue Opyaux akkymynsimopoe Moxem cmamb
npuUYUHOl NoepexAeHull U 8bi3bleams ONAaCHOCMb MoXapa.

d) AKKyMynaTopbl, KOTOpble He UCMOMNb3YHTCA XPaHUTbL B OTAANEHUN OT
CKpenokK, MOHeT, Knioy4el, rBosgen, 60NToB M NPOYMX HeGONbLUKMX MeTan-
NUYecKMX NpeaMeToB, KOTOpPbIe MOTYT CTaTb MPUYUHON KOPOTKOrO 3aMbl-
KaHus. Kopomkoe 3amMbikaHue Mexoy KoHmakmamu akkymynsmopa Moxem
cmamb NPUYUHOU 0X02a Unu noxapa.

e) Mpu HenpaBUNLHOM OOpaLiEHNUU U3 aKKYMYNATOPOB MOXET BbiAeNATbCA
*ugkocTb. U36eratb conpukocHoBeHus ¢ Hew. [pu cnyyaitHoM conpukoc-
HOBEHWUM CMbITb BofoW. [pu nonagaHum xuaKoCcTU B rmasa obpawarbes
K Bpauy. Kudkocmsb, ebidensowascs u3 akkymynsmopa, MoXem cmamb
npu4uHoOU pasdpaxeHusi KOXu Uu 0xo02a.

f) EcnmnTemnepatypa akkymynsTopal 3apsigHOro ycTpoicTea nm6o temMnepa-

Typa oKpyXatoweii cpeabl coctaBnset £ 5°C/40°F nu6o 2 40°C/105°F

3anpelyaeTcs UCMONb30BaTh aKKyMynsaTop/3apsagHoe YCTPOMCTBO.

HencnpaBHble akKyMynsiTopbl yTUNU3NPOBaTb He C 0OLIYHBIM MyCOpPOM,

BblGpacbiBaTb He B 00bIYHbIA Mycop, a NepeAaBaTb MacTepPCKUM No

06CcnyXuUBaHUIO KTMEHTOB, yNonHoMo4YeHHbIx REMS, nu6o B npusHaHHoe

npeAnpuaTHE MO YTUIM3aLIMK.

-

9

F) O6cnyxuBaHue

a) Paspewatb peMOHT npnbopa Tonbko KBanuguLMpoBaHHbIM CrieLanucTam
M TONbLKO C NPUMEHEHVEeM OPUTMHaNbHBIX 3anacHbIX YacTen. 9mo obecrequm
6e3onacHocmb rpubopa.

Cobniopgatbh Tpe6oBaHMS NO TEXHUYECKOMY 06CnyXMBaHUIO NPUGOPOB U
yKa3aHusi N0 3aMeHe UHCTPYMEHTOB.

PerynsipHo npoBepsTh CoeauHUTENLHBLIE NPOBOAA NEKTPUYECKOro npuéopa,
a npv HanU4yMM NOBPEXAEHUI paspeLlaTh U3 3aMeHy KBanuguLMpoBaHHbIM
cneyuanucTam nuéo ynonHomoveHHbIM REMS mactepckum no obenyxu-
BaHUIO KNMeHTOB. PerynsipHo npoBepATb yANUHUTENbHBLIN Kabenb K
3aMeHATb ero B criyyae NoBpeXAeHus.

b

-

C

-

CneumanbHble yka3aHus No 6e30nacHOCTU

o Paboune TemMnepatypbl HarpesaTtenbHoro anementa gocturaiot 300°C. Moatomy
rocrie BKMIOYEHWs annapaTa B CETb HeMb3si NPUKacaTbCs HU K HarpeBaTenbHOMY
3NIEeMEHTY, HY K IeTansm 13 CTanbHoro JincTa, OTAENAOWMM ero OT niacTMac-
COBOIi pykoATkM. OmacHoO Takke BO BPEMS CBapKW M MOCIe ee OKOHYaHWS
npukacaTbCs K CBAapHOMY COeLMHEHW0 NNacTMaccoBbIX TPYD W Bceli 30He
npoBeaeHus CBapHbIX padoT! Mocne oTkMioYeHUs annapara oT CeTU JoXAATLCS
€ro OXnaxaeHusi. Hu B koem criyyae He yCKopsiTb MPOLIECCa OXTaXAeHVS MyTeMm
MOrpYXeHUs B XMAKOCTU. ITO NPUBEAET K ero NoromKe.

o Knags ropsiumii annapat nocne paboTbl, He AONYCKaTb €0 CONPUKOCHOBEHUS C
BOCMIaMEHSIOLLMMUCS MaTepuanamm.

o KnacTb annapat Tonbko Ha NpefycMOTPEHHbIE ANst 3TOr0 NpUcnocobneHus
(nop-cTaBkw, AepxaTeny Ans BepcTaka) Unu Ha OrHeCTonK1e NMOBEPXHOCTMY.

1. TexHMYecKue AaHHbIe

1.1. Homepa uzgenui SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280
Annapat ¢ HarpeBaTernbHbIM 3MEMEHTOM AMs CTLIKOBOIA CBapKM
Tuna EE (c yctaHoBKoW TeMnepaTypbl 1 3NeKTPOHHOM

PErynmpoBKoi) 250020 250120 250220 250320
MopactaBka 250040 250040 250040 250340
[epxartenb ans Bepcraka 250041 250041 250041 250341
FAWmK 13 NUCTOBON cTanu 250042 250142 250242 250342
3alwuTHbIA Yexon 250143 250143 250243 250343
Tpy6ope3z REMS RAS P 10-40 290050

Tpybope3z REMS RAS P 10-63 290000

Tpyb6ope3a REMS RAS P 50-110 290100

Tpy6ope3 REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Pabouuin guana3oH
[nametp Tpy6 £110mMm £125Mm S 180 MM £ 280 Mm
Harpes. anenemeHt 45° npsMoii  MpsMOWA ~ NPSIMON
Jllobble nnacTmacchl, nogaatLiMecs cBapke B Auana3oHe TemnepaTyp
180-290°C.

1.3. OnekTpuyeckme gaHHble

Hom. Hanpsix. ceTn 230 B~ 230B~ 230B~ 230B~

MoTpebn. MoLWHOCT 500 Bt 700BT 1200 Bt 1300 Bt

Hom. yacToTa 50-60 Ny 50-60 Ny 50-60 My 50-60 'y

Hom. Hanpsix. ceTn 110 B~

MoTpebn. MoLWHOCTb 1200 BT

Hom. yacToTa 50-60 Iy

Knacc sawutbl BCe annaparthl Krnacca 3awuTbl 1

(C 3aLwmUTHBIM NPOBOLOM)

1.4. TabapuTHble pa3mepbl

OnuHa 370mm  410mm  440mMm 550 mm

WwnpuHa 140 Mm 145mMm 200 mm 300 Mm

Bbicota 130mMm 50 mm 50 mm 50 mm
1.5. Macca

Annapara 1,6 kr 1,7 r 2,5kr 5,5 kr

MoacTasku 0,4 kr 0,4 kr 0,4 kr 0,6 kr
1.6. LLlymoBble xapaKTep1CTHKM

LlymHocTbHapaboyem

mecTe 70 o6(A) 70 o6(A) 70 g6(A) 70 n6(A)
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1.7. BuGpauuu 3. Jkcnnyartauus
CpefHee B3BELLEHHOE 3HaYeHUe
3 heKTUBHOTOYCKOPEHMS! 25mlc2  2,5mic? 2,5mic2 2,5 mlic? 3.1. Onucanme TexHonorun
[Mpu cTbIKOBOW CBapKe C NOMOLLbIO HArpeEBaTENLHOIO 3NIEMEHTa COEANHSIEMbIE
2. Beogs 3KCMyaTaumio NOBEPXHOCTM CBapUBAEMbIX YacTeli Nof AaBMNEHUEM YPaBHUBAIOTCS APYr C
[PYroM y HarpeBaTeNbHOro 3MeMeHTa, 3aTeM Npu NOHWKEHHOM AaBMEHUM
2.1. MopknioyeHue K 3NeKTpoceTH pa3sorpeBatoTcs 40 TEMNepaTypbl CBapKy W NOCHE YAaNeHUs HarpeBaTenbHOro
Annapar ¢ HarpeBaTesbHbIM 31IEMEHTOM M5 CTHIKOBOW CBAPKM LOIHKEH ObiTh 3rieMeHTa noj AaBIIEHNEM COeaMHAOTCS (puc. 4).
NOAKMHOYEH K 3a3€MMEHHOI PO3ETKE C 3aLLMTHBIM NPOBOAHUKOM. YUUThIBaTE
HanpsikeHneanekTpocetu! MNepen NoaknNoYeHNem annapaTta nNpoBepbTe 3.2. Noprotoska k ceapke
' [Mpu paboTe Ha OTKPLITOM BO3AYXe NPOLIECC CBAPKU HE AOMKEH ObITb NOABEPXKEH
COOTBETCTBYET NI HANPSIKEHME, YkasaHoe Ha Tabnuuke napameTpoB, Hanpsi- oTpuLaTENbHOMY BO3LEHCTBUI0 HEGMaronpusTHBIX NOrogHbIX yYCroBuiA. Mpu
KEHUIO CETU. MIMOXOIA NOTOAE WM UHTEHCUBHOM COMEHYHOM M3TTy4eHUN MECTO CBAPKM [OMKHO
2.2. YcTaHOBKA anNapaTa Ans CTLIKOBOH CBAPKM HA NOACTABKY ObITb 3aLUMLLEHO, B Cryyae HeobXxoAMMOCTM AomkHa BbiTb yCTaHOBNEHa
Annapart nocTaBnsieTcs B KOMMNNeKTe ¢ NoAcTaBkor (1), u306paxeHHOM Ha puc. cBapouHas nanarka. Eio MIBEXAHME HEKOHTPOMUYEMOTD OXNaX(IeHIA CBap-
1. MOfCTARKA CIYAMT B KAYBCTRE NOAIEPKKA FA ANNADATA BO BPEMs CEADKH HOTO WBa NOJ BO3AGCTBMEM CKBO3HSKA, MPOTBOMONIOXHbIE MECTY CBapky
o KOHL|bI TPY6 AOIKHbI ObITh 3arnyLLeHbl. KoHLb! TPy6 HEMpaBUIbHOM OKPYXKHOCTM
W AepxaTens o OkoH4aHyM ceapky. B Habop MPUHAATIEXHOCTEN BXOANT nepez cBapKoM NOANPaBnstoTCs NOCPEACTBOM OCTOPOKHOTO HarpeBa C MOMOLLbI0
Takke AepxaTtenb AN BepcTaka (puc. 2 (2)), No3BONSLWMIA 3aKpennsTb BO3fyXoHarpeBaTens. CBapuBaTb TOMbKO TPybbl M hacoHHble AeTanu u3
annapat B FOpU30HTaNIbHOM Wi BEPTUKaNbHOM MONIOKEHUM. OOMHAKOBOTO MaTEPHana 1 PaBHON TOMLUMHEI CTEHOK.
OctopoxHo! 3.3, O6paboTka KOHLIOB Tpy6
[opsiumin annapat 6paTth TonbKo 3a pykosTky (3)! He npukacaTbes k Harpea- HenocpeacTBeHHO nepes Hayanom cBapku CBapuBaeMbIé KOHLbI Tpy6 noaBse-
TENbHOMY 3remMeHTy (4) nu AeTansam 13 CTanbHOro ncTa Mexay PyKosTKo rpatotcst 06paboTke. KoHubl Tpy6 [0MKHbI BbITb OTPE3aHbl POBHO, MO MPSIMbIM
(3) v HarpeBaTenbHLIM anemeHToM (4)! OnacHoCTb nonyyeHus oxoral B uensx yrnom. 3Ty napameTpbl 4OCTUralTCs ¢ nomoLLbto Tpybopeza REMS RAS (cwm.
3aLLMTHI HArPEBaTENLHOTO 3MEMeHTa NPY TPAHCTIOPTUPOBKE B NPOAAXE MeeTcs n. 1.1.). B cny4ae HeobxoaMMOCTH CBap1BaeMble NOBEPXHOCTY 3a4MLLAIOTCS
3aLLMTHBIA Yexon 13 nNracTyka. MNepes pa3orpeBoM HarpeBaTENbLHOrO afieMeHTa HOXOM unu Babepom. MrockonapannenbHOCTL CBapnBaeMbIX MOBEPXHOCTEN
3alUNTHBIA Yexon 0b6s3aTenbHO CHUMATb, a Takke HagesaTb ero Ha annapar He AOMKHa NPeBbILIAT LIMPUHbI 3330pa, YKasaHHOTO Ha puC. 5, CMelLeHve Ha
neper TPaHCIOPTUPOBKON TOMbLKO NOCIE MOMTHOTO OXNaX/AeH!s HarpeBaTeslb- BHELLHel KpOMKe TPYBbI He IOMKHO npesbiluath 10% ee Tonwukel. K obpa-
HOTO 3MIeMeHTa, MOCKOMbKY B NPOTUBHOM CIy4ae Yexof MOXeT paspyLLUMTLCs 60TaHHbIM MOBEPXHOCTSIM [0 HaYara CBapKu HU B KOEM Cy4ae He NpyKacaTbCs.
1 NoBpeauTL annapar. 3.4. TexHonorMyeckue 3Tanbl CBapKN B CThIK

23.

24,

2.5,

AneKkTpoHHOE perynupoBaHmne paboyei Temnepatypbl

Crangaptamm DIN 15960 n DVS 2208, yactb 1 npeanucaHo yCTpoicTBo
Mern-KOCTYNEeHYaToro perynmpoBaHus TemnepaTypbl HarpeBaTernbHOro AneMeHTa.
[ins obecneyeHus Tpebyemoro nocTosiHCTBa paboyeii TeMnepaTtypbl Ha Harpe-
BaTeNbHOM dMeMeHTe annapaTbl OCHALLEeHbl YCTPONCTBOM PerynnpoBaHns
Temnepatypbl (Tepmoctatom). CtaHgapt DVS 2208, yacTb 1 npeanucoiBaeT
[OMyCTMMOE OTKMOHeHWe TemnepaTypbl N0 CPABHEHMIO C YCTAaHOBIIEHHON
perynstopom He Bbilwe 3°C. Takas TOYHOCTb PErynMpoBaHNs Ha MpakTuke
[OCTVXMMA MU C MOMOLLbIO 3NEKTPOHHOM cucTeMbI. [103TOMY CBapOYHbIE
annapartbl ¢ NOCTOsIHHOM paboyeii TemMnepaTypor Unu MexaH4eckUMm cucTe-
Mamu ee perynupoBaHns He JOMYycKaloTCs [N NPOWU3BOACTBA CBAPOYHbIX
paboTt cornacHo ctaHgapTy DVS 2207.

Y BCcex annapaToB CTbIKOBOW cBapku Mapkn REMS BoamoxHa ycTaHoBKa
Temnepatypbl. OHK NOCTaBNSOTCS C 3NEKTPOHHBIM PErynMpoBaHueM. Annapatbl
ONS CTBIKOBOM CBapku 0603HayeHbl Ha Tabnnyke napameTpoB Criefyowmum
obpasom:

Hanpumep REMS SSG 180 EE: 03Ha4aeT BO3MOXHOCTb YCTaHOBKY TEMMepa-
TYPbI M HANMYME SNEKTPOHHOMN CUCTEMbI PETYTIMPOBKM TEMNepaTypbl, obecne-
YMBaKOLLEN TEPMUYECKUI pexum ¢ fonyckom +1 °C, T.e. ycTaHOBNEHHas
Temnepatypa cBapku 210°C (ans nonuatuneHa) MoxeT konebatbes B npegenax
ot 209 go 211°C.

PasorpeB cBapo4Horo annapara

[Mpwn BKMKOYEHUM BUIKM CBAPOYHOrO annapata B CETb annapaTt HayuHaeT
pasorpeBaTbCsl. 3aropaeTcsi KpacHasi KOHTPOribHas Namna BKIIOYEHUS B CETb
(5) n 3eneHasn namna koHTpons Temnepatypbl (6). Mpogo-MKUTENbHOCTb
pasorpeBa — npumepHo 10 MuH. Mo Mepe JOCTUXEHUS NpefBapUTENbHO
YCTaHOBNEHHOW TEMNEePaTypbl BCTPOEHHbI TepMocTaT OTKMoYaeT noaably
3NEKTPOIHEPTUM K HArpeBaTENbHOMY 3reMeHTy. KpacHasi KOHTponbHas namna
npogorkaeT ropeTb. 3eneHas namna MUraeT, CUrHanmuanpyst 0 — NOCTOSIHHOM
BKITHOYEHWW U BbIKMIOYEHUM nogaym Toka. Mopoxaas ewe 10 muH (DVS 2207,
yacTb 1), MOXHO MpUCTYNaTh K CBAapO4HLIM paboTam.

Bbi6op TemnepaTtypbl CBapku

Ha 3aBope-nsrotoBuTene Temnepartypa annapaTtoB C HarpeBaTelbHbIM
3NEeMEHTOM AN CThIKOBOW CBapKW YCTAHOBINEHA Ha CpefHIolo TemnepaTypy
CBapKy Ans NONMaTUNEHOBLIX TPY6 Bhicokoro faeneHns (210°C). B 3aBucumocTy
OT MaTepuana Tpyd MOXeT BO3HUKHYTb HEODXOAMMOCTb KOPPEKTUPOBKM 3TON
Temnepatypbl. B cBs3u ¢ aTUM nepe Havyanom paboTbl HeOBXOAMMO 03HaKO-
MUTBCS C MHGOpMaLmen nsrotosutenen Tpyb unu daconHbix getanen! Ha
puc. 3 nokasaHa KpuBasi OpUEHTU-POBOYHbIX 3HAYEHWiA TeMnepaTyp Harpesa-
TENbHOTO 3rIeMeHTa B 3aBUCMMOCTW OT TOMLMHBI CTEHOK TPpyD. B Lenom
[eNCTBYeT NpaBuro, No KOTOPOMY MPY MeHbLLEN TOMLLMHE CTEHOK PEKOMEH-
[DyeTCs CTPEMUTLCS K BEpXHEMY Npezeny Temneparyp, a npy 6onbLueli TonLwmHe
— K Hu3wwemy (ctanaapt DVS 2207, yactb 1). Kpome Toro, HeobxoaumocTb B
KOPPEKTUPOBKE TeMMepaTypbl MOXeT ObiTb Bbl3BaHa NOrOAHLIMW YCIOBUSIMM
(3umalneTo). MoaTomy pekoMeH-ayeTcst KOHTPONMPOBATL TEMMNepaTypy Harpe-
BaTeNbHOrO 3NIEMeHTa C NOMOLLbI0 MOBEPXHOCTHOIO 3rnekTpoTepMomeTpa. B
cnyyae HeobXoAMMOCTY TeMnepaTypa MOXeET bbITb CKOPPeKTUPOBaHa nocpes-
CTBOM BpaLLiEHNs perynMpoBOYHOI ronoBkm (7). Mpu perynnposke TemnepaTtypbi
NOMHUTE, YTO Harpe-BaTenbHbIii ANEeMeHT annapata rotos k pabote nnLb
yepe3 10 MUH nocne JOCTUXEHUS 3aaHHON TeMNepaTypbl.

[Mpu CTLIKOBOV CBApKE C MOMOLLbIO HAarpeBaTeNbHOro 3fieMeHTa CoeayHsieMble
NOBEPXHOCTU HAarpeBaloTCA HarpeBaTemNbHbIM 3MIEMEHTOM O TeMnepaTypbl
CBapKMW ¥ Nocne yAaneHus HarpeBaTeNlbHOMO 3IEMEHTa CBapMBaOTCS Noj
nasnexveM. MNepep kaxzoi onepawyeit cBapku He06X0AMMO KOHTPONMPOBATL
TemnepaTypy B 30He paboTbl Harpe-BaTenbLHOro anemeHTa. B cnyyae Heob-
XOZMMOCTY TeMNepaTypa HarpeBaTenbHOro aneMeHTa LOosmkHa OblTb CKoppek-
TMPOBAaHa COTMacHO OMUCaHMIo B M. 2.5. Kaxabii pa3 nepes Hauanom CBapoYHbIX
paboT HarpeBaTenbHbIA ANIEMEHT NOABEPraeTCs OYMUCTKE C NMOMOLLBIO candeTku
13 Bymaru unm TkaHu, He OCTaBMSIOLNX BYMaXHON! MbIN UM BOPCUHOK,
CMOYEHHO CIIMPUTYCOM UIN TEXHUYeCkM cnipToM. OcoBeHHO BaXHO CneaunTb
3a TeM, 4YToBbI K MOKPLITUIO HAarpeBaTeNbHOTO ANeMeHTa He NpUnunani YacTuubl
nnactuka. Mpu o4nCTKe HarpeBaTenbHOro anemMeHTa 06s3aTenbHO CneauTb
3a TeM, YTo6bl HE NOBPEAUTb UHCTPYMEHTOM €r0 CreLManbHoe NOKpbLITUE,
npegoTBpaLlaroLlee npununanue. OTAenbHble TEXHOMNOrMYeckue aTansl npea-
CTaBneHbl Ha puc. 6.

3.4.1. YpaBHMBaHue

B xone onepauuv ypaBHWBaHUS CBapyUBaeMble MOBEPXHOCTMU NPWKUMAIOTCS K
HarpeBaTernbHOMY areMeHTY [0 TexX nop, Noka no oKpyXHoCTu Tpy6 He obpa-
3yeTcs HannbiB. Tak, BO BpeMs ypaBHUBaHUS TPY6 13 nonuatuneHa npuMeHs-
etca fasnenue 0,15 H/mm2 (DVS 2207, yacTb 1).

B 3aBUCMMOCTY OT pasninyHbIX AMaMETPOB TPYO 1 3aBUCALLMX OT HEO6XOAMMON
CTYNeHW JaBneHns pasnnyHomn TOMLLUMHBI X CTEHOK, PacCunTbIBaeTCs npuna-
raemoe K COeAMHAEMbIM NMOBEPXHOCTAM YCUIMe oxatusi, Heobxoaumoe ans
LOCTUXeHNs ykaszaHHoro gasnenus 0,15 H/mm2, [laBnenve F — 310 npouase-
[ieHne OT YMHOXEHWS AaBNeHNs YNpaBHUBAHNS P Ha NOBEPXHOCTb TpyodbI (F
=p + A). MHbIMK cnoBamu, NoBepXHOCTU TPYO AOMKHBI CKUMATLCS C TEM
6onbLuMM yeunmuem, Yem Gonblue 3T NOBEPXHOCTW. Tak, Hanpumep, Ans Tpyobl
avametpom 110 mm, PN = 3,2 (s = 3,5 Mm) noBepxHocTb cocTasuT 1170 Mm2.
CnepoBaTtenbHo Tpebyemoe yeunue cxatust F = 0,15 H/mm2 - 1170 mm? = 175
H. HyxHoe 3HaueHve AaBneHus ykasaHo B TabruLie Ha puc. 7, MokasblBatoLLee,
C KakuM ycnmem [omkHbl 6bITb CxaTbl KOHUbI TPy6. Mpu BGonee KpynHbIx
AnameTpax Tpyb cneayeT NPUHEMSATL COOTBETCTBYHOLLME CBAPOYHbIE MPUCTO-
cobcnens. YpaBHUBaHWE CYNTAETCS 3aBEPLLIEHHBIM, KOTAa MO BCE OKPYXHOCTM
Tpy6bl 06pasyeTcs HanMbIB, Kak MUHUMYM BOCTUIaIOLLWIA BbICOTbI, YKa3aHHOM
Ha puc. 8 B rpace 2.

3.4.2. PazorpeB

[ns pasorpeBa AaBleHUe CHUKAETCs NOYTW A0 Hynsi. MpoLomKuTENBHOCTL
pasorpeBa yka3aHa B rpade 3 puc. 8. Bo Bpems pa3orpea Tensno npoHukaeT
B CBap1BaeMble NOBEPXHOCTU, JOBOASA WX A0 TEMMepaTypbl CBapKy.

3.4.3. CHATMA annapaTta

lMocne pasorpeBa coeauHsieMble MOBEPXHOCTM OCBOOOXAAKTCS OT Harpesa-
TENbHOTO 3MeMeHTa, MPUYEM 3MIEMEHT OTBOANTCA B CTOPOHY, HE KacasCh
pasorpeTLIX NOBEPXHOCTEI coeanHeHUs. Bernep 3a aTuM ceaprBaemble NoBepx-
HOCTW BbLICTPO CBOAATCS MOYTH 4O KacaHus. MpogomkMTensHOCTL 0TBOAA
annaparta He JOMkHa NpeBbILaTh 3HaYeHNI, ykasaHHbIX B rpade 4 puc. 8, B
NPOTMBHOM CIyyae CBapuBaeMble MOBEPXHOCTM HEAOMYCTUMO OXNagATCA.

3.4.4. CoegnHeHue

B MOMEHT kacaHus CKopoCTb CONMMKEHNS COeMHAEMbIX TOBEPXHOCTEN AOIKHA
npubnkaThest K Hynto. [laBneHne cxaTus SOIKHO NOAABATLCS C MOCTENEHHBIM
BoapactaHuem 1o 0,15 H/MM2 1 ocTaBaTbCst Ha 3TOM YPOBHE B TEYEHWE BCErO
BpeMeHu oxnaxaenus (puc. 8, rpada 5). MNpunaraemble ycunus ykasaHbl B
Tabnuue Ha puc. 7. B cnyyae paboTbl ¢ Tpybamu 6onee KpynHbIX AuameTpoB
1Cnonb3yeTcs COOTBETCTBYIOLAs CBapoyHas annaparypa. [ocne cxatvs no
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BCeW OKPY)XHOCTYW COoeaMHEHNs JoMmKkeH 00pa30BaTbCs PaBHOMEPHbIN ABOHOM
HannbiB. Popma HanmbiBa CYXUT NepBbIM MoKasaTeneM paBHOMEPHOCTH
cBapHoro waa. Pasmep K Hannbiea (puc. 9) gomkeH ObiTb HEU3MEHHO BbiLLe
0, T.e. OKPYXHOCTb HanmnbiBa BCErAa NpeBbIlLaeT OKPYKHOCTb Tpydbl. [laTh
OCTbITb CBapHOMY LUBY 6e3 NocTopoHHero BMelwaTenscTeal He yckop Tb
npoLecca OXNaxaeHUs CBApHOTO LUBA C UCMOMNb30BaHNEM BOAbI, XONOAHOO
BO34yxa 1 Tn! B OTHOLLEHWUM BO3MOXHBIX Harpy3oKk cM. MHOPMaLMIo 13roTo-
BUTenen Tpy6 v acoHHbIX Aetanen!

4, I'Iop,,qepx(aHMe B UCNPaBHOM COCTOAHUMU

Mepen NpoBeaeHMEM TexHWYeCcKoro obcnyxuBaHUs U peMoHTa 06ecTouNTb
annapart! 311 paboTbl JOMKHbLI NPOU3BOANTLCS TONMBKO CNECHanmucTamm 1 0cobo
MOArOTOBIEHHLIM NEPCOHATIOM.

4.1. TexobcnyxumBaHue
Annapatypa mapkun REMS SSG B TexobcnyxuBaHum He HyxgaeTcs.

4.2. Texocmotplyxon

lMepen kaxaoi cBapKOV MOKPLITME HAarpeBaTenbHOroO anemMeHTa, npeaynpe-
Xgaiollee npununaxve, TpebyeT 04YMCTKM C NOMOLLbI0 candeTkn us bymaru
UMK TKaHKM, He OCTaBNAIOWMNX BYMaXHON MbIAN UKW BOPCUHOK, CMOYEHON B
CrMpUTYCE NN TeXHU4eckoM cnmpTe. OcobeHHO TILaTENbHO N HEMeANEeHHO
crefyeT OCTaTKW NNacThka Ha NOBEPXHOCTW HarpeBaTerbHOro dnemMeHTa.
Crporo cneauTb 3a TeM, YTo6bI He NOBPEANTL MHCTPYMEHTOM €r0 CrieLmansHoe
NoKpbITAE, NpeaynpexaatoLLee npunmnaxme.

MpaBuna noaBeaeHus Npu Henonagkax

5.1. HeucnpaBHoCTb
Annapart ¢ HarpeBaTesbHbIM 31IEMEHTOM 115 CTbIKOBOW CBapKW Ha rpeet

Mpuynna

e annapat He NOAKIIOYEH K CETU
¢ 00pbIB NPOBOAA NUTaHUS

® fedhekT po3eTky

® HeucnpaBHOCTb annapata

5.2. HeucnpaBHOCTb
YacTuupbl nnacTvika He NOANAIOTCS YAANEHWH C NOBEPXHOCTH HAarpeBaTeNbHOro
aneMeHTa

Mpuynna
® 3arpsi3HEHNeHarpeBaTenbHOro MHCTPYMeHTa (CM. . 4.2.)
® NOBPEXAEHUS NOKPbLITVS, NPENATCTBYIOLLErO NPUNUNAHNIO

6. YTunusaumsa

MNMocne okoHYaHus cpoka akcnnyataumu yctpoinctBo REMS SSG Henbas
BbIOpackiBaTb BMECTe C GbITOBLIMW OTXO[aMW, €ro criesyeT yTUnnM3npoBaThb
B COOTBETCTBUM C 3aKOHOAATENbHBIMW NPEANMCaHUAMM.

7. TapaHTUIHbIE YCNOBMUS U3roTOBUTENS

["apaHTUiiHbI Cpok cocTaBnseT 12 mecsLes Nocne nepeaadn HoBoro npubopa
nepsomy notpebuTtento, Ho He 6onee 24 mecsLeB nocne nepeaayn npubopa
npogasLy. MoMeHT nepeaayun NoATBEPXKAAETCA NEPECHINKON OPUrMHAMNBHBIX
MOKYMHbIX JOKYMEHTOB, coiepxalumx B cebe MHopMaLmMIio 0 HauMeHoBaHNe
npubopa 1 MOMEHT ero nokynku. Bce Hapywwenns dyHKumn npubopa, BO3HN-
KaloLime B TeYeHWe rapaHTUAHOrO CPOKa, NPUYMHBI KOTOPbIX AOKA3aTenbHO
3anoxeHbl B M3rOTOBMEHWN UK MaTepuane, noanexar 6e3so3gmesgHoOMy
ycTpaHeHuto. 1o ycTpaHeHnto fedekTa rapaHTus Ha AaHHbI NPOAYKT He
npoasnieBaeTca u He obHoenseTca. Ha AedekTsl, BO3HMUKAOLLME MO NPUYMHE
€CTECTBEHHOTO U3HOCA, HeKBaNMMULMPOBAHHOIO 1CMONL30BAHNUS UK 3M0Y-
noTpebneHns, HecobMoAeHN MHCTPYKLWA MO SKCMITyaTaumm, NpUMEHeHNs
HenoaXoAsALMNX CpPefcTB NPOU3BOACTBA, NEPerpysku, UCMOMNb3oBaHUs He Mo
Ha3HayYeHuo, COBCTBEHHBIX BTOPKEHWIA UM BTOPKEHWIA MOCTOPOHHNX ML, @
TaKKe NPOYMX NPUYMH, He 3aBuCsLLMX OT oupMbl REMS, rapaHTuitHble ycrosus
He PacnpoCTpaHsIOTCS.

PaboTbl 1 ycnyri B pamkax rapaHTiv MOTYT BbINOMHSATCS TOMBKO aBTOPU3NPO-
BaHHOW chupmoit REMS [10roBopHOIA MacTepcKoii CEpBUCHOTO 06CTyXUBaHMS.
Peknamauys npuaHaétcs ToNbKO B TOM Criy4ae, ecnv npubop nony4yeH aBTo-
pu3oBaHHow hupmoit REMS [oroBopHOi MacTepPCKOV CEPBIUCHOTO 0BCTyXKUBaHUS
B cobpaHHOM BuAe 1 6e3 NPuU3HaKoB BTOPXEHWA. 3ameHeHHble Npnbops! 1
3an4acTu CTaHOBATCS COBCTBEHHOCTLIO (hrpMbl REMS.

V13nepxku 3a focTaeky Npubopa B MacTepcKyto M 06paTHO HECET NoTpeGuTeNb.

3aKoHHble npaBa noTpebuTens, 0ocobeHHO NPaBo Ha peknamaumnio kayecTsa
Mo OTHOLUEHWIO K NPOAABLY, OCTAIOTCS HE TPOHYTHIMU. ST rapaHTuitHble
YCINOBWS U3rOTOBUTENS PACMPOCTPAHAKOTCS TOMbKO Ha HOBbIE NpUBopbI Nprob-
peTéHHble Ha TeppuTOpUK eBponeiickoro coobuiecTsa, B Hopeerun unu
Lsenuapum.

P.S. Pspg puCyHKOB 1 YacTeii TEKCTa HacTOsILLEeN MHCTPYKLMK MO SKcryaTauum
B3ATbl U3 MHCTPYKUMiA 2207 1 2208 HemeLKOro cot3a CBAapOYHOW TEXHUKM
(DVS) B toccenb-gopdoe.

8. MepeueHb peTtanen

MepeyeHb getanen cm. www.rems.de — 3arpyska — lNepeyeHb getanei.

MeTd@paon Twv TPWTOTUTTWY 0BNYIWV XPAONG

1 Mieon kwd tn B¢ppavan

K (4)
(1) NéAya ompIgng (5) Xpovog Bépuavang
(2) Zmpiypa yia Tov TAYKO epyaciag  (6) MeTaBwikdg xpdvog
(3) Xeipohapn (7) Nigon ouvdeang
(4) OeppavTikd oTOIXE IO (8) Xpdvog epapuoyng Tieang
(5) Kokkivn Auyvia ehéyxou dikTUou ouvdeang
(6) Mpdaoivn AU)(via eAéyxou (9) Xpdvog wixpavong
Beppokpaaiog (10) ZuvoMikr) didpkela oUvdEONg
(7)  KoxAiag puBuiong Beppokpaciag  (11) Xpovog
E1'K' 3@ 0 . Eik. 7
(1) mag;?i};ﬂqma EPUAVTIKOU (1) Advayn Trieanc o& N

QAVWTEPO OpPI0

)
(3) kaTWwTEPO BpIO Eik. 8 . ,
(4) Mayoc ToXMHWOC GwARvVa (1) OvopaoTikd a0 TOIXWHWOG mm
(2) Mpocappoyr
Eik. 4 Yy og Tpoegéxouaag pagng aTto
(1) mpoeToipaaia BeppavTikG aToixeio aTo TEAOG TOU
(2) ZwArivag XPOVOU TTPOCOPHOYAG (EAAXIOTEG
(3) Oeppavtiké aToIxeio TIPEG) (TTPOCaPHOYA KATW aTTd
(4) ZwAivag 0,15 N/mm?)
(5) 6éppavon (3) ©éppavon
(6) £t01uN OUOVOEDN Xpovog Béppavang £ 10 x méyog
EIk.5 med)pu)oc;< ,
(1) Egwrepici B6uetpog owhvad ﬁi‘;‘é‘(’]‘(’)‘;‘” = 0,02 N/imm?)
(2) [I'In;\ZT]og diakévou a [mm] (5) 20vBean
(6) Xpovog péxpr TNV TTAREN €¢
Eik. 6 appoyn Trieang
(1) Mieon (7) Xpodvog wuxpavong utroé Tiean
(2) Mieon Tpooapuoyng oUvdeong p = 0,15 N/mm? £ 0,01
(3) Xpovog TTpocapuoyrg min (eAGXIOTEG TIPEG)

Fevikég urodeieig ao@aAciag

NPOZOXH! Mpémel va dlafaoete dAeg TIg 0dnyieg. Mn Tipnon Twv TapPaKOowW
odnyIwv UTTopei va TTpokaAéael NAeKTPOTTANGia, TTupKayId kai/j goBapoug Tpauua-
TIOHOUG. O KATWOI avaPepOUEVOG OPOG ,NAEKTPIKF CUGKEUR' AVOQEPETAI OE NAEKTPIKA
epyaAeia Tou Asitoupyoulv pe Tpo@odoaia peUaTog (Ue KaAWDI0), a€ NAEKTPIKAEP-
yaAeiatrou AeiroupyoUv pe pratopia (xwpig KaAwdio), o€ uNXaveG Kal NAEKTPIKEG
OUOKEUEG. XPNOIPOTIOIEITE TNV NAEKTPIKA GUOKEUN JOVO GUUPUVA PETICTTPODIAYPOPEG
Kl TNPWVTAG TOUG YEVIKOUG KaVOVEG ao@aAgiag Kal TTpOANWNG ooUXNUATWY.

OYAA=TE TIZ MAPOYZEZ OAHTIEZ.

A) Xwpog epyaaiag

a) AlaTnpeite TO XWPO £pyaciog gag KaBapod Kal TAKTOTTOINMEVO. 3¢ TTEQITTWON
TOU 0 XWPOS epyaciag Oev ivar TAKTOTTOINUEVOS 1 Eival EAANITTWS QwTIoUEVOS
utopei va mpokAnBouv aruyhuara.

B) Mn xpnoipoTrolgite TNV NAEKTPIKN guokeun ae TepIBaAlov pe kivduvo
€KpPNSng, 0TO OTT0i0 UTTAPXOUV EUPAEKTA UYPA, a€PIa ) OKOVES. O NAEKTPIKES
OUOKEUES TTapdyouV OTTivenpeS ol otroiol umopei va avagAééouv okévn i atuoug.

y) Kard tn Xprion Tng NAEKTPIKAG GUOKEUNG KPATAOTE HAKPIA TraIdId Kal GAAa
dropa. EQv KA1roIo¢ arrooTTaoel TNV TPOC0X1) 0AS, UTTOPET va XGOETE TOV éAeyx0
NG GUOKEUNAC.

B) HAexTpikn ao@dAsia

a) To Buopa oUvdeaNg TNG NAEKTPIKG CUGKEUNG TIPETTEI VO TaIPIAJEN HE THV
mpida. ATayopeUeTal n Kad' owolovEATTOTE TPOTTO TPOTTOTTOINGN TOU
Buoparog. Mn xpnoiyotolgitempocappoyéa padi e YEIWHEVEG NAEKTPIKEG
ouokeuég. O kivduvog nAektpomAnéiag ueiwveral Qv XpNOILOTIOIETE LN TPOTTO-
moinuéva Buopara kar kardAAnAeg mpides. Eav n nAekpikn ouokeun eivai e€omAi-
OEVN LUE TTPOOTOTTEUTIKG aywyo yeiwang, Ba mpémel va ouvoéetal uOvo o€ TPIles
e emaen mpootaoiac. H xprian e NAEKTPIKAC GUOKEUNS O epyoTdéia, a€ uypous
XWpPOUgS, atnv UmaiBpo 1 o€ TTaPOOIES TUVONKES EMITPETETAI UOVOV €4V gival
ouvOEdEEVOS aTO BIKTUO Evag BIKOTITNG TTPOOTACIAS TTAPAUEVOVTOS PEUUATOS
30mA (biakémng Fl).

B) ATrOQUYETE TN CWHOTIKN ETAQPN LE YEIWHPEVEG ETIQAVEIEG, OTTWG YIA TTAPd-
Seiypa owAnveg, Kahopi@ép, nAekTpikég Koulives R yuyeia. Orav 10 owua
oag eivar yelwpévo ugiotaral auénuévog kivouvog nAektpomAnéiag.

y) Npo@uAdsre Tn cuokeun ard Bpoxn Kai uypacia. H eigxwoenon vepou atnv
nAekTPIK ouakeun auéavel Tov Kivouvo nAektporAnéiag.

8) Mn xpnoipoTroigite To KAAWSIO yia TN HETAQOPA i TNV aAvdpTnon TNG
GUOKEUNG, 1 YIO VO aQaIPETETE TO PEUPATOAATITN aTré TNV TPila. KpatroTe
T0 KOAWSI0 HaKPIA aTrd TTNYEG BepOTNTAG, AdSI, AIXUNPES YWVieg 1 KIVOU-
Meva épn TNG OUOKeUNG. KareaTpauuéva 1 umepdepuéva kaAwdia auédvouv rov
Kivduvo nAekrpomAnéiag.

€) Edv epydleoTe Je NAEKTPIKI OUCKEUN G€ UTTAiBPIO XWPO, XPNOIPOTTOIEITE
KAAWSI10 TTPOEKTAGNG TTOU Eival EYKEKPIPEVO Kal YIO XPOT O€ ESWTEPIKOUG
Xwpoug. H xpran evég koadAnAou kaAwdiou mPoEkTaons EwTePIKNS xpHRons
Leiwver Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.
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) Ao@dAsia atépwv

o) O1 evépyelég oag TTPETEl VA Eival TTAVTOTE TTPOTEKTIKESG KOl OUVEIBNTOTIOI-
nuéveg. O XEIPIOPOS TWV NAEKTPIKWY CUCKEUWYV TTPETTEN VA YiVETOI TTAVTOTE
Me 181aitepn Tpoooxn. Mn XPNOIUOTTOIEITETNV NAEKTPIKN) GUOKEUR 6TAV
aio@dveoTe KOTTWON 1 6TAV BPICKEDTE UTTO TNV ETTPEIA OIVOTTVEUHATOG,
VOPKWTIKWY 0UCIWV A papudkwv. Mia otiyur ampoaeéiag kard m xpron mg
OUOKEUNG UTTOPET va €xel ws uvETTEIQ 00BapoUs TPQUUATIOUOUS.

B) ®opdre ATOMIKO TTPOCTATEUTIKO £SOTTAIONO Kol TTAVTOTE TTPOCTATEUTIKA
yuahid. AvéAoya ue 1 xpron Kai 1o €i00¢ TS NAEKTPIKAS CUTKEUNS, O OAOUIKOS
TMPOCTOAEUTIKOS £€0TTAIONOS, OTTWS PGoKa TTpoaTaadias amd 1 akovn, aviioAl-
00nNTIKG UTTOBAATA AOPAAEIaS, TTPOOTATEUTIKO KPAVOS i TTPOaTAsia QKON, UTTOPET
Va UEIWOEI TOV KivOUVO TOaUUATIOUOU.

y) Amo@uyete TV akoUola B£an o€ AeiToupyia TNG cuakeung. MpoTol ouvdé-
OETE TO PEUHATOAATITN OTNV TPila BeBaIwOEITE OTI 0 SIAKOTITNG EVEPYOTTOI-
nong Bpiokerail atn 8éon ,,OFF“. [a v amoguyn aruxnuarwy @eovTioTe woTe
va unv Kparare 1o SIaKOTTITN EVEPYOTTOINGNG TTATNUEVO KOG T LETAQOPd TNS
OUOKEUNG Kal va un OUVOEETE T OUCKEUR OTNV TTapox ! peduarog orav auth givai
evepyormoinuévn. Mn BoaxukukAwveTe TToTé 10 BNUOTTIKG OIaKOTTTN.

8) AmropakpuUveTe Ta epyaleia pUBPIONG Kai Ta KAEIBIG TTPIV OTTd TNV EVEPYO-
moiNoN TNG NAEKTPIKNG GUOKEUNG. S€ TTEQITITWON TTOU TTapPauEivel KATToIo
epyaAgio 1) KAEIdi Kovrd o€ TTEPIOTPEPOUEVO UEPOS TNS OUCKEUNS, UTTOPET va
mpokAnBouv Tpauuariouoi. Mnv mdvere moré Ta KivoUueva (TTEPICTPEPOUEVQ)
€PN TNG OUOKEUNS.

€) Mnv umrepTipdre Tov £auTd 0ag. PpovTileTe TAVTOTE VO £XETE OTABEPN BEON
Kol KaAn 1coppoTria. Eror umopeire va eAéyéere kaAlTepa Tn GUOKEUNR O€ TTEPI-
TTTWoN amPOOTITWY KATAOTATEWV.

ot)®opdre kardAAnAn evdupacia. Mn @opdre @apdid polxa fj KOGUAPATA.
KpartioTe Ta paAAid, Ta pouxa Kai Ta yAvTia 0ag HAKPId aTrd Ta KIVOUPEVA
Hépn. ®apdid pouxa, koounuara f pardid umopei va magTolv oTa KIvoUuEVa
Lepn.

{) ZLemepiTTWON TTOU UTTAPXEI SUVATOTNTA GUVEEONG CUOKEUWY avVappPopnong
ka1 ouAAoyng okovng BefaiwdeiTe OTI auTEG gival ouvBeSEPEVES Kal OTI
XPNOIUOTIOIOUVTAI OWOTA. H owaTh Xpnon aurwy Twv GUOKEUWY UEIWVEI TO
Kivduvo amé 1n okoévn.

n) AvoBéoTe Tn XpAON NAEKTPIKWV GUOKEUWYV HOVO O€ EKTTaIBEUPEVT dTOMA.
H xprion nAEKTPIKWY GUOKEUWY ammé avAAIKOUS EMITPETTETAI IOVOV EQOCOV auToi
eival mavw amé 16 1wV, 0 XEIPIoUOSTNS GUOKEUNS KPIvETal QmrapaitnToC yiarnv
oAokARpwaON TS emayyeAUaTKAS Toug ekTTaideuans kai AauBaver xwpa umé mv
emiBAeyn evog eidikou.

A) MNpooeKTIKOG XEIPIOUOG KOl XPION TWV NAEKTPIKWV OCUCKEUWV

a) Mnv utrep@opTWVETE TNV NAEKTPIKA CUOKEUN. XpNOIPOTIOIEITE Yia TNV
epyaoiog oag TNV evedelypévn Kabe @opd nAEKTPIKN GUOKeEUR. Xpnaiuo-
TTOIWVTACTNY KOAGAANAN nAEKTPIKA GUOKEUN pyaleaTe e ueyaAurepn amoreAe-
ouaTkOTNTA Kal QOQAAEIa aTNV QvapePOUEVN TTEPIOXN aTTod00NG.

B) Mn xpnoipoTroleiTe NAEKTPIKEG CUOKEUEG PE EAATTWHATIKG SiakoTrTn. Mia
NAEKTPIKI) OUTKEUR TTOU OEV EVEQYOTTOIEITAI 1 ATTEVEQYOTTOIEITaI Eival ETTIKIVOUVN
Kal TTOETTEN VA ETTIOKEUAQTE.

y) Mpiv awd pubpioeig otn ouokeun, aAhayn €§apTNUATWY A TTPOOWPIVA
amré0eon TNG, APAIPEITE TTAVTOTE TO PEUPATOARTITN aTrd TNV Tpila. ETo
UTTOPEITE va amroQUyETe TV akoUala EVEPYOTTOINGN THS CUTKEUNS.

5) DuAdooETE NAEKTPIKEG OUOKEUEG TTOU DEV TIG XPNOIPOTTOIEITE PAKPIA OTTO

maidid. Mnv emiTpémere TN Xprion TNG NAEKTPIKAG OUCKEUNG G€ GTONA TTOU

Sev gival e§oikeiwpéva P autiv 1 dev €xouv diapdael TIg odnyieg xpRong.

O XeIpIoUOS TwV NAEKTPIKWY GUOKEUWY aTTO GTTEI00US XPHOTES EYKULOVET KIVOU-

VOUG.

®povrilete pe Tpoooxn TNV NAEKTPIKNA CUGKEUN. EAéyxeTe edv Ta KIvoUpEva

HéPN TNG OUOKEUNG AeTTOUPYOUV OWOTA Kal XWPI§ VO HOYKWVOUV Kal €AV

KATola g§apTAPATA gival oTTaopéva 1| pBappéva o€ Babud TTou va emnpe-

aderal n Aeiroupyia TG oUGKeUNG. MNpIv a1rd TN XPrON TNG CUCKEUNG avaBéaTE

TNV EMOKEVN TWV EAATTWHATIKWY £0PTNUATWY o€ e§ouaiodoTnuévo egel-

Sikeupévo TTpoowTTIKG 1 o€ e§ouaiodotnuévo amd Tn REMS kévrpo e§utn-

pétnong meAatwv. [ToAAG aruxriuara ogeilovral o€ avemapkn ouvinpnon

NAEKTPIKWV EQYaAgiwv.

oT) AlaTnpEeTTETA KOTITIKG Epyaleia aixpnpd kai kabapd. ETriueAws ouvinpnuéva
KOTITIKG epyalcia ue aixunpés Aemides umAokdpouv Aiyorepo kai odnyouvral
EUKOAOTEQQ.

{) Ac@alioTe To KaTepyalopevo TEPAXIO. [1a TN GUYKPATNON TOU KOTTEPYaOEVOU
Tepayiou xpnaiporoiiore d10aéeis aUoPIENS N Léykevn. ETaI TO TEUAXIO OUYKPO-
TeiTaI KAAUTEPQ aTTé O, T1 LIE TO XEPI KaI ETTITTAEOV ITTOPEITE va XPNCILOTTOINCETE KAl
Ta 6UO XépIa 0ag yia TO XEIPIOUO TNG OUTKEUNG.

n) XpnolpoTroleiTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG, §apTRpaTa, EvBeTa epyaleia K.ATT.
oUpQWVa pE TIG 0dnyieg XpAONG Kail Tov KaBopIopEvo TPOTTO XpAONG TOU
kA0e TOTTOU cuokeung. Kard tn xpion AdBere uréyn oag Tig CUVOAKES
€pyaciag kai Tnv wpog EKTEAETN eVEPYEIQ. H Xpran TwV NAEKTPIKWY CUTKEUWY
yia GAAoug oKoTTOUS EKTOC TwV TTPORAETTOEVWY UTTOPET va 00NnyHOE! O€ ETTIKIVOUVES
koaaaordoeig. [a Adyouc aopaleias amayopeuerai oroiadnmore aubaipern uero-
TPOTTH TS NAEKTPIKNS CUOKEUNG.

€

=

E) MpooekTIKOG XEIPIOPOG KAl XPHON OUGGWPEUTWV

o) Mpiv amwd Tnv TomoBETnON TG PTTaTapiag BEBaiwOBEITE 0TI N NAEKTPIKNA
OUOKEUN gival atrevepyoTroinuévn. H romobérnan g pmarapiag o€ evepyo-
TOINUEVN NAEKTPIKY) GUOKEUN UTTOPET va TTPOKaAETE! ardynua.

B) PoprileTe TIG PTTATAPIEG HOVO OE POPTIOTEG TTOU CUVIOTWVTAI OTIO TOV
KOTAOKEUAOTH. EQV KATT0I0¢ pOPTIOTAC TTOU EVOEIKVUTAI YIQ GUYKEKPIUEVO TUTTO
LTTQTaPIWY XeNoILOTTOINBE! yIadIaQOoPETTKOTUTTOUTTOTIAPIWY, TOTE UTTAPXE! KIVOUVOS
TTUPKayIGG.

Y) XpnoipoTrolgite yévo TIG TTPOBAETTOUEVES VIO TIG NAEKTPIKEG CUTKEUEG
pmatapieg. Xpnon dAwv umarapiwv pmopei va mpokaAéoel rpaupatioud n
KivOuvO TTUPKayIGS.

5) KpartjoTetn pmarapia Tou 8ev XpnOIPOTIOIEITE HOKPIA ATTO OUVETAPEG,
vopiopara, KA&1SId, kap@id, Bideg | GAAa pIKpd PETAAAIKG aVTIKEIPEVA TTOU
Ba yropoucav va BpayxuKuKAWGOUV TIG ETTAPES. BpaxukUkAwua ueraél Twv
ETAQWVY TN UTTarapiag uTropei va mpokaAéael eykaduara i mupkayid.

€) Ze mepimtwon Aavlaopévng xpriong umrdpxel Kivduvog diappong uypou
a1ro TN PIrartapia. ATTOQUYETE TNV ETTAPN PE TO UYPO AUTO. X& MEPITITWON
TUxaiag eTa@Png SETTAUVETE e vEPO. L€ TTEPITITWOT TTOU TO UYPO ITTATAPING
£pBe1 o€ eTTaQN pE Ta paTia oag {nTAATE 1aTPIKN Bonela. Yypo mou diappéei
arré 1 prmomapia pmopei va mpokaAéoel epebiouols oTo dépua 1 eykauuara.

oT) Aev ETTTPETETAI N XPON TNS MTTATAPIAG/TOU POPTIOTH OTAV ) BEpHOKPATia
NG pTraTapiag/Tou GopTioTA fi Tou TepIBaAAovTog gival S 5°C/40°F A 2
40°C/105°F.

{) O1 ehatTwyaOTIKES PTTaTapicg Sev Tpétel va SiaTiBevTal padi pe Ta OIKIOKG
ammoppipparta aAAd mpémel va apadidovral o€ e§ouaiodoTnuévo oo Tn
REMS kévtpo g§utrnpétnong meAatwyv 1 o€ KATola GAAN avayvwpiopévn
emixeipnon diaxeipiong amofARTWY.

IT)ZuvtApnon

o) H €mOKEUR TWV CUOKEUWY TIPETTEI VA EKTEAETTAI HOVO ATTO E§OUCI080TNHEVO
€€e151KEUPEVO TTIPOCWTTIKOG Kal HOVO JE YVATIO avTaAAaKTIKG. Me qurov™ Tov
1010 S1Ia0@aAileTal n aopdAeia TNG OUCKEUNS 0aG.

B) Tnpeite TIg TPOSIAYPAPEG CUVTAPNONG KAl TIG UTTODEISEIS OXETIKA PE TV
aAAayn epyaciwy.

y) EAéyxete o€ TakTd diacTipara 1o KaAwdio Tpo@odoaiag TG NAEKTPIKAG
OUOKEUNG KaI AVOBETETETNV OVTIKATAGTAOT TOU PoVO o€ £§ouaiodoTnuévo
e€e1d1keupévo TTPOOWTIKG N o€ e§ouaiodoTnuévo amd Tn REMS kévrpo
eunpérnong ehatwv. Mpémel va eAEyXETE TOKTIKA Ta KAAWSIA TIPOEKTOONG
KOl VO TO QVTIKOOIOTATE OE TEPITTWAN TToU Tapouaciddouv @Bopd.

Eidikég utrodeigeig ao@aAeiog

o Kardmnv epyaaiaro BepuavTikd OTOIKEIO PTTOPE VO avaTTugel BEppokpacieg Ewgkal
300° C. MNato Adyo autd aroQUYETE TV ETTAPH TOGO LE TO BEPUAVTIKO OTOIXEID
600 Kal ETEG METAAAIKG THAROTA aVApETT OTO OEPUAVTIKO OTOIXEIO KaI TV TTAQOTIKY
XEIPOAAPBA, atrd T OTIYA TTOU OUVOEETE TN GUOKEUN OTO pelpa. Etriong unv
ayyilete oTov TTAAOTIKO CWARvVa TN Pa@A CUYKGAANGNG Kal TNV TTEPIOXR YUpw
amé autAv 1600 KOTTd Tn didpKela TNG ouyKAOAANoNG 600 Kal PETE aTréd auThv!
MeTd TV amrooUvEean TNG GUOKEUNG OTTAITEITAI KATTOI0G XPOVOG HEXP! VO KPUWOEI
n ouokeun. Mnv emrayoverte T diadikacia wuxpavong TG OUoKEURG BubifovTag
v o€ uypd. Me Tov Tp6TTO AUTS TTPOKaACUVTAI {NUIEG OTN CUOKEUN.

o Kotd Tnv amdBeon Tng {e0TAG GUOKEUNG TIPOOECTE WATE TO BEPUAVTIKS OTOIXEID
va pnv épBel o€ eTaQr Pe KAToIo EUQPAEKTO UAIKG.

o AmoB£aTE TN OUOKEUR POVO GTa OTNPiypoaa TTou TTPORAETTOVTAI YIO TO OKOTIO
autd (TEAPa oTAPIENG, OTAPIYMA YIa TOV TTAYKO epyaciag) i o€ TTupipayo
uTTéoTPWHA.

1. TeXVIKA XOpOKTNPIOTIKA

1.1. Kwdikoi mpoiévrog SSG 110/45°
ZuoKeuR ouyKAAANaNg Gkpwv
ue Beppavtikd atoixeio EE
(puBuICouEVN Beppokpaaia,

$8G 125 SSG 180 SSG 280

nAekTpovikiy pUBuion) 250020 250120 250220 250320
MéAya otpIgNg 250040 250040 250040 250340
Zmipiyda yia Tov Tayko

epyaoiag 250041 250041 250041 250341
MeTaAAIkA KaoeTiva 250042 250142 250242 250342
MpooTareuTikd KdAuppa 250143 250143 250243 250343
Kégtng owAivwv REMS RAS P 10-40 290050

KéoTng owAfjvwv REMS RAS P 10-63 290000

Kégtng owAvwv REMS RAS P 50-110 290100

Kégtng owAivwv REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Nepioxn epyaciag
AIGPETPOC CWARVQ £110mm £ 125 mm £ 180 mm £ 280 mm

45° eubeia eubeia €uBeia

Mropouv va guykoAAnBoUv 6Aa Ta TTAAGTIKE UAIKG e duvoadTnTta ouykOAAnong

o€ Beppokpaaieg 180-290°C.

1.3. HAekTpIKd OTOIXEIQ
OvopaoTikA Tdon
(Téon dikTUoU)
OvopaoTikA 100G, £10680U
OvopaaoTikA ouxvoTnTa

230V~ 230V~ 230V~ 230V~
500 W 700W 1200w 1300 W
50-60 Hz  50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

OvopaoTikA 1don

(Téon dikTUoU) 110 V~
OvopagoTikA 100G, £106060U 1200 W
OvopaaTikf ouxvoTnTa 50-60 Hz

Katnyopia mpoaTaciag OAEG OI GUOKEUEG KaTNnyopiag TTpoaTaaiag 1

(TTPOCTATEUTIKOG QYWYOG YEiwoNG)

1.4. AlooTtdoeig

M 370mm 410 mm 440 mm 550 mm
n 140 mm  145mm 200 mm 300 mm
Y 130mm  50mm 50mm 50 mm
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1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

2.3.

24,

2.5,

Bdpog

2uokeun

MéApa otipIgng
ZToixeia 8opUpou
TR EKTTOUTTAG
0TO XWPO epyaaiag

1,6 kg
04kg

1,7 kg
04 kg

25kg
04 kg

5,5 kg
0,6 kg

70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)

Dovnioeig
ZTOOUICUEVN TIPAYUOTIKA TIUA

NG emTdXUVONG 25mis?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

O¢éon o¢ AsiToupyia

. HAekTpikn oUvdeon

H ouokeur) ouykOAANoNG Gkpwv pe BePUAVTIKG GTOIKEID TIPETTEI va OUVOEDET
o€ TIpiCa UE yeiwon TPoaTaoiag (TTPOCTATEUTIKO aywyo yeiwong). Mpoattte
TnvTédantou SiktUou! Mpiv cuvdéaeTe Tn cuokeur|, EAEYETE av n avaypa@dpevn
TNV TTAOKETA XAPOKTNPIOTIKWY TAON avTIOTOIXEI OTNV TAoN TOU dIKTUOU.

AT60eon Tng cuokeung oUYKOAANONG dkpwv pe BeppavTiKG aToIxEIO

H ouokeun Trapadidetal Ye To TéAMa aTAPIENS (1), OTTWG Qaivetal otny Eik. 1.
To méApa oTAPIENG XPNOIKEVEl WG OTAPIYUA KOTG TN DIGPKEIR TNG CUYKOAANGNG
1 wg didragn amdBeang. Qg MPooBeTOg eE0TTAIONAS UTTopEi va TTapadobei éva
OTAPIYHA yIa TOV TTAYKO epyaaiag Eik. 2 (2) , Ye TO 0TT0i0 N GUOKEUR UTTOPE VOl
oTepewBei o€ opIfOVTIa 1) KABETN BEa.

Mpoooxn!

Mdvete T CeoTr) ouokeun uévo amod tn xeipohafn (3)! Moté pnv ayyilete 10
BeppavTikG aTolxeio (4) A Ta yETAAAIKE TUAATA avapeaa oTn XelpoAah (3) kai
10 BeppavTikd atoixeio (4)! Kivduvog eykatpatog! lMNa v TpooTacia Tou
BeppavTikoU aTolxeiou KaTaTn PETagopdTapadideTal katdTv emOupiag éva
TAQOTIKO TTPOCTATEUTIKO KAAUHMA. TO TTPOOTATEUTIKO KAAUMUG TTPETTEI VOl
QaIPEITaI OTTWAOATIOTE TIPIV aTTO T B€pPAVON TOu BEPUAVTIKOU OTOIXEIOU £V
KOTE TN PETOQPOPG TNG CUOKEUNG UTTOPET VO TOTTOBETNOET u6VO QOTOV EXEl
KPUWOEI N GUOKEUN, KaBwG SIaQOPETIKG KATAoTPEPETAI TIPOKAAWVTAG POOPEG
0TN GUOKEUN.

HAexTpoviki puBpion Beppokpaaiog

Z0pgwva pe TiIg Tpodiaypagég 1600 Tou TpoTdTrou DIN 15960 600 kai Tou
DVS 2208 Mépog 1, pémel va yivetar AeTrTr pUBpion Tng Beppokpaaiag Tou
BeppavTikoU aToixeiou. MNava e§ao@aliletal n amaitoUevn oTaBePOTNTA
BepuoKkpaaiag oTo BEPUAVTIKO OTOIXEID, 01 CUTKEUEG DlaBéTouv AgiToupyia
pUBuIoNG Beppokpaaiag (BeppoaTdrn). ZUuewva ye TG TTpodiaypadég Tou DVS
2208 Mépog 1, n diapopd Beppokpaciag o€ axéon We Tov TPOTIO pUBUIoNG
utopei va avépyetal o€ 3°C 1o péyioTo. Mia téTtoia akpiBeia pUBuiong ptropei
va emTeuxBei povo ue nAekTpovikr puBuion Beppokpaaiag. Qg ek ToUTOU,
OUOKEUEG TUYKOAANONG GKpwV [E BeppavTikG oToIxXEio 0TaBEPAS BepoKpaaiag
f M€ UNXavikr) pUBIoN Beppokpaciog dev EMTPETTETAI VO XpNaIKOTIOINBoUV yia
OUYKOMAOEIG oUPQwva Pe To DVS 2207.

2& OAEG TIG OUOKEUEG OUYKOAANONG GKpwv We BepuavTiké aToixeio REMS n
Beppokpaaia eival pubuigduevn. MapadidovTal ¢ Pe NAEKTPOVIKR pUBuIon
Beppokpaaiag. O1 ouokeuEG TUYKOAANGNG GKpwV e BEPUAVTIKG OTOIKEID PEPOUV
0NV TTAGKETO XOPOKTNPIOTIKWV Ta €§1G aToIXEIa:

.x. REMS SSG 180 EE: Pubui¢épevn Bepuokpaaia, NAEKTpOVIKOG BEpUOTTETNG,
pubuicel Tn Bepuokpaaia ye avoxn TG TaEng Tou 1 “C, TTou anuaivel 0TI N
puBuiopévn Beppokpaaia Twv 210°C (Beppokpacia cuyKOAANong TToAuaiBu-
Aéviou) Ba kupaivetal peragu 209°C kai 211 °C.

MNpoBéppavon Tng CUOKEUNG OUYKOAANONG AKPWYV HE BEPUAVTIKO OTOIXEIO
H diodikacia B¢ppavongTng ouokeung ouykKOAANONG dkpwy Pe BEPUAvTIKG
oToixeio gekivdel pOAIG ouvdeBei 0 aywydg ouvdeong ato dikTuo. Avdapel n
KOKKIVN Auxvia eAéyxou dikTUou (5) kaBwg Kail n Auxvia eAéyxou Bepuokpaaiag
(6). AtraitoUvTan Trep. 10 AeTrTd yiaTn 6épuavon Tng ouokeung. Otav n Beppo-
KQPQoia TNG GUOKEUNG GTATEI TNV ATTAITOUUEVN PUBHICUEVN TIUA, O EVOWHOTW-
uévog pubpIoTAG Beppokpaaiag (BeppooTdang) SIAKGTITEI TV TIAPOXH PEULOTOG
070 BeppavTiko oToixeio. H kdkkivn Auxvia eAéyxou dikTUou ouveyilel va avaBel.
H mpdoivn Auyvia eAéyxou Bepuokpaaciag avaBoofrivel EMIONUaAivovTagTo
BlapKEG Avolypa Kal KAEioINo TgTrapoxng peupaTog. Metd armd xpdvo avapovrig
10 Aemrrwov emmmmAéov (DVS 2207 Mépogi) utropei va §ekivijael n ouykdAAnan.

EmiAoyn Beppokpaciog ouykoAAnong

H Beppokpaaciatng ouokeung GuykOAANONG dKpwv e BEpUavTIKS OTOIXEIO €ival
TPOpUBuIoUEVN OTN YéaN Beppokpaaia cuykKAAANaNG yia GwArveS TTOAUaIOU-
Aeviou uynAigrukvoTntag PE-HD (210°C). AvdAoya ue Tnv Tpwtn UAn TOU
OwAAva Kal Je TO TTAX0G TOU TOIXWHOTOG TOU iowg XpelaaTei didpBwan auTrg
NG Beppokpaciag auykOAANoNG. AGRETE UTTOWN GG OXETIKA TIG TTANPOPOPIES
TOU KATAOKEUAOTA YIa CWAAVES 1) ouvdEéapoug cwAfvwy! Ztnv EIK. 3 ameko-
VICETaI pIa KOTTOAN VOEIKTIKWV TIHWV YIa TIG BEQUOKPATIES TOU BepUavTIKOU
OTOIXEIOU O€ OUVAPTNON ME TO TTAXOG TOU TOIXWHOTOGTOU OWArva. Katapxiv
10X Uel 0TI, O€ PIKPOTEPATIAXN TOIKWHATOS TIPETTEI VOl ETIDIWKETAI N ETTITEUEN TNG
avwTePNG BepPOKPaTiag vy o€ PeyaAUTEPQ TTAXN TOIXWHOTOG TNG KATWTEPNS
avrioToixa (DVS 2207 Mépog 1). MTopei emiong va xpeiaaTei va yivouv diop-
Bwoeig TG Beppokpaciag kal Adyw Tng emidpaong mepiBarlovioAoyiwv
TTapayovTwy (Kahokaipl/ xeipwvag). I autod Kai n Beppokpaaia Tou BepuavTikou
oTolxeiou Ba TTPéTTel va eAéyxeTal yia TTapAdEIyua e WIa NAEKTPIKA OUCKEUR
uétpnong emaveiaknig Beppokpaaiag. AidpBwaon Tng Bepuokpaciag ptopei
va Yivel KaTa TIEPITITWON HE TIEPIOTPOYK TOU KOXAIa pUBUIoNG Bepuokpaaiag

(7). Edv n pUBpion Tng Beppokpaaiag ardgel, AdBete umdwn oag 611 To Beppa-
VTIKO OTOIXEIO EMTPETTETAI VA XPNOIMOTIOINOET HOVO a@ou Trepdiaouv 10 AeTrTd
omd TV emiTeuEn NG emBuPNTAG Beppokpaaiag.

3. Aaitoupyia

3.1.

3.2,

3.3.

34.

Neprypaen diadikaaiog

21N GUOKEUR OUYKOAANGNG GKPwV e BEPPaVTIKS GTOIXEIO OI ETTIQAVEIEG CUVDE-
ONGTWV TTPOG OUYKOAANGN TEayiwy TpooapudlovTal 0To BepUavTIKG aToIXEI0
uTré Triean, €meita BepuaivovTal Ye pelwpévn Tieon PExpl Tn Bepuokpaacia
OUYKOAANONG Kal OTn OUVEXEIQ OUVOEOVTAI UE EQAPUOYA TTIEONG PETA TNV
atoudkpuvan Tou BepuavTikoU aToixeiou EIk. 4.

MpoeToipacia Tng auykdAAnong

Katd v epyaoia o€ eEwTEPIKOUG XWPOUG TTPETEl va Slag@alideTal, 4TI n
OUYKOAANON O¢ Ba eTTNPEATTE apvNTIKG aTTd TNV ETTIOPACT PN EUVOIKWYV TTEPI-
BaAAovTohoyiwv TapaydvTwy. OTav ETIKPATOUV DUCHEVEIG KAIPIKEG GUVONKES
1 10XUPr) NNIOQAVEIATO aNuEI0 CUYKOAANGNG TTPETTEN va KAAUTITETOI KOl v KPIBET
amapaitnTo va aTnBei pia Tévia TpooTtaagiag. MNa v amo@uyn un eAeyxOuEvVng
TTWoNG NG Beppokpaciag Tou onueiou ouykdAAnong Adyw pedparog aépa,
TIPETTEI VO OPPAYICoVTal TO GKPa GWARVWY TTou BpickovTal aTnv avTiBeTn TTAEUpd
o6 10 anueio ouykdAAnang. Mn aTpoyyulepéva dkpa TPETEN va eEopaAUvovTal
TIPIV OTTO TN OUYKOAANGN T1.X. € TIPOTEKTIKNA BEpUavon e pia ouakeur Bepou
aépa. H ouykOAAnan cuvioTraral pévo PeTagl owARvwY ) CUVOETHWY CWARVWY
Kol GWARVWYV TTOU €XOUV KOOOOKEUOOTE atrd TV idia TTpwTn UAN Kol €xouv idio
TTAYX0G TOIXWHATOG.

Emeepyaoia Twv dkpwv TwWV CWARVWY

AkpIBwG TTPIv atrd T GUYKOAANCN TTPETTEN VA Yivel ETTECEpYaTia Twy TTPOG
OUYKOAANON GKPpWwV Twv CWAAVWY. Ta AKpa Twv GWARVWY TTPETTEI VO £XOUV
KoTrel opBoywvia Kai eTTiTTeda. Mo TO OKOTIO QUTO XPNCILOTIOIEITAl O KOQTNG
owAvwv REMS RAS (BAéme 1.1.). Katd mrepimtwon, ol Tpog cuykdAAnon
ETTITTEDEG EMPAVEIEG TIPETTEI VO KABAPIOTOUV PE £va Jayaipl r) Je pia oTTaTouAa.
H 1opaAANASTNTOTWVETTITTEOWVTUNUATWYTWVTTPOG CUYKOAANGN ETTIQAVEILV
Oev emTPETTETAN VA EETTEPVA TO TIAGTOG OIdKEVOU TTou avaypd@eTal oty Eik. 5,
TO OQAAUQ PETOTIOTNIONG TTIPETTEN VO avEPXETaI KT WEYIOTO 0To 10% Tou TTdXoUg
TOU ToIXWHATOG. MNpIv atré Tn cuyKOAANGN aTro@UyETE OTTOINOATIOTE TTEPAITEPW
ETTAQN PE TIG UTTO £TTECEPYATIA ETTIPAVEIEG CUYKOAANGNG.

Bruara Siadikagiag Katd T ouykOAAnon pe BEPPAVTIKO OTOIXEIO

Kard mn guykdAAnon pe BeppavTikd aToixeio ol em@dveieg oUvaeang Beppai-
vovTal Je Tn BonBeiartou BepuavTikoU aTolxEiou UEXPI TN BepUoKpaaia guykoA-
Anong kai guykoAAoUvTal UTTO TTiECT UETA TNV ATTOPAKPUVON TOu BgppavTIKou
aTolxeiou. Mpiv atré kGO auykdAANon TPETTEl va EAEyXETAI N BEPUOKPaTia Tou
BeppavTikoU aToIxEiou GTNV TTEPIOYXN epyaaiag Tou. H Bepuokpaaia Tou Bepua-
VTIKOU GTOIKEIOU TTPETTEI VO BI0POBWVETAI KATA TTEPITITWAT, OTIWG TTEPIYPAPETAI
otnv evétnra 2.5. Mpiv atmé TN ouykOAAnGn TIpETTel eTTiong va KaBapileTe 10
BepuavTiké oToIXEID E XapTi TToU dev Ee@TiCel 1) Travi Kal OIVOTTVEUHA A BIOWN-
Xavikf aAkodAn. I8iaitepa oTnv €TTioTPWGON Oev EMITPETTETAI VA TTAPAEIVOUV
KoAAnpéva utroAsippata AaoTiKoU. Katd Tov kaBapioud Tou BeppavTikou
OTOIKEIOU TTPETTEI OTTWAONTIOTE VATIPOCECETE, WOTE N AVTIKOAANTIKA ETTIOTPWON
TOU BepUavTIkoU aTolxeiou va unv eBapei atd KATTOI0 EPYAAEI0 TTOU XPNOIWO-
molgite. Ta BAparta dladikagiag Trapouaidlovial otnv EIK. 6.

3.4.1. Npooapuoyn

Kood Tnv mpocappoyn ol Tpog oUuykOAAnon em@dveieg oUvoeong meCovTal
Tavw 0TO BEPPAVTIKG OTOIXEID WEXPI VO OXNUATIOTE! IOTTPOEEEXOUCD PaPH
Koad WAKog TnG dlapéTpou Toug. Kard tn didpkela TnG TTPOCapUOYRS TPETTEN
TT.X. YIa TO TTOAUQIBUAEVIO VO €QapUOCTET Wia Triean TTpooapuoyng TG Tagng
Twv 0,15 N/mm? (DVS 2207 Mépog 1).

Avahoya e TIG DIOQOPETIKEG DIOUETPOUGTWY CWAAVWY Kl PETE DIOPOPETIKA
TIAXN TOIXWHATOG TwV CWAAVWY, Ta OTTOI EEAPTWVTAI ATTO TNV ATTAITOUMEVN
BaBuida Trieong, amaiteiTal va uttoAoyioTel n dUvaun TTiEONG TTOU TIPETTEN VO
aoknOei oTIG £M@AvEIEG CUYKOAANONG, WOTE va emTEUXOEI auTr n Trieon
mpoaappoyng Twy 0,15 N/mm2. H d0vaun mieong F umoAoyiletal amd 10
YIVOUEVO TNG TTiEONG TTPOCAPUOYAG P Kal TNG EmM@Aaveiag Tou cwhiva A (F = p
- A), TTou onuaivel, 6T 600 PEYAAUTEPEG €ival O EMPAVEIEG TWV CWARVWY TO00
yeyaAuTepn eival avaAdywg kai n d0vapn Trieong TTou TTPETTEI va AoKnOei o€
QUTEG KaTd TN cupTTieon. ‘ETol TpokUTITEl T1.X. yia €va cwArfva 0110 mm, PN
3,2 (s = 3,5 mm) emodveia ion e 1170 mm? karl avaloyikd n amairoUpevn
duvapn Trieong 1ooutal ye F = 0,15 N/mm? -1170 mm? = 175 N. ZTov Tivaka
G EiK. 7 @aivetal n Tiur Tng amaimoupevng duvaung Trieong, Ye TNV otroia
TIPETTEI VO CUMTTIETOUV Ta AKPO TWV GWARVWY. Mo YeyahlTePES dIAUETPOUG
OWAAVWY TTPETTEN VO XPNOIKOTTOINOET Wia evOedelyévn DIaTagn ouykOAANang.

H mpooapuoyn €xel oAokAnpwoEi, dtav o€ dAn TNV TIEPIUETPO TOU CWARVA EXEl
OXNUOCIOTEN pia TTPOEEEXOUTa pagry, TToU va £XEl PTATEI TOUAGXIOTOV TO UYog
Tou avaypd@etal otn oTAAn 2 g Eik. 8.

3.4.2. Oéppavon

TMatn Béppavan n Trieon peivetal oxedov ato pndév. O xpdvog Bépuavong
divetal ot omiAn 3 TG Eik. 8. Katd tn B€ppavan n BepudtnTa EI0XWpPEi OTIG
TTPOG OUYKOAANGN £m@Aveieg aUvOeang Kai TiG Beppaivel éxpi T Bepuokpaaia
OUYKOAANONG.
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3.4.3. MetdBaon

Metd T Béppavon o1 emAaveieg oUvOEONG TTPETTEI VO OTTOXWPICTOUV aTé TO
BepuavTikG oToIXEiO, TO OTTOi0 TIPETTEl Va aTopakpuvbei Sixwg va épbel ot
ETTOQN WE TIG BEPUES ETMIPAVEIEG TUVOEDNG. ZTr CUVEXEID 01 ETIPAVEIEG CUVIETTG
mpétrel va £pBouv TTOAU KOVTA N Wi aTNV GAAN WOTE OPIAKE VA UV OKOUUTTAVE.
O peTaBaTikog xpovog dev EMTPETTETAI Va EETTEPVAEI TOUG XPOVOUGTTOU avaypd-
@ovTal 0Tn aTAAN 416 EIK. 8, e1I6GAAWG N BeppoKpaaia Twv ETIPAVEILY GUVOECNS
KOTEPXETAI OE W) EMITPETTOPEVA ETTITTEDA.

3.4.4. T0vdeon

41.

4.2,

5.2,

H oupmTwon Twv em@eaveiwy oUvOEONG GTO ONEIo ETaQRg TIPETTEN va TTpay-
potrotroinBei pe oxeddv pndevikn TaxitnTa. H epappolépevn Trieon olvdeong
TPETEN va augaveTal otabepd uéxpl TV TIWA Twv 0,15 N/mm? kol TTpéTrel val
dlapkei KaB* 6An T SIGPKEIR TOU XPOVOU WiXPavang TTOU avaypd@eTal oTn
oTAAN 5Tn¢ Eik. 8. Tigméoeigmou mpétel va £papuoaTolv Ba Tig Bpeite oTov
Trivaka TG Eik. 7. MNa peyaAiTepeg SIapETPOUG CWAVWY TIPETTEN VA XPNOINO-
ToInOei pia evoedelyuévn didTagn ouykOAAnang. Metd Tn alvdean TTPETEl val
gUQaviCeTal TTEPIUETPIKA pia opoidopen SITTAR TTpoegéxouaa pagr. O axnua-
TIONAG TNG TTPoEEEXoUTag pagrig Oivel Wi TTPWTN EIKOVA TNG OUOIOHOPIag TG
ouykdMnong. H didotaon K g mpoetexouaag pagng Eik. 9 mpémel va eivai
TavTa peyahlTepn atmmé 0, TTou onuaivel, 6T N PaQnA TTPETTEI TIPOECEXEI TIEPIE-
TPIKG TOU OWARVa aTré OAEG TIG TTAEUPEG.

A@RoTE TN pa@r oUYKOAANGNGVa KPUWOEN XWPIG Kauia e§wTepIKn eTridpaon!
Mnv emmrayOverte T diadikagio Yuxpavang TG pagAg CUYKOAANGNG xpnaipo-
TTOIWVTAG VEPD, KPUO agpa f Trapdpola uéaal MNa evnuépwaon OXETIKAPETNVAV-
BeKTIKOTNTAAVATPEETETTIGTTANPOPOPIEGTOU KATAGKEUADTH YIa GWAAVES Kal
ouvOEoHOUS GWARVWY!

ZuvtApnon

Mpiv ekTeAéOETE €pyaTieg OUVTAPNONG Kal ETTIOKEUNG, BYAATE TO @IG OTTO TV
Tpica! AUTEG 01 EpyaciEs ETTITPETTETAI VO EKTEAOUVTAI OVO aTTO EIDIKEUPEVA Kal
KOATOPTIOUEVA GTOWAL.

ZuvTApnon
O1 ouokeuég REMS SSG 6ev amaitodv Kapia aTToAUTWS OUVTAPNOT.

‘EAeyxog/ZuvTtiipnon

I piv atmé 1n ouykOAANon TTpETTEl va KaBapileTe TNV avTIKOAANTIKA €TTIOTpwOonN
TOU BeppavTIKOU aTOIKEIOU e XOpTi TToU dev EeQTICEN ) TTaVi Kal OIVOTIVEUUA
Biopnxavikry aAkooAn. YToAgiupata TAAOTIKOU TTOU €XOUV UEIVEI KOAMNUEVA
0T0 BEPPAVTIKG OTOIKEIO TTPETTEI VO ATTOUAKPUVOVTAI APECWG WE XOPTi TTOU dev
&e@TiCel f TTavi kal Pe oIvOTIVEUNA 1) Blounxavikh aAkodAn. Kard Tov kaBapiopd
TOU BEPPAVTIKOU GTOIXEIOU TTPETTEI OTTWANTTIOTE VO TIPOTEEETE, WOTE N AVTIKOA-
AnTIKA €TTioTpwan TOU BepuavTikou aToIxEiou va unv @Bapei amd katmolo
€PYAAEIO TTOU XPNOIUOTIOIEITE.

Tuptrepipopd o€ mepimTwon BAABNg

. BAdBn

H ouokeul ouykdAAnong dkpwv ue BepuavTikd atoixeio de Beppaiveral

Airtia

o H guokeur) ouykdAAnong dkpwv pe BepuavTikG aToixeio dev €xel auvdeDei
oTnV Tpica

o O aywydg aUvdeang eival EATTWUATIKOG

o H Trpida eival EAATTWUATIKA

o H guokeur ival EAATTWHOCIKT

BAdBn
YmoAgippara TAaoTikoU TTapapévouv KoAnpEva oTo BepuavTikd aToixeio

Airtia
o To BepuavTiké aToixeio ivar Bpwuiko (BAETE 4.2)
o H avtikoAANTIKA €TTioTpwan €xel uTrooTel POOPES

Aid6eon

Mnv amoppitrete To REMS SSG gTa oIkiaké aTroppilaTa JETE To TEAOG Xprong.
Mpémel va aTmoppiTITETaI KAVOVIKG CUPQWVA WE TNV EKAOTOTE VouoBeaTia.

Eyyunon KaraoKeuaoTh

H xpovikn didpkeia TG eyyUnong avépyetal aToug 12 prveg peta TnAi mapdadoon
TOU VEOU TTPOIOVTOG OTOV TTPWTO XPHOTN, TO TTOAU SpwG 24 PAVES PETE TNV
Tapddoon aTov éutropa. O xpévog Tng TTapddoong TTPETTEl va aTTodEIKVUETal
ME TNV OTTOOTOAR TwV YVACIWV EyYpAa®wy ayopdg, Ta oTroia TTPETTEI VA TTEPI-
AapBdavouv Tnv nuepopnvia ayopdg kai Tnv ovopaaiatpéioviog. OAara Asitoup-
YIKG 6pAaApaTa TTou TrapouaiddovTal kard Tn XPovikr didpkeia Tng eyyunong,
Kar atrodedelyuéva OPEIAOVTal OE KATAOKEUAOTIKA o@dApoTTa i o€ opdAuoTa
UAIKoU, atrokaBioTavTal dwpedv. Me Tnv aTmoKaTAoTACN TWY OPAAUATWY OEV
ETTEKTEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI N XPOVIKH BIAPKEID TNG €yyUNONG TOU TTPOIGVTOG.
O1 {nuiég, TTou ogeilovTal o€ QUOIKA @BOopPd, ot un evdedelyuévn xpron A
KaTAXPNON, O€ Un TTPoooxr Twv d100dEewv Aeitoupyiag, o€ akoTraAANAa UAIKG
AeiToupyiag, o€ uTTEPBOAIKF) KOTTATIOVNOT, OE XPrON EKTOG TOU OKOTTOU TTPO0-
piopoU, o¢ emepBaceig Tavtdg €idoug 1 oe GAAoug Adyoug, yia Toug OTToioug
n eippa REMS dev eublvetal, atmokAgioval atmd Ty eyyunon.

O1uTnpeaieg TG eyyunong EMTPETTETAI VO TTAPEXOVTAI JOVO ATTO TO TTPOG TOUTO
egoualodotnuéva oupBeBAnpéva ouvepyeia EUTTNPETNONG TIEAATWY TNG QipUag
REMS. O1 diapapTupieg avayvwpidovrai uévo, dtav 1o poidv Tapadobei xwpig
TponyoUevn eTéURacn, ouvapuoAoynuévo o éva e§ouaiodoTnuévo aulpe-
BAnpévo auvepyeio egutmnpétnangmeAatwvtngeippag REMS. TaavikaBioTou-
JevatpoiévTakal EapTrpaTa TEPVoOUV aTnVKUpIOTNTa TNG Qippag REMS.

Ta £€¢0da aTOOTOAAG GTO GUVEPYEIO Kal ETIOTPOPS BapUvouV TO XPrOTn TOU
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Orijinal kullanim kilavuzunun terciimesi

On 1sitma basinci

Birlestirme basinci

Dengeleme sliresi

On 1sitma siiresi

Ayar degistirme siresi

Soguma suresi

Birlestirme basinci olugturma siresi
) Toplam birlestirme sliresi

Resim 1

(1) Malzeme birakma yeri

(2) Galisma tezgahlari lizerine konum-
landirma tertibati

(3) Elile tutma yeri

(4) Isitma rezistansi/elemani

(5) Kirmizi renginde sebeke kontrol
lambasi

P e b ]
_ =2 OO ~NO O W
Ao

(6) Yesil renginde 1sI kontrol lambasi ) Suire/mlddet
(7) Isi1 derecesi ayarlama vidasi
Resim 7
Resim 3 (1) N-olarak basing kuvveti
(1) Isitma rezistansi 1sI derecesi
(2) Ustsinin Resim 8
(3) Altsinir (1) Nominal duvar kalinhdr mm
(4) Boru-duvar kalinhg (2) Dengeleme islemi
Dengeleme siresinin bitiminde
Resim 4 1sitma elemani (izerinde olusan
Hazirlik agamasi kabarikhgin yiiksekligi (asgari
Boru degerler olarak) (0,15 N/mm2-

(1)
()
(3) Isitma elemani/rezistansi kuvvet altinda dengeleme islemi)
(4) Boru (3) Onisitma iglemi

(5)

(6)

Isitma islemi On 1sitma islemi 2 10 x Duvar
Bitmis baglanti kalinhdi
(On 1sitma iglemi £ 0,02 N/mm?)
Resim 5 4) Ayar degistirme islemi
(1) Boru dis gapi d [mm] (5) Birlestirme
(2) Araligin genisligi a [mm] (6) Tam basincin olusmasina dek
gecen sire
Resim 6 (7) Birlestirme basinci altinda soguma
(1) Basing siresi p =0,15 N/mm? £ 0,01

(2) Dengeleme basinci asgari olarak (asgari degerlerdir)

Genel Giivenlik Talimatlari

DIKKAT! Biltiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida verilen talimatlar dogrul-
tusunda yapilan hatalar, elektrik garpmasina, yangina ve/veya agir derecede
yaralanmalara sebebiyet verebilmektedir. Altta kullanilan ,Elektrikli alet” terimi
dogrultusunda, sebeke elektrigi tarafindan tahrik edilen Elektrikli aletler (sebeke
baglanti kablolari olanlar) ve aki sayesinde tahrik edilen elektrikli aletler olarak
(sebeke baglanti kablosu olmayanlar) ile, makineler ve diger tirde elektrikli aletlerin
tumii kastedilmektedir. Elektrikli aletler sadece amacina uygun bir bigimde ve umumi
emniyet ve is guivenligi sartnamelerinin ilgili talimatlar dogrultusunda kullaniimalidiriar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

A) Galigma alani

a) Calisma alanlarini temiz ve diizenli tununuz. Diizensiz ve yeterince isi-klan-
dinlmamig ¢alisma alanlarinda kazalar meydana gelebilmektedir.

b) Elektrikli alet ile, yanici sivilardan, gazlardan veya tozlardan dolayi infilak
tehlikesi olugan ortamlarda galismayiniz. Elektrikli aletler tarafindan, infilak
edebilir nitelikte tozlarin veya buharlarin yakilabilecegi nitelikte kivilcimlar olus-
turulmaktadir.

c) Elektrikli aletlerin kullaniimalari durumunda gocuklari ve diger sahislari
¢alisma alanlarindan uzak tutunuz. Dikkatiniz daditildi§i durumlarda alet
tizerindeki kontroliiniizii yitirebilirsiniz.

B) Elektriksel giivenlik

a) Elektrikli aletlerin sebeke baglant figi, sebeke baglanti prizine uymalidir.
Elektrikli aletin fisi higbir bicimde miidahale edilerek degistiril- memelidir.
Toprak korumali elektrikli aletlerle birlikte adaptor tiirii figleri kullanmayiniz.
Asillarina uygun ve degistirilmemis nitelikte figler ve sebeke prizleri, elektrik
carpma riskini azaltmaktadirlar. Elektrikli alet bir koruyucu faz ile donatildigi
durumlarda, sadece topraklanmisg prizler tizerinden kullanilabilmektedir. Elektrikli
aleti santiyelerde, nemli ortamlarda, acik alanlarda veya bunlaria kiyas edilebilir
ortamlarda kullanmaniz durumlarinda, bir 30mA-hatali akim koruma galterinin
(Fi-salterinin) sebeke (izerinde tesis edilmesi gerekmektedir.

b) Topraklanmig yiizeyler, borular, kalorifer petekleri, isitma cihazlari ve buz
dolaplar gibi iletken cisimlerle olan viicut irtibatindan sakininiz. Viicudunuz
toprak baglantil oldugunda, elektrik carpma riske dnemli bir derecede artmaktadir.

c) Elektrikli aleti yagmurdan ve nemden uzak tutunuz. Elektrikli aletin igersine
su girmesi durumu elektrik caroma tehlikesini dnemli bir derecede arttirmaktadir.

d) Elektrikli aletin kablosunu, mesela aleti tagimak igin, asmak igin veya prizden
cikartmak igin amaci disinda kullanmayiniz. Elektrik kablosunu i1si kaynak-
lanindan, yagdan, keskin kenarlardan veya hareket eden makine pargalarindan
koruyunuz ve uzak tutunuz. Hasar gérmiis veya dolanmis durumda kablolar,
elektrik carpma riskini 6nemli bir derecede arttirmaktadiriar.

e) Elektrikli alet ile agik alanlarda galismaniz durumlarinda, agik alanlar igin
onaylanmig nitelikte uzatma kablolarn kullaniniz. Agik alanlarda ¢alisma igin
onaylanmig nitelikte uzatma kablolarinin kullanimi durumunda, elektrik ¢carpma
olasiligr énemli derecede azalmaktadir.

C) Kisilerin giivenligi

a) Ne yaptiginiza dair dikkat ediniz, her zaman dikkatli olunuz ve elektrikli alet
ile mantikl bir bigimde caliginiz. Elektrikli aleti yorgun oldugunuz zamanlarda
velveya yatigtirict maddeler, alkol yada ilaglarin tesiri altinda bulundugunuz
zamanlarda kullanmayiniz. Elektrikli aletin kullanimi dogrultusunda, bir anlik
dikkatsizlik dahi, ciddi boyutlarda yaralanmalara neden olabilmektedir.

b) Kigisel koruma donanimlari ve ilave olarak daima bir koruyucu gozliik
kullaniniz. Toz maskesi, kaymayi dnleyen nitelikte emniyet tipi ayakkabilar,
koruma bareti veya kulak koruma aygitlari tarafindan ve bu kisisel koruma dona-
nimlarinin kullaniimalari durumunda, elektrikli alet ile ¢alismalar sonucu meydana
gelen yaralanma riski 6nemli bir derecede azaltiimaktadir.
Elektrikli aletin isteginiz diginda kendiliginden ¢alismasini 6nleyiniz. Elekt-
rikli aleti prize takmadan evvel, calistirma butonunun ,.kapali” konumunda
oldugundan emin olunuz. Elektrikli aleti tagirken parmaginiz dokunma tipi
caligtirma butonu lzerinde durdugunda ve bu durumda elektrikli aletin figi prize
takildiginda, elektrikli aletin aniden ¢alismasi durumu, kazalara sebebiyet vere-
bilmektedir. Highir zaman dokunma tipi ¢alistirma butonunu bir képrii tertibati
araciliyla devre digi birakmayiniz.

d) Elektrikli aleti galistirmadan 6nce, ayarlama takimlari ve anahtarlar gibi

aletleri elektrikli aletin lizerinden aliniz. Dénen alet kismi (izerinde bulunan

bir takim pargasi yada bir anahtar yaralanmalara neden olabilmektedir. Higbir
zaman hareket eden (dénen) pargalari elinizle tutmayiniz.

Kendinize asin derecede giivenmeyiniz. Her zaman igin saglam durugunuzun

ve dengenizin saglanmasi igin gerekli olan 6énlemleri aliniz. Bu durumda

elektrikli aleti beklenmedik olaylar dogrultusunda daha iyi bir bicimde kontrol
edebilirsiniz.

f) Calismalara uygun nitelikte kiyafetler giyiniz. Bol kesimli kiyafetler veya
siis egyalari kullanmayiniz. Saglarinizi, kiyafetleriniz ile eldivenlerinizi
hareket eden pargalardan koruyunuz. Bol kesimli kiyafetler, siis egyalari veya
uzun saglar hareket eden pargalara kapilabilmektedir.

g) Toz emme velyakalama tertibatlari tesis edildiklerinde, bunlarin dogru bir
bigimde baglanmis olmalarina dair ve dogru olarak kullanildiklarina dair
emin olunuz. Bu tiirde tertibatlarin kullaniimalari durumu, tozlardan dolayi
meydana gelen tehlikeleri azaltmaktadir.

h) Elektrikli aleti sadece egitilmis olan uzman personele teslim ediniz. Elektrikli
alet gengler tarafindan sadece 16 yasindan biiyiik olmalari ve elektrikli aleti
kullanmalari mesleki egitimleri ile ilgili olarak kaginilmaz bir gerekge arz etmesi
durumunda, elektrikli aleti bir yetiskin ve gerekli egitime sahip kisiyle birlikte ve
onun gdzetiminde kullanilabilir.
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D) Elektrikli aletlerin itinali kullanimi

a) Elektrikli aletinizi asiri yiiklenmelere maruz birakmayiniz. Yapilacak herbir
is icin, o ise uygun konumda olan elektrikli aleti kullaniniz. s amacina uygun
olarak segilen elektrikli alet ile daha iyi ve daha glivenli galismakla birlikle, ayni
zamanda daha verimli galigacaksiniz.

b) A¢ma ve kapama butonlari arizal olan elektrikli aletleri kullanmayiniz. Agilip
kapanmayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve vakit kaybedilmeden tamir edilmesi
gerekmektedir.

c) Elektrikli alet iizerinde gerekli ayarlama galismalarindan 6nce, aletin figini
prizden cikartiniz ve bunun ardindan gerekli olan aksesuar pargalarini
degistiriniz veya aleti saklamak amaciyla kaldinimiz. Bu giivenlik 6nlemi
sayesinde, aletin istenmeden g¢alismasi énlenmis olacaktir.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin ulagamayacaklari yerlerde
saklayiniz. Elektrikli aleti tamimayan kisilere, veya igsbu talimatlari okumamig
olan kigilere kullandirmayiniz. Elektrikli aletler tecriibesiz kisiler tarafindan
kullanildiklarinda tehlikeli olabilmektedirler.
Elektrikli aletin bakimini itinal bir bigimde gergeklestiriniz. Hareketli parga-
larin kusursuz bir bicimde c¢alistiklarina ve sikigmadiklarina dair emin olunuz
ve ayni zamanda aleti kirllmig pargalara ve elektrikli aletin galigmasini
engelleyecek olusumlara dogrultusunda kontrol edeniz. Tadilat veya tamirat
caligmalari sadece egitilmig uzman kisiler tarafindan ve 6zellikle elektrikli
kisimlar ile ilgili olan tamir iglemleri, REMS yetkili servisi tarafindan ve
orijinal yedek pargalar kullanilarak yapilmahdir. Bircok kazalarin sebebi,
bakimi iyi yapiimamis elektrikli aletlerdir.

f) Kesici aletleri daima keskin ve temiz tutunuz. ftinall bir bigimde bakimi yapilmig
ve keskin durumda tutulan kesici aletler, daha az sikismaktadir ve daha kolay
yonlendirilebilmektedir.

g) Galisma pargasini emniyete aliniz. Calisma pargasini emniyetli bir bigimde
sikistirarak sabitlestiriniz. Calisma pargasini tutabilmek igin uygun sikistirma
tertibatlari veya bir mengene kullaniniz. Bunun sayesinde ¢alisma pargasi sizin
ellerinizden daha emniyetli bir bigimde tutulacaktir ve ayni zamanda iki elinizde
elektrikli aletin kullanimi igin serbest durumda olacaktir.

h) Elektrikli aletleri, aksesuarlari, takimlari ve saire sadece ilgili kullanma
talimatlari dogrultusunda ve 6zellikle ilgili alet tipinin talimatlar dogrultu-
sunda kullaniniz. Bu durumda ¢aligma sartlar ile yapilacak iglerin de tiim
ozelliklerini dikkate aliniz. Elektrikli aletlerin amaglari diginda kullanimlari
tehlikeli durumlara neden olabilmektedir. Elektrikli alet (izerinde kendi tasarrufunuz
dogrultusunda yapilan her nevi degisiklik girisimi, is emniyeti agisindan kesinlikle
yasaktir.

e
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E) Akiilii elektrikli aletlerin itinali kullanimi

a) Akilyii yerine takmadan once, Elektrikli aletin kapali oldugundan emin
olunuz. A¢ik konumda olan bir elektrikli aletin igine bir akiiniin yerlestiriimesi
durumu kazaya yol agabilmektedir.

b) Akiileri sadece alet iireticisi tarafindan tavsiye edilen sarj aletleriyle sarj
ediniz. Bagka tiirde akdiler iin tasarlanmis nitelikte bir akii sarj aletiyle, alete ait
olmayan tiirde akuler sarj edildiginde, yangin tehlikesi meydana gelmektedir.
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c) Elektrikli aletlerde sadece ilgili aletlere ait akiileri kullaniniz. Diger tiirlerde
akdilerin kullanimi yangin ve yaralanma tehlikesini meydana getirebilmektedir.

d) Kullaniimayan akiileri biiro tipi ataglardan, madeni paralardan, anahtarlardan,
civilerden, civatalardan ve diger tiirlerde kiiciik madeni cisimlerden uzak
tutunuz. Ak basliklan aralarinda meydana gelebilecek bir kisa devre tiirii baglanti
sonucu yanma ile yangin tehlikesi meydana gelmektedir.

e) Yanls kullanim durumunda akiiden sivi madde sizabilmektedir. Bu madde
ile temastan kagininiz. Yanliglikla sizan madde ile temas etme durumlarinda,
temas yerlerini bol miktarda su ile yikayiniz. Sizan sivi goz ile temas etmesi
durumunda ayrica bir doktora miiracaat ediniz. Sizan sivi cilt tahrisine ve
yanmalarina neden olabilmektedir.

f) Akiiniin veya sarj aletinin yada gevrenin £ 5°C/40°F veya 2 40°C/105°F isi
dereceleri aralarinda olmasi durumunda akiileri veya sarj aletlerini kullan-
mayiniz.

g) Bozulmus olan akiileri ev atiklari aralarinda gidermeyiniz. Bozulmus akiileri
giderilmeleri igin bir REMS yetkili servisine veya atik giderme konusunda
onaylanmig bir diger kurulusa teslim edebilirsiniz.

F) Servis

a) Aletinizin sadece nitelikli ve uzman kisilerce ve orijinal yedek pargalarin
kullaniimalari sartiyla tamir edilmesine izin veriniz. Bu tedbir dogrultusunda
aletinizin glivenlik unsurlarinin daim olmalari giivence altina alinacaktir.

b) Bakim talimatlarina ve takim degistirme iglemleri ile ilgili talimatlara uyunuz.

c) Elektrikli aletinizin baglanti kablosunu belirli agamalar dahilinde, olasi
hasarlar konusunda kontrol ediniz ve hasarli baglanti kablolarinin nitelikli
ve uzman kigilerce veya bir REMS yetkili servisi araciliyla degistiriimelerine
sagdlayiniz. Uzatma kablolarini belirli agamalarda kontrol ediniz ve hasarli
olduklari durumlarda, kablolari yenileri ile degistiriniz.

Ozel giivenlik talimatlar

o Isitma elemani 300°C dereceye varan galisma isilarina ulagsmaktadir. Bunun igin
1sitma elemanlari ile 1sitma elemanlari aralarinda bulunan sac pargalarini ve
plastikten imal edilmis tutma yerlerini, alet ¢calismaya basladiktan sonra kesinlikle
ellemeyiniz. Kaynaklama islemi sirasinda kaynaklama yeri ile, plastik boruyu ve
onun civarini kesinlikle ellemeyiniz! Aletin fisi cekildikten sonra, aletin ve kaynak-
lama yerlerinin sogumalari belli bir miiddet stirmektedir. Bu soguma suresini,
herhangi bir sivinin igine daldirma y6ntemi ile hizlandirmaya galismayiniz. Bu
eylem sonucu alet zarar gérecektir.

o Sicak durumdaki aleti bir yere birakirken, aletin izerinde bulunan isitma elema-
ninin yanici bir madde ile temas etmemesine dikkat ediniz.

o Aleti sadece konulmasi igin 6ngoriiimis tutucuya veya isiya dayanikli bir zemine
birakiniz (Alet tutucusu, tezgah Usti tutucu tertibati).

1. Teknik veriler

1.1. Uriin numaralan SSG 110/45° SSG 125 SSG 180
EE-Giidiik kaynaklama aleti-isitma rezistansi
(Ayarlanabilir 1s1 derecesi,

SSG 280

elektronik yonlendirme) 250020 250120 250220 250320
Malzeme birakma yeri 250040 250040 250040 250340
Calisma tezgahi tutucusu 250041 250041 250041 250341
Celik tagima sandigi 250042 250142 250242 250342
Koruma kilifi 250143 250143 250243 250343
Boru kesme tertibati REMS RAS P10-40 290050
Boru kesme tertibati REMS RAS P 10-63 290000
Boru kesme tertibati REMS RAS P 50-110 290100

Boru kesme tertibati REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Galigma alani

Boru gaplari £110mm <125 mm < 180 mm £ 280 mm
45° Diiz olarak Duz olarak Diiz olarak
180-290°C arasi 1s1 derecelerinde kaynaklanabilir nitelikte tiim plastik maddeler

igin.

1.3. Elektriksel veriler
Nominal sebeke gerilimi
(Sebeke gerilimi)
Nominal guig-gekis olarak
Nominal frekans

230V~ 230V~ 230V~ 230V~
500 W 700W 1200w 1300 W
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Nominal sebeke gerilimi

(Sebeke gerilimi) 110 V~
Nominal glig-gekis olarak 1200 W
Nominal frekans 50-60 Hz

Koruma tipi-sinifi Tim aletler koruma tipi-sinifi 1° dir

(Koruma iletkeni)

1.4. Ebatlar
Uzunluk 370mm 410 mm 440 mm 550 mm
Geniglik 140mm  145mm 200 mm 300 mm
Yikseklik 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Agirhik
Alet 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5 kg
Malzeme birakma yeri 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg

1.6.

1.7.

2.2,

2.3.

24.

2.5.

Giiriiltii seviyesi bilgileri
Galisma alani (izerinden baz alinmig

ses emisyonu degerleri 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

Vibrasyonlar
Hizlanma faktorinin

olgiilmis efektif degeri 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2,5m/s?

Calistirma

. Elektrik baglantisi

Isitma rezistansli plastik boru glidiik kaynaklama tertibatlari mutlak surety
Topraklanmig bir prize (toprak koruma hatti) baglanmalidir. Sebeke gerilimin!
dikkate aliniz! Elektrikli aletinizi prize takmadan 6nce, aletin lizerinde bulunan
gerilim bilgilerinin, sebeke geriliminizle ayni olduklarini kontrol ediniz.

Isitma rezistansl plastik boru gidiik kaynaklama tertibatinin bir yere
birakilmasi

Aletler birakilmalari i¢in uygun destekleme ayagdi (1) ile birlikte resim 1’de
gosterildigi gibi teslim edilmektedir. Bu destekleme ayaklari kaynaklama islem-
leri sirasinda tutucu olarak kullanildiklari gibi, aletin gtivenli bir bigcimde birakil-
masini da saglamaktadirlar. Aksesuar olarak aletin dikey veya yatay konumda,
calisma tezgahlari (izerinde sabitlestirilebilecegdi (resim 2) (2) bir tutturma
tertibati sunulmaktadir.

Dikkat!

Aleti sicak oldugu durumlarda sadece tutma yerinden (3) tutunuz! Higbir zaman
isitma elemanlarini veya tutma yeri (3) ile 1sitma elemanlari (4) aralarinda
bulunan sac pargalari ellemeyiniz! Yanma tehlikesi bulunmaktadir! Tagima
sirasinda Isitma elemaninin korunmasi igin, aksesuar olarak bir koruma kilifi
sunulmaktadir. Bu koruma kilifi 1sitma rezistansi/elemani isitiimadan evvel
mutlak surette gikartilmalidir ve takilacagi zaman mutlaka 1sitma elemaninin/
rezistansinin tamamen sogumasi beklenmelidir. Aksi takdirde koruma kilifi
tahrip edilecektir ve ayni zamanda kaynaklama tertibatinin tizerinde bulunan
Isitma elemani/rezistans kismi zarar gérecekdir.

Elektronik 1s1 derecesi ayari ve kontrolii

DIN 15960 ile ilgili DVS 2208 béliim 1 normlari uyarinca, isitma elemanlarinin
sicaklik derecelerinin hassasiyete dayali ve kademeli olarak ayarlanabilir
nitelikte olmalari 6ngoriilmektedir. Buna istinaden ayni zamanda isitma elemani
lizerinde bulunan isi derecesinin esit kalmasini saglamak bakimindan, aletler
1sI ayarlama/kontrol sistemiyle (termostat) donatiimistir. DVS 2208 bélim 1
uyarinca, genel olarak isi derecesi farkliiginin azami diizeyde 3 dereceye
asmamasi 6ngoriimektedir. Bu ayar hassasiyetine ancak elektronik 1si ayar
kontroli donanimiyla ulagilabilmektedir. Bu sebepten dolayi, 1s1 dereceleri sabit
ayarlanmig veya mekanik dlizeyde tasarlanmis 1s1 ayarlama mekanizmalarina
sahip olan isitma rezistansl plastik boru giidiik kaynaklama aletleriyle DVS
2207 normu uyarinca 6ngoérilen kaynaklama islemleri yapilamamaktadir.

REMS 1sitma rezistansli plastik boru giidiik kaynaklama aletlerinin her tipinde
1sI ayarlama olanagi sunulmaktadir. Aletler elektronik isi ayarlama ve kontrol
sistemiyle donatiimig olarak teslim edilmektedir. Bu isitma rezistansli plastik
boru guduk kaynaklama aletlerinin teknik veriler etiketlerinde altta ki veriler
bulunmaktadir:

Mesela REMS SSG 180 EE: Ayarlanabilir 1si derecesi, elektronik isi derecesi
muhafaza etme 6zelligi sayesinde, ayarlanmis olan isi derecesine +1 derece
tolerans arasinda muhafaza etmekte olup, ayarlanmis olan 210 derecelik
kaynaklama isisini (PE-maddesi igin kaynaklama isisidir) 209 derece ile 211
derece aralarinda muhafaza edilmektedir.

Isitma rezistansti plastik boru giidiik kaynaklama tertibatinin 6n isitilmasi
islemi

Isitma rezistansli plastik boru giidiik kaynaklama tertibatinin fisi sebekeye
takildiginda, alet 1Isinmaya baslayacaktir. Alet sebekeye baglandiginda kirmizi
renginde sebeke kontrol lambasi (5) ve yesil renginde isi kontrol lam- m basi
(6) yanacaktir. Aletin 1sinmasi igin takriben 10 dakika zamani ihtiyaci bulun-
maktadir. Alet istenilen veya ayarlanmis olan isi derecesine ulastiginda, 1sitma
rezistansina giden elektrik akimi otomatik olarak aletin tizerinde bulunan s
ayarlama tertibati (termostat) tarafindan kapatilmaktadir. Kirmizi renkli sebeke
kontrol lambasi bu durumda yanmaya devam edecektir. Yesil rengindeki 1si
kontrol lambasi ise, yanip sonerek elektrik beslenmesinin sirekli olarak agilip
kapandigini gsterecektir. Bir 10 dakikalik bekleme suresinin ardindan (DVS
2207 normu bdliim 1 uyarinca) kaynaklama islemine baslanabilmektedir.

Kaynaklama isi derecesinin segimi

Isitma rezistansl plastik boru giidiik kaynaklama aletinin PE-HD-tipi borular
icin kaynaklama 1s1 derecesi 6nceden ayarlanmistir (210 derece). Kaynaklanacak
borunun malzemesine ve borunun duvar kalinhgina gére, bu kaynaklama isi
derecesinin diizeltiime mahiyetinde degistiriimesi gerekebilmek- tedir. Bu konuda
boru veya sekillendirme pargalari Ureticilerinin uygulama bilgileri ve talimatlari
dikkate alinmalidir! Resim 3'de bu duruma yénelik olarak borularin gesitli duvar
kalinliklarina istinaden takip edilecek veri gizelgesi 1sitma elemanlari isisi ve
boru duvar kalinliklarina uyarlanmis bir bicimde gésterilmistir. Genel olarak
distk duvar kalinliklarinda daha Ust 1s1 derecesi ayari ve yiiksek duvar kalin-
liklarinda daha algak 1si dereceleri secilme dir (DVS 2207 bélim 1 uyarinca).
Ayrica yaz veya ki ddnemlerinden kaynaklanan gevre 1s1 derecesi farkliliklari
da, ¢alisma isi derecelerinin duzeltime gereksinimini olusturabilmektedirler.
Bu &zelliklerden dolayi, 1sitma aletlerinin yada elemanlarinin 1si dereceleri
mesela bir elektrikli yizey 1si derecesi élglim aleti vasitasiyla kontrol edilebil-
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mektedir. Gerekli oldugu durumlarda 1si derecesi, isi derecesi ayar vidasi (7)
donduriilerek dizeltilebilmektedir. Isi derecesi degistirildiginde, 1sitma eleman-
larinin takriben 10 dakika sonra istenilen dereceye ulasacaklari ve bu sirenin
ardindan kaynaklama uygulamalarina baglanmasinin dogru olacagdi dikkate
alinmalidir.

Calistirma

. iglem yonteminin tarifi

Isitma elemanlari/rezistanslari araciliyla giidiik kaynaklama islemlerinde,
kaynaklanacak olan pargalarin baglanti ylizeyleri isitma elemani izerinde
basing altinda dengelenmektedir ve bu islemin ardindan kaynaklama derece-
sine kadar isitilmakta ve i1sitma elemaninin/rezistansinin uzaklastiriimasinin
ardindan basing kuvveti uygulanarak birlestirimektedir (Resim 4).

Kaynaklama iglemlerinin hazirliklar

Aclk alanlarda yapilan ¢alismalarda kaynaklama islemlerinin uygunsuz hava
kosullarindan dolayi, olumsuz etkilenmemelerine dikkat ediniz. Kétii hava
durumlarinda veya kuvvetli giines 1siginin yansimasi durumlarinda, kaynaklama
yerlerinin Gstlerinin ortlilmeleri veya bir kaynak gadirinin kurulmasi faydali
olabilmektedir. Kaynaklama yerlerinin kontrolsiiz olarak sogumalarini 6nlemek
icin, kaynaklanan borunun bir ucunu, hava akimini engellemek bakimindan
kapatmakta fayda vardir. Tam yuvarlakligini yitirmis borular, kaynaklama
isleminden evvel bir sicak hava Ufleme aleti vasitasiyla, dikkatlice 1sitilip
diizeltiimelidirler. Sadece ayni malzemeden ve ayni duvar kalinligina sahip
olan borular ve sekillendirme pargalarini kaynaklama islemlerine tabi tutunuz.

Boru uglarinin iglenmeleri durumu

Kaynaklama isleminden hemen 6nce, kaynaklanacak borularin uglari isleme
tabi tutulmalidir. Boru uglarinin tamamen diizgiin ve gonyeli bir bicimde kesilmis
olmalari gerekmektedir. Diizgiin kesim islemlerini REMS RAS tipi boru kesme
tertibati ile sadlayabilirsiniz (bakiniz béliim 1.1.). gerektiginde kaynaklanacak
olan diiz ylizeyler bir bigak yada diger tirde bir kaziyici alet ile temizlenmelidir.
Kaynaklanacak olan yiizeylerin diizgiinlik paralellikleri resim 5’de gésterilmis
olan aralik genisligini asmamalidir ve boru dis taraflari aralarinda var olan
uyusmazlik, boru duvar kalinliginin % 10 oranini agma- malidir. Kaynaklanacak
duruma hazir hale getirilmis kaynaklama yiizeyleri, kaynaklama isleminden
evvel, bir daha ellenmemelidir.

Isitma rezistansh plastik boru giidiik kaynaklama igleminin agamalar
Isitma rezistansli plastik boru glidiik kaynaklama isleminde birlestirme yiizey-
leri bir 1sitma elemani/rezistansi sayesinde kaynaklama derecesine kadar
isitiimaktadir ve kaynaklama derecesine ulasildiginda, i1sitma elemanlari
uzaklastirilip, kaynaklama ylizeyleri basing altinda birlestirilerek kaynaklan-
maktadir. Her kaynaklama igleminden evvel, kaynaklama isisinin isitma
elemaninin galisma alani civarinda kontrol edilmesi gerekmektedir. Gerekli
durumlarda isitma sicaklik derecesinin bdlim 2.5'de tarif edildigi bicimde
diizeltiimesi gerekmektedir. Kaynaklama islemine baglamadan &nce, ylizey
temizleme islemi uygulanmalidir ve isitma elemaninin anti athesif (yapis- mazlik
ozellikli) yuzeyleri, tiftiklenmeyen nitelikte bir kadit veya bir bez ve ispirto ve/
veya teknik alkol vasitasiyla, yagdan arindirilmis bir bicimde temizlenmelidir.
Isitma takimlarinin temizlenmeleri sirasinda, mutlak surette aletler lzerinde
bulunan anti athesif 6zellikte kaplama ylizeyinin, aletler tarafindan uygulanan
mekanik darbeler sonucu zarar gérmemesine dikkat edilmelidir. Gerekli islem-
lerin yapilmis oldugu kaynaklama yiizeyleri, kaynaklama isleminden evvel bir
daha ellenmemelidir.

ilgili yéntemin her adimi resim 6'de gosterilmistir.

3.4.1. Kaynaklanacak pargalarin uyarlanmalari

Kaynaklanacak birlesme yuzeylerinin uyarlanmalari sirasinda kendileri, cevre-
lerinde bir siskinlik olusuncaya dek 1sitma elemanina dogru bastirilirlar. Uyar-
lama galigmalari sirasinda mesela PE-maddeleri igin, 0,15 N/mm? (DVS 2207
bolim 1 uyarinca) uyarlama basinci uygulanmaktadir.

Uygulanacak olan cgesitli boru ¢aplari ile uygulanan borularin gesitli duvar
kalinliklari dogrultusunda, birlesme yUzeylerine intikal ettirilmesi gereken basing
kuvvetinin, dengeleme kuvvetinin 0,15 N/mm?”ye intikal etmesi dogrultusunda
hesaplanmalari gerekmektedir. Baski kuweti-F dengeleme kuvveti P’nin
Urlintinden ve boru yiizeyi A (F = p - A) boru ylzeylerinin, blyikltklerine oranla
daha buylk bir baski kuvveti ile birbirine bastirilarak preslenmeleri gerekli
olmaktadir. Bu durumda mesela ¢api 110mm olan bir boruda, PN 3,2 (s =
3,5 mm) 1170 mm? olan bir boru yiizeyi ve boylece F = 0,15 N/mm? - 1170 mm?
=175 N-kuwet gerekli oimaktadir. Resim 7’de gésterilen tabloda gerekli olan
baski kuvvetinin degerleri bulunmaktadir ve bu degerler dogrultusunda 2 boru
ucu birbirine bastiriimaktadir. Daha biyUk boru ¢aplarinda ise, bu calismalara
uygun bir bigimde tasarlanmis bir kaynaklama tertibatinin kullanilmasi gerek-
mektedir.

Borunun tim ¢api Gzerinde esit bir ¢ikinti olustugunda, dengeleme islemi
tamamlanmis sayilmaktadir. Bu ¢ikinti en az olarak resim 8, bélim 2'de goste-
rilmis yiikseklige denk olmaldir.

3.4.2. Isitma iglemi

Isitma islemi igin basing nerede ise sifira kadar dustriilecektir. Gerekli 1sitma
sireleri resim 8, bélim 3'de gosterilmistir. Isitma asamasinda kaynaklanacak
birlestirme yiizeylerinin icine 1s1 intikal etmektedir ve ylizeyleri kaynaklanabilecek
dereceye kadar 1sitmaktadir.

3.4.3. Ayar degistirme islemi

Isitma agamasinin ardindan birlestirme yuzeyleri 1sitma elemaninin zerinden
¢oz(llr ve 1sitma elemani geriye dogru gevrilerek ylzeylerden uzaklastirilir.
Bu islem 1sinmig bir durumda olan birlestirme yiizeylerine degmeden yapilma-
lidir. Bunun ardindan birlestirme yuzeyleri hizli ve kararl bir bigimde bir- biri-
lerine yakinlastiriimalidir. Bu ayar degistirme siiresi resim 8, bollim 4’de verilmis
olan strelerin kesinlikle tatbik edilmeleri gerekmektedir. Aksi takdirde, birlestirme
yuizeylerinin istenilen birlestirmenin saglanamayacagi bir bigimde sogucakla-
rindan dolayr gegmemelidir.

3.4.4. Birlestirme
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Birlestirme yuzeyleri, birlestirme aninda nerede ise sifir hiziyla bulusmalidir.
Bunun ardindan birlestirme kuvveti esit bir bicimde ve kademesiz olarak artarak
0,15 N/mm2'ye kadar intikal etmelidir ve resim 8, bdllim 5'de gésterilmis soguma
sirelerine ulasilana dek muhafaza edilmelidir. Burada tatbik edilmeleri gereken
basing kuvvetleri ise, resim 7’de gosterilmistir. Daha biyik boru ¢aplarinda
ise, bu galismalara uygun bir bicimde tasarlanmis bir kaynaklama tertibatinin
kullaniimasi gerekmektedir. Borunun tim capi Uzerinde esit bir ¢ift-gikinti
olustugunda, birlestirme islemi tamamlanmis sayilmaktadir. Bu ¢ikintinin
sekillenmesi neticesinde, kaynaklama isleminin esit gerceklesmesi basarisi
konusunda ilk bulgu elde edilmis sayllmaktadir. Resim 9'da gérilen ¢ikintinin
K-6lglisii daima sifirdan buytk olmalidir; yani ¢ikintinin borunun tim ¢api
etki altinda kalmadan sogumasina izin veriniz! Kaynaklama yeri dikisinin
sogumasini higbir bigimde su, hava gibi unsurlar kullanarak hizlandirmaya
calismayiniz! Yapilan baglantilarin ylkleni- lebilirlikleri konusunda, ilgili boru
ve sekillendirme pargalari Ureticilerinin talimatlarini inceleyiniz!

Aletin bakimi

Elektrikli aletin bakim ve tamirat galismalarindan énce mutlaka figini gekerek
gerilim ile baglantisini kesiniz. Bu galismalarin sadece yetkili ve/veya uzman
kisilerce yapilmalari gerekmektedir.

Bakim
REMS SSG Aletleri ve tertibatlari hicbir bicimde bakim gerektirmemektedir.

Kontrol ve onarim

Kaynaklama islemine baslamadan hemen 6nce, yiizey temizleme islemi uygu-
lanmalidir ve 1sitma elemaninin anti athesif (yapismazlik 6zellikli) yizeyleri,
tiftiklenmeyen nitelikte bir kadit veya bir bez ve ispirto ve/veya teknik alkol
vasitasiyla, yagdan arindiriimig bir bigimde temizlenmelidir. Isitma takimlarinin
temizlenmeleri sirasinda, mutlak surette aletler lzerinde bulunan anti athesif
ozellikte kaplamayiizeyinin, aletler tarafindan uygulanan mekanik darbeler
sonucu zarar gérmemesine dikkat edilmelidir. Gerekli islemlerin yapiimis oldugu
kaynaklama ylizeyleri, kaynaklama isleminden evvel bir daha ellenmemelidir.

Ariza durumunda yapilacak iglemler

Aniza tiirii
Isitma rezistansl guduk kaynaklama tertibati 1sinmiyor

Sebebi

o |sitma rezistansli guidiik kaynaklama tertibatinin fisi prize takilmamistir
o Baglanti kablosu arizalanmistir

o Elektrik prizi arizalanmigtir

o Alet arizalanmigtir

Aniza tiirii
Isitma elemani/rezistansi lizerinde plastik madde artiklar yapisip kaliyor

Sebebi
o [sitma elemani/rezistansi kirlenmistir (bakiniz bélim 4.2.)
o Anti athesif nitelikte kaplama zarar gormustir

imha
REMS SSG kullanim émrii sona erdiginde normal ev atigi olarak imha

edilmemeli, daha ziyade yasal hiikimler dogrultusunda usulline uygun imha
edilmelidir.

Uretici Garantisi

Garanti siresi, yeni Urinin ilk kullaniciya teslim edilmesinden itibaren 12 aydrr,
ancak her hallikarda saticiya teslim ediimesinden itibaren azami 24 ay sureyi
kapsar. Teslimat tarihinin kanitlanmasi icin, alis tarihini ve Grn tanimini iceren
asil satis belgelerinin ibraz edilmesi gerekir. Garanti siiresi zarfinda ortaya ¢ikan
ve imalat veya materyal kusuruyla iligkili olan fonksiyon hatalari, ticretsiz giderilir.
Hatanin giderilmesi sonucunda, (riiniin garanti slresi uzatiimaz ve yenilenmez.
Dogal yipranma, amacina uygun olmayan veya yanlis kullanim, isletme talimat-
larina uyulmamasi, uygun olmayan igletme materyalinin kullanimi, agiri yiklenme,
amaci diginda kullanim, kullanicinin veya bir bagkasinin miidahalesi ve diger
sebepler nedeniyle REMS‘den kaynaklanmayan ve sorumluluk alanina girmeyen
hasarlar garanti kapsami digindadir.
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Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetki belgesine sahip REMS miisteri
hizmetleri servisleri tarafindan yapilabilir. Talepler, sayet tiriin 6nceden midahale
edilmemis durumda REMS miisteri hizmetleri servisine teslim edilirse kabul edilir.
Yenisiyle degistirilen trlin ve pargalar REMS'in miilkiyetine geger.

Gonderme ve geri almaya iligkin nakliyat bedeli kullaniciya aittir.

Kullanicinin haklari, 6zellikle de kusurlu tirtine dair dreticiye kars! ileri stirecegi
talepleri sakli kalir. Isbu Uretici Garantisi, sadece Avrupa Birligi, Norveg ve
Isvigre'de satin alinan yeni Urtnler igin gegerlidir.

8. Parca listeleri
Parca listeleri igin bkz. www.rems.de — Downloads — Par¢a listeleri.

HPEBOA Ha OPUrMHANHOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnyioaTtauus

®urypa 1

(1) OnopHa cToMKa

2) [bpxay 3a Tesrsx

3) Pwokoxsatka

4) HarpeBateneH enemeHT

5) YepBeHa nHaMkaTopHa Nnamna
“BKITIOYEHO"

(6) 3eneHa MHaWKaTOpHa Namna 3a
TemnepatypaTa

(7) BWHT 3a perynupaHe Ha Temn.

—~— o —

®durypa 3

(1) TemnepaTypa Ha HarpeBaTenHus
enemMeHT

(2) TopHa rpaHuua

(3) [HonHa rpaHuua

(4) [LebennHa Ha cTeHaTa

"
) MogroTtoBka

) Tpwba

) HarpeBateneH enemeHt
) Tpwba

) 3arpsiBaHe

) [0TOBO CbeauHeHve

®durypa 5

(1) BwbHweH anamersp Ha Tpubata d
[mm]

(2) Lwvpuna Ha oTBOpa a [mm]

®urypa 6

(1) Hatnek

2) Hatuck 3a agantupaHe

3) Hatuck npu HarpsiBaHe

4) Hatuck npu cbeanHsaBaHe

5) Bpeme, HeobxoaMMO 3a aganTupaHe

—~— o —

(6) Bpeme, HeobxoaMMO 3a HarpsiaHe

(7) Bpeme 3a npemuHaBaHe B Apyr
peXuM

(8) Bpeme, HeobX0aMMO 3a OXnaxKaaHe

(9) Bpeme 3a gocTuraHe Ha HaTucka,
HeobxoauM 3a ocblecTBsBaHe Ha
CbeNHSABAHETO

(10) Obwo Bpeme, Heobxogumo 3a
OCbLUECTBSBAHE Ha CbeAMHSIBAHETO

(11) Bpeme

®urypa 7
(1) Cwuna Ha Hatucka B N

®urypa 8

(1) HomwuHanHa gebenuHa Ha cTeHaTa
B mm

(2) ApanTtupaHe
BucounHa Ha uagyTuHaTa npu
HarpeBaTenHusl eneMeHT B kpast
Ha BpemeTo, Heobxoanmo 3a
apganTupaHe (MMHUMarnHa
CTOMHOCT) (AganTupaHe npu
0,15 N/mm?)

(3) HarpsiBaHe
Bpeme, Heobxoaumo 3a
HarpsiaHe 2 10 x [lebenuHa Ha
cTeHaTta (HarpsiaHe npu
£ 0,02 N/mm?)

(4) NMpemuHaBaHe B ApYyr PEXUM

(5) CwepuHsiBaHe

(6) Bpeme 3a npunaraHe Ha
MaKCUMarneH HaTuck

(7) Bpeme, Heobxoammo 3a
oxnaxgaHe npu ¢ npunaraxe Ha
HaTtuck p = 0,15 N/mm? £ 0,01 B
MUHYTU (MHUMAnHa CTOHOCT)

O6wu yka3zaHus 3a 6esonacHocT

BHUMAHME! Tpsbea aa ce npoyerar BCUYKkM yka3aHus. HecnasBaHeTo Ha noco-
YeHUTe NO-A0NY yKasaHUs MOXeE [a AoBefe 4O TOKOB yaap, noxap u/vnu ga
npean3BuKa TEXKN HapaHsaBaHNS. /13non3BaHOTO B TEKCTa MOHATUE ,,eNEKTPUYECKU
ypen", ce OTHaCs 40 3axXpaHBaHM OT MpEXaTa ENEKTPUYECKN MHCTPYMEHTU (C kaben),
€NeKTPUYECKN MHCTPYMeEHTH ¢ 6aTepun (6e3 kaben), MaLLMHW 1 eNEKTPUYECKU ypea.
M3nonasaliTte enekTpuyeckus ypes camo no npegHasHayeHve 1 cneapaiikv obwmute
ykasaHus 3a 6e3onacHOCT 1 NpeAoTBPaTABAHE Ha 3MOMOMnyKy.

CBbXPAHSABANTE HACTOALLMTE YKA3AHWNSA HA CUI'YPHO MACTO.

A) PaboTHo msacTo

a) MopabpxaiiTe paGOTHOTO CM MACTO YMCTO M NOApPeAeHO. be3rnopsObkbm U
Hedocmamb4YHOMO oceemieHue Ha pabomHomo mscmo mozam O0a dosedam
00 3/10M0MYKU.

b) He paboTeTe c enekTpuyeckus ypea BbLB B3pMBOONacHa cpeaa, T.e. B
6num3ocT Ao necHo3ananumu TeYHOCTH, ra3oBe UMK NpaxoBe. Enekmpuye-
ckume ypedu npou3gexdam uckpu, koumo Mozam Oa 3anansm npaxa umu
u3napeHusima.

c) Mo Bpeme Ha paboTa c eneKkTpMYeCcKUs ypea ApbXKTe Aeuata v Apyry nuua
Ha 6e3onacHo pa3cTosHue. [pu pa3celisaHe Moxeme 0a 3a2ybume KOHMPOnN
8bpxy ypeda.

B) EnekTpuyecka 6e3onacHoct

a) LLlencenbT Ha enekTpuyeckus yped TpsioBa Aa nacBa 4obpe Ha KOHTaKTa.
LencensbT He Tps6Ba Aa ce U3MeHS MO HUKaKbB HauMH. He usnonsgaiite
apanTupaLym LWencenm cbe 3aHyneHuTe enekTpuYeckn ypeau. Henpomere-
Hume wencenu u nodxodswume KOHMakmu oepaHu4asam pucka om MmoKos
ydap. Ako enekmpuyeckusim yped e cHab0eH CbC 3aujumeH nNPo8OOHUK, mol
Moxe Oa ce 8KII4Y8a caMo 8 KOHMaKMU CbC 3a3eMsisallya KOHMaKmHa cucmema
(wyko). Ha cmpoumenHama nnowadka, 868 enaxHa cpeda, Ha OMKpPUMO Uu
ripu nodobHU obcmosimericmea, ekro4galime eflekmpuyeckusi yped KbM Mpexama
camo 4pe3 npedna3eH npekbcsay ¢ ymeyeH mok 30mA (Fl-npexkbcsay).

b) U3barBaiiTe TenecHUA KOHTaKT CbC 3a3eMeHM NOBBLPXHOCTHU, KaTo TPLOM,
paauaTopu, Neyvkn u xnagunHuum. Colyecmsysa nosuLieH puck om mokoe
ydap, koeamo msnomo Bu e 3azemeHo.

c) MNpepnasBaiiTe ypeaa ot AbXA v Bnara. [IpoHUKeaHemo Ha 800a 8 enekmpu-
yeckusi ype0 ygesnu4asa pucka om mokos ydap.

d) He nsnonsBaiite kabena 3a gpyrv Lenu, Hanp. Aa npeHacsTe ypeaa, aa ro
okayBarte, Aa U34bpNBaTe Lencena oT KOHTakTa. [lpbxkTe kabena ganey
OT TONNWHA, Macna, ocTpu pL6OBe MNK NOABMKHUTE AeTalinNK Ha ypeda.
HapaHreHume unu 3arnnemeHu kabesnu ysenuyasam pucka om mokos ydap.

e) Korato pabotute ¢ enekTpu4ecku ypes Ha OTKPUTO, U3NON3BanTe camo
yAbKaBaly kabenu, KOUTo CbLo ca ofobpeHMn 3a paboTa Ha OTKPUTO.
U3nonseaHemo Ha 0006peH 3a ynompeba Ha omkpumo yOb/xasauw, kaber,
o2paHuyasa pucka om mokos yoap.
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C) BezonacHocT Ha nuuara
a) Bbaete BHUMaTenHu, cneaete ToBa, KOeTo NpaBuTe, U NoaxoxaanTte
pa3ymHo KbM paboTaTa c enekTpuyecku ypeau. He usnonzsaite enekrpu-
YeCKUs ype[, ako CTe YMOPEHW UIu NoA BUsIHUE Ha HAPKOTULIW, alKOXOon
VN1 MeguKaMeHTU. EOUH MOMEHM Ha HEe8HUMAaHUE 10 8DEME Ha eKcrioamayus
Ha enekmpuyeckusi yped moxe da 0osede A0 Cepuo3HU HapaHABaHUSI.
b) HoceTe 3awmTHO 06Gnekno u BUHar¥ npeanasHu ouyuna. Hocenemo Ha
3aWumHo 0b1eKs10, Kamo Macka 3a rpax, 0bysKu, KoUmo He ce Xb3aam, Kacka
unu crywarnku, crioped 8uda U NpuioXeHUemo Ha efiekmpuyeckusi yped, oepa-
HuyYaea pucka om mokos yoap.
U36sarBaiTe HeBONHOTO NycKaHe B eKcnnoaTtauus Ha ypepa. Mpeau pa
nocTaBuTe Lencena B KOHTAKTa, ce yBepeTe, Ye NPeKbCBaybT € B No3ULMs
,M3KnoueH*. Koezamo npu npeHacsiHe Ha ypeda, npbecmsbm Bu e Ha npekbcgaya
unu cebp3same ekIOYeHUs yped KbM Mpexama, mosa Moxe Oa dosede Ao
3rononyku. Hukoea He wyHmupalime UMMYIICHUS PeKbCeay.
d) Mpeaw aa BkNtouMTe €NEKTPUYECKUS Ypea, OTCTPaHeTe BCUYKU UHCTPYMEHTH
3a HaCTPOMKa UM raeyuHm KnYoBe. EOUH UHCmpyMeHm umu Koy, Koimo ce
Hamupa 88 8bpmsLy, ce demalin Ha ypeda, Moxe 0a 0osede A0 HapaHsiBaHUs.
Hukoea He nocmassiime npbcmume cu 8b8 8bPMAWU Ce (YUPKynupawu)
Odemalinu Ha ypeda.
He ce HapueHsiBanTe. MorpuxeTe ce Aa 3aemMeTe CTaOUITHO NONOXEHME K
Aa 3anasuTe paBHOBecKe Npe3 LANoTo Bpeme. [10 mo3u HayuH Wwe Moxeme
0a koHmponupame ypeda no-0obpe 8 HeoYak8aHU cumyauyuu.
f) Hocete noaxopswo 3a uenta obnekno. He HoceTe WMpoKK apexu unm
6uxyTa. [IpbXKTe KOocaTa, 06neKnoTo U pbKaBULMTE CY Aaneye OT NOABUXK-
HUTe geTannu. Xrnabasume dpexu, 6uxymama unu Obsi2ume Kocu mozam da
ce 3axeaHam om nodsuxHume demadnu.
KoraTo Ha ypepa morart ga ce MOHTMpaT npaxocMyKayka Mnv ynassilio
YCTPOWCTBO, YBepeTe ce, Ye Te ca CBbP3aHu U Ce U3NOoN3BaT NPaBUIHO.
Ynompebama Ha me3u CbOPbXXEHUS 02paHuyasa pucka, MopodeH om npaxa.
MpenocTaBanTe enekTpMYecKUs ypea camo Ha oOy4YeHu 3a LenTa nuua.
Mnadexume mozam da pabomsm ¢ enekKmpuyeckusi yped, camo ako ca Ha
eb3pacm Had 16 200uHu, kKoemo e HeobxoduMo 3a 3agbpligaHe Ha obpa3osa-
HUemo um, u camo o0 KOHMPona Ha creyuanucm.
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D) CrapaTtenHo 6opaBeHe ¢ eneKkTpuyeckus ypea

a) He npetoBapgaite ypena. U3non3saiite ypea, CboTBETCTBALY Ha paboTaTa
Bu. C nodxo0sauwus enekmpuyecku yped we pabomume no-0obpe u no-6e3o-
MacHO MpuU MocoYyeHama MOWHOCM.

b) He usnonzBsaiTe enekrpuyecku ypea, YuiiTo NnpekbCBaYy e noBpeaeH. EOuH
enekmpuydecku yped, Kolimo geye He Moxe Oa Ce 8KTH0YU UMU U3KITHOYU, € oraceH
u mpsibea da ce peMoHmupa.
Mpean pa npegnpuemeTe HaCTPOWKM MO ypeda, Aa CMeHATe NPUHAANEex-
HOCTWUTE UMK [la OCTaBUTe ypeAa HacTpaHa, M3BapeTe Liencena oT KOHTaKTa.
Tasu npedoxpaHumersnHa Mapka npedomepamsiga HEGOIHOMO cMapmupaHe Ha
ypeoa.
CbXpaHsiBanTe enekTpu4eckuTe ypeau, KOMTo He M3non3eare, U3BLH obcera
Ha peua. He no3BonsBaiiTe ypeaa Aa ce U3non3Ba OT nuua, KOUTO He ca
3ano3HaTH C Hero UMM He ca NPoYeNny HacTosLMUTe yKasaHus. Enekmpuye-
cKkume ypedu ca onacHu, Kozamo ce u3ros3eam om Heoby4eHu nuya.
IpuxeTe ce noGpe 3a enekTpuyeckus ypea. KoHtponupaiite ganv nogBux-
HWUTE AeTannu Ha ypeaa pyHKUMOHMPAT 6e3ynpeyHo u He 3asxkAaar, Aanm
pAeTannuTe ca cYyneHW UNKU HapaHeHW Taka, Ye pyHKLMOHUPaAHETO Ha
eneKTpu4eckus ypea ce 3atpyaHsasa. [peau aa uanonssare ypeaa, octaBeTe
noBpefeHUTe AeTainu aa 6baaT peMOHTMPaHU OT KBanuduLmMpaH nepcoHan
unu ot oTopusupaH cepeus Ha REMS. MHozo 3nononyku ca npuyuHeHu om
110WO0 No0OBbPXKaHU €NEKMPUYECKU UHCMPYMEHMU.

f) NoppbpxanTe pexewmTe UHCTPYMEHTM OCTPM U YUCTU. [ pLXxITU8o Moddbp-
JKaHume pexewu UHCMPYMEHmMU C HamoYyeHU ocmpuema 3asixdam rnopsioko u
ce ynpasnsisam fecHo.

g) O6e3onaceTe obpaboTBaemus aetann. M3non3gatime samezamenHu ycmpou-
cmea unu MeHeeme, 3a Oa 3akpenume Oemalina. To3u Ha4uH e nobe3onaceH,
omkoskomo 0a 20 ObpXUMe C pbKa, @ 0C8EH Moea UMame Ha pasrnosioxeHue
u dseme cu pbue 3a paboma c ypeda.

h) U3snonaBaiite enekTpuyeckuTe ypeau, NPUHaANEXHOCTH, ypeam 3a Brpax-
AaHe U T.H. CbIMacHO HaCTOALUMTE YKa3aHWUS U KaKTO e NOCOYEHO B UHCTPYK-
LMKUTE Ha CLOTBETHUTE ypeaun. OcBeH ToBa B3eMeTe Noj BHUMaHWe CbLyo
ycnoBusiTa Ha paboTa n fileiHOCTTa, KoATO TPSIGBa Aa ce M3BBLPLLN. M310513-
g8aHemo Ha eniekmpuyecku ypedu He o npedHa3HaqyeHue moxe da 0osede Ao
onacHu cumyauuu. Besiko cobcmeeHopbYHO UBMEHEHUE Ha enlekmpuyeckume
ypedu e 3abpaHeHo om cbobpaxeHus 3a cuaypHocm.
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E) CrapartenHo 6opaBeHe ¢ ypeau ¢ 6atepuu

a) Mpeau pa noctaBuTe GaTepunTa ce yBepeTe, Ye eNeKTPUYECKUAT ypea e
n3KItoYeH. [TocmagsHemo Ha bamepusi 8 elekmpuYecKu yped, KoUmo e 8KITH0YeH,
moxe 0a dosede 00 3/10MOMYKU.

b) 3apexpaiite 6aTepunTe caMo B 3apAAHU YCTPOMCTBA, NpenopbYaHu oT
npoussoauTens. Ako 3apsidHomo ycmpolicmeo, npedHa3Ha4yeHo 3a 3apexdaHe
Ha onpedeneH 8ud 6bamepuu, ce u3snon3ea ¢ Opyau bamepuu, cbwjecmsysa
onacHocm om roxap.

c) B enekTpuueckus ypen nocraBanTe camo npeaHasHaueHUTe 3a Hero 6aTepum.
Ynompebama Ha Opyau 6amepuu moxe da 0ogede 00 HapaHsi8aHUsi U OnacHOCM
om noxap.

d) OpbxTe GaTepunTe, KOUTO He U3MON3BaTe, Aaney OT Knamepu, MOHeTH,
KIOYOBe, MMPOHU, BUHTOBE UMW APYrU Mankn MeTasniHu npeamMeTH, KOUTO
morar Aa npeAv3BUKaT KbCO CbeANHEHNe MeXay KOHTakTuTe. EGHO Kbco
cbeduHeHue Mexdy KoHmakmume Ha 6bamepusima moxe O0a 0osede Ao Hapa-
Hs18@HUS UnU roxap.

e) Mpu HenpaBunHa ynotpe6a TeyHOCTTa B GaTepusiTa MOXe Aa UsTeye.
U3bsieealime koHmakma ¢ Hes. [lpu cryyaeH KOHMakm u3nnakHeme ¢ goda.
Ako meyHocmma riornadHe 8 oyume Bu, eedHaza ce KoHcynmupatime ¢ nekap.
TeyHocmma, usmekna om bamepusima, Moxe 0a npedussuka pazdpassaHe Ha
KOXama Usnu u32apsiHUs.

f) Mpu TemnepaTypa Ha GaTepusaTa/3apaAHOTO YCTPOWCTBO UMK OKONHaTa
cpeaa £ 5°C/40°F nnm 2 40°C/105°F, 6aTepusaTal3apsaaHOTO YCTPONCTBO He
6uBa pa ce usnonsea.

g) He naxBbpnsiite 6atepunte ¢ 06MKHOBEHUTEe GUTOBM OTNAABLUM, A M
npepanTe Ha oTopusnpaH cepBu3 REMS unu npusHara cnyx6a 3a cLoupaHe
Ha oTnagbLum.

F) CepBus

a) OcraBsanTe Bawms ypen 3a peMOHT camo npu kBanudmumpaH nepcoHan u
NpU M3Non3BaHe Ha OPUrMHaNHU pe3epBHMU YacTu. [10 Mo3u HayuH ce 2apaH-
mupa, Yye besonacHocmma Ha ypeda we ce 3anas3u.

b) CnepBaiTe ykaszaHusiTa 3a noaapbKKa M NOAMAHA Ha ypeauTe.

c) KoHTponupaite pedoBHO NPOBOAHULUTE Ha €MEKTPUYECKUS yped U npu
noBpeAa rm ocTaBeTe 3a NoAMsAHa OT kBanuduumupaH nepcoHan uim oTopu-
3upaH cepBu3 Ha REMS. KoHTponupaiiTe peAoBHO yabkaBaluTe kabenu
1 TV NOAMEHSANTE, aKo Ca HapaHeH!.

CneuunanHu ykasaHus 3a 6e3onacHocT

o Tbil KATO HarpeBaTENHUSAT EMEMEHT Ha MalLMHaTa AocTUra paboTHa Temnepartypa
[0 300 eC, He ce ponupaiiTe 40 HarpeBaTENHNUS ENEMEHT UM CTOMAHEHUTE
YacTu MeXay HarpeBaTeNHWst eNeMeHT U NacTMacoBaTa pbkoxBaTka cnefg
BKITIOYBaHe Ha ypeaa. CbLUo Taka He ce onupaiiTe 40 3aBapbYHOTO CheAUHEHNE
Ha nnacTmacoBata Tpbba, HUTO MbK KOSITO 1 a Buro vacT Ha Tpvbata B 6rmoct
[0 3aBapbYHOTO CbeAMHEHMWE MO BPEME Ha U cref 3aBapsiHeTo. Crea uskmnoy-
BaHe ypeabT Ce Hyxaae OT U3BECTHO Bpeme 3a oxnaxaaHe. He yckopsisaite
npoLieca Ha oxnaxaaHe C noTansiHe Ha ypeaa B TEYHOCT, Thi KaTo Lue Ce NoBpeau.

o Ako ypeabT ce npubupa B ropeLlo cbCTosHKe, TpsibBa Aa ce BHUMaBa Harpe-
BaTENHUAT ENIEMEHT [a He BNn3a B KOHTAKT CbC 3ananvumu MaTepuaniu.

o [locTaBsliTe ypeaa camo BbpXy OnopHaTta CToika, Abpxaya 3a Tearsx unm Ha
OrHeyrnopHa OCHOBa.

1. TexHMYeCKM AaHHMU

1.1. ApTUKyNHM HOMepa SSG 110/45°
Ypen 3a YenHo 3aBapsiBaHe ¢
HarpeBaTeneH eneMeHT
(perynupyema Temnepatypa,

§8G 125 SSG 180 SSG 280

€MeKTPOHHO ynpasrexue) 250020 250120 250220 250320
OnopHa cToiika 250040 250040 250040 250340
[bpxay 3a Tesrsix 250041 250041 250041 250341
CromaHeHa kyTust 250042 250142 250242 250342
3awuTeH kanak 250143 250143 250243 250343
MHcTpymeHT 3a pssaHe Ha Tppbu REMS RAS P 10-40 290050
MHCTpymMeHT 3a psasaHe Ha Tpbou REMS RAS P 10-63 290000
MHCTpyMeHT 3a psasaHe Ha Tpbou REMS RAS P 50-110 290100
MHCTpymMeHT 3a psisaHe Ha Tpbbu REMS RAS P 110-160 290200

1.2. PaboTeH Avana3oH

[nameTbp Ha TpbbaTta £110 mm <125 mm £ 180 mm < 280 mm
45° npas npas npas
Bcumuki nnacTmMacy, KOUTO MoraT fia Ce 3aBapsiBar, e 3aBapsisar npu Temne-
paTypy 180-290°C.

1.3. EneKkTpoTexHu4ecku gaHHu
HomuHanHo HanpexeHue
(enekTpuyecka mpexa)
HoMwuHanHa MoLLHocT, BX.
HomwuHanHa yectoTa

230V~ 230V~ 230V~ 230V~
500 W 700W 1200w 1300 W
50-60 Hz  50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

HomuHanHo HanpexeHue

(enekTpuyecka Mpexa) 110 V~

HoMwuHanHa MoLLHoCT, BX. 1200 W

HomwuHanHa yectoTa 50-60 Hz

Knac Ha 3awmra 3a BCyYKkM ypeaum: knac Ha sawumra 1

(3asemsiBaHe)

1.4. Pasmepu

[bmxkuHa 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

Wnpuna 140mm  145mm 200 mm 300 mm

BucounHa 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Terno

Ypen 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 55 kg

Croitka 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. NHdopmaums 3a wyma

Emucusi Ha paboTHOTO

MSICTO 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)
1.7. Bubpauuun

MpeTerneHa ecekTuBHA

CTOWHOCT Ha YCKOPEHWETO 25mis?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

2. BbBexpaHe B ekcnnoarauus

2.1. CBbp3BaHe KbM efnleKTpuyeckaTa Mpexa
YpeabT 3a YerHo 3aBapsiBaHe TpsibBa Aa ce BKIOUN B 3a3€MeEH KOHTAKT (CbC
3a3eMeH NpoBoAHWK). Mpean Aa BKNouWTE MaliMHaTa KbM 3axpaHBaHETO
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npoeepeTe Aanu HanpexeHneTo, 0603Ha4YeHo Ha Tabenkata ¢ HOMUHANHK
napameTpy BbPXY KOpryca, CbOTBETCTBA HA HAMPEXEHNETO B enekTpuieckaTa
mpexa.

OnopHa cToMKa Ha ypeaa 3a YenHO 3aBapsiBaHe

YpenbT ce AOCTaBS KOMNMEKTOBAH C ONOPHa CToliKa (1), KakTo e nokasaHo Ha
®urypa 1. Ta cnyxw 3a onopa Npu 3aBapsiBaHe U 3a NOCTaBka, KoraTo ypeabT
He ce n3nona3ea. Kato npuHagnexHocT ce npeanara ckoba (abpxady) 3a Tesrsix
(2), durypa 2, ¢ KOATO ypeabT MOXe [a Ce 3aKpenu B XOPU3OHTANHO MK
BEPTUKANHO NOMOXeHWe.

BHumanue!

XBalLanTe ropeLuys ypes camo 3a pbkoxaatkarta (3). Hukora He ce gonumpaite
[0 HarpeBaTenHus eneMeHT (4) unu MeTanHWTe YacTu Mexay pbkoxsaTkaTa
(3) v HarpeBaTenHUs enemeHT. B NpoTMBEH Cnyyait MOXe Aa HacTbNu Hapa-
HsIBaHe OT u3rapsiHe. MawumHaTta e cHabzeHa ¢ nnacTMacoB kanak 3a npeg-
nas3BaHe Ha HarpeBaTerlHUS eNIEMEHT Npu npeHacsiHe. TON 3aabIDKMTENTHO
TpsibBa fa ce CBanu Npeau BKIOYBAHE Ha HArpeBaTENHUS eNeMeHT, a npu
npeHacsiHe Ja ce NoCTaBy Camo Cref KaTo HarpeBaTEMHUSAT ENIEMEHT ce
oxragu, B NPOTWBEH Crly4al KanakbT LUe 6bae YHULLOXEH, @ ypeabT — NOBPEAEH.

EnekTpoHHO perynupaHe Ha Temneparypara

CobrnacHo ctaHgaptute DIN 15960 n DVS 2208, Pasgen 1, Temnepatyparta
Ha HarpeBaTenHus eneMeHT TpsibBa Aa ce nopaasa Ha duHa perynaums. 3a
ocurypsisaHe Ha Heobxoayuma nocTosiHHa paboTHa TemnepaTypa Ha Harpesa-
TENHWUS ENEeMEHT Te3n MaLUMHK ca cHabaeHn ¢ TepmocTaT. CTaHaapTbT Ha
DVS No 2208, Pa3nen 1, nonycka makcumarHa pasnvka ot 3°C mexay npega-
BapuUTENHO 3aaieHaTa 1 ieiicTBUTENHaTa Temneparypa. Ha npaktuka Takasa
CTemNeH Ha NPeLn3HOCT He MOXE [a Ce MOCTUrHe MO MeXaHWYeH MbT, @ camo
C nomoLLTa Ha enekTpoHeH TepmocTar. Mopaau Tasu NpuyMHa 3aBapbyHUTE
ypeau, kouto paboTAT Npyu NocTosiHHA NpeABapUTENHO 3aAafeHa TemnepaTypa
1nu ca cHabaeHu ¢ MexaHu4eH TepMocTaT, He MoraT Aa Cce M3nonasaTt npu
3aBapbYHNTE Onepaumu, onucanu B ctaHgapta DVS 2207.

TemnepaTypaTa ce perynupa Ha BCUUKM 3aBapbyHu ypean Ha REMS. Benukm
MOZenm ca cHabaeHu ¢ enekTPOHHY TepMOCTaT. YPeabT 3a YerHo 3aBapsBaHe
e 0603HaveH ¢ koJoBM CUMBOMY Ha TabenkaTa ¢ HOMUHaNH NapaMeTpy BbpXy
kopnyca, npuMep 3a KOETO € JafieH Nogony:

3a REMS SSG 180 EE: Perynupyema Temnepartypa (E), enekTpoHeH Tepmo-
crar (E). lNpensaputenHo 3aganeHata Temneparypa ce KOHTPonMpa ¢ TonepaHc
ot 1+ 1°C, T.e. Np1 NpeaBapuTenHo 3agageHa temnepatypa ot 210 °C (Temne-
paTypata, Heobxoauma 3a 3aBapka Ha PE), pelictButenHata Temneparypa
Bapupa mexay 209°C n 211°C.

MpeaBapuTenHo HarpsiBaHe Ha ypefa 3a YenHo 3aBapsiBaHe
HenocpeacTBeHo crneq BKMoYBaHe B eNekTpuyeckaTa Mpexa 3aBapbyHnST
ypez 3anoyBa Aa ce Harpsisa. YepeeHaTa MHgukaTopHa namna “BkrodeHo” (5)
1 3eNieHaTa MHOMKATOpHa namna 3a Temnepatyparta ceetsat. MalwwuHata ce
Hyxgae ot okono 10 MuHYTW, 3a Aa 3arpee. Cref focTuraHe Ha Heobxoaumata
npenBapuTenHo 3afjajeHa Temnepatypa BrpafeHusT TepMocTaT Npekbesa
3axpaHBaHETO KbM HarpeBaTenHus eneMeHT. YepBeHaTa vHAMKaTopHa namna
npoAbxaBa Aa cBeTu. 3eneHaTta MHAMKATOPHA Namna Ha eneKkTPOHHMWS
TepmocTar (EE) ce BknouBa NepumoanyHo, KOETO e MHAVKALMS 32 HENpeKbC-
HaTOTO BKMKOYBAHE U M3KMIOYBAHE Ha 3axpaHBaHeTo. Cneg owe 10 MUHYTU
(ctangapt DVS, Pa3gen 1), 3aBapsiBaHETO MOXeE [a 3anoyHe.

M360p Ha noaxoasla TemnepaTypa 3a 3aBapsiBaHe

HarpeBaTenHusT enemMeHT Ha 3aBapbyHUs Ypes e C NpeaBapuTENHO 3afaneHa
cpefHa TeMmnepaTypa 3a 3aBapsiBaHe Ha Tpbbu oT PE-HD (nonuetuneHosu
Tpb6YM Noa Brcoko HansraHe) (210°C). B 3aBucuMocT oT MaTepuana Ha Tpbbata
1 febenuHaTta Ha cTeHaTa MOXe [a Ce HamnoXv NpoMsiHa Ha Tasu Temneparypa.
B TakbB cryyaii cnefgaiTe CTPUKTHO WHCTPYKUMUTE Ha NPOM3BOAMTENS Ha
TpBOUTE Nm oTimBkMTE. Purypa 3 cbabpxa rpadvika, KOSTO Nokassa Npeno-
PbUMTENHUTE TEMMNEPATYPX 3@ HarpeBaTenHy ENeMEHTU B 3aBUCUMOCT OT
nebenuHata Ha TpbbHaTa cTeHa. Mo NpPUHLMN BbB BH3MOXHO Hali-ronsma
CTeneH Nno-BucoKaTa Temnepatypa ce U3Mnon3sa 3a No-ThHKU CTEHH, a No-HickaTa
—3a gebenun (DVS 2207, Pasgen 1). OcBeH ToBa Bb3AECTBMETO Ha OKONHaTa
cpefa (naTo/3uma) MOXe [a HanoXu AOMbHUTENHO perynupaHe Ha Temne-
patyparta. [opaay Tasu npuyrHa TemnepaTtypara Ha HarpeBaTenHus eneMeHT
TpsibBa Aa ce NpoBepsiBa, Hanp. C eNeKTPUYECKN TEPMOMETBP 3a MOBBPXHOCTY.
AKO ce Hanoxu, TemnepaTyparta Moxe a Ce perynupa CbC 3aBbpTaHe Ha
perynaTopHusi BUHT 3a Temnepartyparta (7). B TakbB cnyyait TpsibBa aa ce uma
npeaBu, Ye HarpeBaTeNnHUAT eNeMeHT He BuBa Aa ce uanonasa o 10 MuHyTH
cnef AOCTUraHe Ha NpefBapuTENHO 3afafeHaTa TeMnepartypa.

®yHKLMOHUpaHe

. OnucaHue Ha TEXHONOTUYHUSA npouec

Mo Bpeme Ha NPOLEca Ha YesTHO 3aBapsiBaHe KOHTAKTHUTE YErTHW MOBBPXHOCTY
Ha ABaTa KOMMOHEHTa Ce Hanacsar C HaTUCK OT BCsika CTPaHa Ha HarpesaTenHns
€eneMeHT, HarpsiBaT ce 10 Temneparypara, HeobxoavMa 3a 3aBapbyHIS MPOLEC
npy HamareH HaTUCK, a Crief TOBa CE CbeAMHSIBAT C HATUCK Cref OTTernsHe
Ha HarpeBaTenHus enemeHT (durypa 4).

MoaroToBKa 3a 3aBapsiBaHe

AKo MalUMHaTa ce M3ron3ea Ha OTKpUTO TpsibBa Aa ce B3emaT Mepky 3aBa-
PBYHOTO CbeAMHEHUE Aa He Ce MOBMMsie HeraTUBHO OT HEGNaronpuaTHU
atmocchepHu ycnosus. Mpu NoWO BpeMe UK CUnHa ClbHYeBa CBETIIMHA
MSICTOTO Ha 3aBapbYHOTO CheauHeHVe TpsbBa fa ce Nokpue, npu Heobxoau-

3.3.
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MOCT C HaBec. 3a fia ce u3berHe HEKOHTPONIMPYEMOTO OXNaxaaHe Ha 3aBa-
PBYHOTO CbefMHEHWE OT Bb3AYLIHU TEYEHWs, 3aBapsiBaHUTe Kpaulia Ha
TpbOUTE TPsIGBa Aa ce 3arpagaT. [JechopmupanuTe kpauLla Ha TpubuTe Tpsibsa
[la ce BbpHAT KbM NpaBuriHata cv oopma npeam 3aBapsiBaHETO, Hanp. kato
Ce HarpsiBaT BHUMaTeNHo ¢ kanopudep. MoraT fa ce 3aBapsiBaT €AMHCTBEHO
TpBOW 1 OTNMBKM OT eAMH M CbLL MaTepuar 1 CbC CTEHM C eaHakBa aebenvHa.

MoproTBMTENHa 06paboTKa Ha KpauwaTta Ha TpbouTe

HenocpeacTeeHo npeau 3aBapsiBaHETO KpaullaTa Ha TpbbuTe Tpsibea ga ce
MOArOTBSAT N0 CbOTBETHUSI HAYWH, T.€. fia GbaaT cpsisaHu paBHO U NOA Npas
brb. ToBa ce npasy C NOMOLLTA HA MHCTPYMEHTa 3a psidaHe Ha Tpbbu REMS
RAS (Bx. 1.1). Mpu He06X0AMMOCT 3aBapbUHUTE YeSTHU MOBBLPXHOCTU Ce
MOYMCTBAT C HOX MNW CTbprano. PascTosHNETO MexAay YCOpeaHUTE YerHu
NOBBPXHOCTM Ha 3aBapbYHOTO CheaMHEHWE He TpsibBa Aa HaaBuLLaBa CTon-
HOCTTa, AafeHa Ha durypa 5, unu M3MeCTBaHETO OT BbHLUHATA CTpaHa Ha
Tpbbata He Tpsibea Aa Hageuwasa 10 % ot aebenuHarta Ha cTeHaTa. 3aBa-
PBYHMTE YErHM NOBBPXHOCTY He TpsibBa Aa ce AonupaT OTHOBO Npeay npoLeca
Ha 3aBapsIBaHeTo.

Etanu Ha npoueca Ha YenHOTO 3aBapsiBaHe

Mo Bpeme Ha mpoLeca Ha YeNHOTO 3aBapsiBaHE YEIHUTE MOBbPXHOCTU Ha
CbEVHEHNETO Ce HarpsiBaT 4o Temneparypata, Heobxoauma 3a 3aBapsiBaHe
NOCPEACTBOM HarpeBaTerHus eNeMeHT, a cref ToBa, cres OTCTpaHsBaHe Ha
HarpeBaTenHWs eNIEMEHT, Ce CbeAMHABAT C HaTUCK. [peay BCekn 3aBapbyeH
npouec TpsibBa Aa ce NpoBepsiBa TeMnepaTtypaTta Ha HarpeBaTeNHNs eNemMeHT
Ha MSICTOTO Ha 3aBapsiBaHeTO. [py Hyx/aa Ta3u Temnepatypa ce perynmpa no
Ha4MHa, onucaH B Touka 2.5. OcBeH TOBa, Npeamn BCEKW 3aBapbyeH MpoLec
HarpeBaTeNHWAT eNemMeHT TpsibBa a ce NOYMCTBA C XapTUsl, KOSITO He OCTaBs
cneau, unu nnat 6e3 Mbx WU CNUPT UM TexHUYecku cnvpT. Tpsabea ga ce
BHWMaBa Jja He OCTaHaT Cream oT nnacTMaca o NoBbPXHOCTTa Ha Harpesa-
TenHus enemeHT. CbLUO NpW NOYMCTBaHETO TpsibBa Aa ce BHUMaBa MHCTPY-
MEHTUTE Aia He YBPEAST He3anenBaLlOoTo NOKPUTUE Ha HAarpeBaTENHUS eMEMEHT.
ETanute Ha npoueca ca pageqv b durypa 6.

3.4.1. Apantupate

Mo Bpeme Ha aganTUpaHETO YErHUTE MOBBPXHOCTU Ha CbEAWNHEHNETO Ce
NPUTICKAT KbM HarpeBaTeNiHus enemMeHT 4o obpasyBaHe Ha M3AyTUHa OKOMo
BCSIKa OT OKPBXHOCTUTE Ha TpbbuTe. B TO3M Npovec 3a Tpb6M OT nonneTnnen
ce npunara HaTUCK 3a HanacsaHe Ha nosbpxHocTuTe oT 0.15 N/mm? (DVS
2207, Pa3gen 1). B 3aBucumocCT OT AnameTbpa u gebenuHara Ha cTeHaTa,
HeobXoaNMMAT HaTUCK 3a OTAENHUTE TPbOM Ce n3uMcnsaBa Taka, Ye fa ce
ocurypu Hatuek o1 15 N/mm? BbpXy YenHuTe NOBBbPXHOCTU Ha CbeNHEHMETO.
HatucksT F ce nsumcnsea kato npousseaeHe Ha agantupaLyms HaTuCK p u
YerHaTa NoBbPXHOCT Ha CbeanHeHneTo A (F = p - A), T.e. 3a NO-roneMm YenHm
NOBBPXHOCTU Ha CbEAMHEHMETO Ce U3NCKBA NO-TONsIM HaTuck. Taka Tpbba ¢
npumepeH gmameTbp oT 110 mm un gebenuna Ha cTeHarta 3.2 (s = 3.5 mm)
1IMa YerHa NoBBPXHOCT Ha CbeanHeHueTo oT 1170 mm? u cunata, Heobxoauma
3a nocTuraHe Ha agantupaiws Hatuck € F = 0.15 N/mm? - 1170 mm?2 = 175
N. B tabnuuara Ha urypa 7 e gapgeHa cunata, ¢ KosTo kpauLaTa Ha Tpboute
TpsibBa Oa ce npuTuckat. 3a 3aBapsiBaHe Ha TpbOM C NO-ronsm AMamMeTbp
TpsibBa Aa ce M3non3Ba NoAXOAsLl, anTepHaTUBEH ypeq 3a 3aBapsBaHe.
AnanTupaHeTo MpUKIOYBa, KOraTo OKOJIO Lisnarta OKPbXHOCT Ha TpbOHUTE
npocounu ce obpasyBa U3ayTUHA, KOSTO € NOHE TOMKOBA BUCOKA, KOMKOTO €
nokasaHo Ha ®urypa 8, konoHa 3.

3.4.2. HarpsiBaHe

Mo Bpeme Ha HarpsiBaHETO HATUCKBLT e NoYTW Hynes. BpemeTo, Heobxoaumo
3a HarpsiBaHe, € nokasaHo Ha durypa 8, konoHa 3. o Bpeme Ha HarpsiBaHeToO
TOonJsiMHaTa NPOHUKBA B YeNHUTE NOBBbPXHOCTU Ha CbeANHEHUETO U T Harpasa
[0 TemnepaTypuTe, HeobXoaUMKW 3a 3aBapsiBaHe.

3.4.3. Npexog

Cnep 3arpsiBaHe YenHUTE NOBBLPXHOCTU Ha CheduHeHWeTo Tpsbea fa ce
oTAaneyar oT HarpeBaTeNHUs eNeMeHT, KOWTo ce Npubinpa Ge3 fa ce gonupa
[0 HarpeTuTe NoBbPXHOCTW. Crief TOBa YenHWUTe NOBBLPXHOCTM GbP30 ce
nobnuxaart, gokato noutu ce gonpat. BpemeTo, Heobxoaumo 3a ToBa, He
TpsibBa Aa HagBULABA rpaHnLaTa, AaaeHa Ha durypa 8, konoHa 4, B NpoTuBeH
CnyYaii NOBLPXHOCTUTE LLe Ce OXMNagsT [0 HeJonycTuMa CTeneH.

3.4.4. CbeavHsBaHe

4,

41.

CkopocTTa Ha YesiHUTEe NOBbPXHOCTU Ha CbeAMHEHNETO TpsiOBa Aa KMOHM KbM
Hyna npu TSXHOTO CbeanHsIBaHe. KOHTaKTHUST HaTUCK TpsibBa Aa ce yBenuum
paBHomepHo 0 0.15 N/mm? 1 TpsibBa Aa ce Nogabpxa no Bpeme Ha OXnax-
naHeto (Purypa 8, konoHa 5). Heobxognmara cuna Ha HaTucka ce B3ema OT
Tabnuuata Ha curypa 7. Cnep 3aBbpLUBaHe Ha CbeANHEHWETO MO LSNOTO My
npoTexeHue TpsibBa ga ce e obpasyBana paBHOMEpPHA ABOMHA U3AYTUHA.
dopmaTta Ha u3gyTuMHaTa AaBa MbpBOHaYanHa MHbopMaLus 3a ToBa fanu
3aBapBYHOTO CbeAMHEHNE e paBHOMEPHO. PaamepsT K Ha n3gyTuHata (Purypa
9) TpsbBa BuHarv fa Hagsuwwasa 0, T.e. u3gyTuHaTa TpsibBa fa U3MbKBa OTBBLA
OKPBXHOCTTa Ha TpbbaTa BbB BCska eaHa Touka. OcTaBeTe 3aBapbyHOTO
CbeayHeHve Aa ce OxNaam ectecTBeHO. He yckopsiBaiiTe npoleca Ha oxnax-
[aHEeTOo € BoAa, CTyAeH Bb3ayx M Ap. Nogo6Hu. 3a CTOMHOCTUTE Ha Bb3MOXHOTO
HaToBapBaHe BX. MH(hOpMauusiTa, NpefocTaBeHa OT NPOWU3BOAMTENS Ha
TpbOUTE 1 OTNIMBKUTE.

TexHuuyecko ob6cnyxBaHe

Mpeamn TexHuyecko obCnyxBaHe UNKU PEMOHT U3KIIOYETE MallMHaTa oT
enekTpuyeckata mpexa. MogobHu paboTtn Tpsibea Aa Ce M3BLPLUBAT EAUHCTBEHO
OT kBanuduumpaH 1 obyyeH nepcoHan.

Moanpbxka
Mawwunnte REMS SSG He ce HyxaasT oT HUKaKBa NOAApbXKa.
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4.2. MpoBepka/peMOHT
HesanengaLLoTo NokpuTWe Ha HarpeBaTenHUs eneMeHT TpsibBa Aa ce NouMcTea
C XapTusl, KOSITO He OCTaBsi Cneaw, U ¢ nnaT 6e3 MbX 1 CIIUPT UMK TEXHUYECKN
CMUPT Npeau BCsika 3aBapbyHa onepauus. Bemukn cnegm oT nnactmaca,
3arenHara BbpXy HarpeBaTenHus enemeHT, TpsibBa a ce NoYMCTBAT N0 ChLUMS
HauwH. MNpu ToBa BHMMAaBaMTe MHCTPYMEHTUTE [a HE YBPEAAT HE3anenBsaLloTo
MOKPUTUE Ha HarpeBaTEmNHUs ENEMEHT.

JeicTBuUA B cny4yan Ha HEU3NPABHOCTH

5.1. HeusnpaBHocT
YpenbT 3a YenHO 3aBapsiBaHe He ce Harpsiea

MpuunHa

® YpeabT 3a YeNHO 3aBapsiBaHe He € BKIIOYEH B eNekTpuyeckaTa Mpexa
o [lechekTeH 3axpaHBall kaben

o [lecheKkTeH KOHTaKT

o [lecbekTeH ypeq

5.2. HensnpasHocT
Cnepm oT nnactMaca Bbpxy HarpeBaTesiHNs eNeMeHT

Mpuynna
o HarpeBaTenHusT eNeMeHT e MpbCeH (BX. 4.2.)
¢ HesanenBaLyoto nokpuTHe € NoBpeaeHo

6. PeuuknupaHe

REMS SSG He TpsibBa 4a ce 13xBbprisi C GUTOBKUTE OTNALbLY B Kpasi HA TEXHMS
€KCMroaTauyoHEH CPOK, a TpsibBa Aa Ce peuynknvpa cropes 3akoHOBUTE
U3UCKBAHWS.

7. TapaHUMOHHM ycnoBus

"apaHUMOHHUAT cpok e 12 MeceLia OT 4OCTaBKaTa Ha HOBUS MPOAYKT Ha MbpBUS
notpebuten, HO He NoBeye OT 24 MeceLa cnepd AocTaska Ha [iuctpubyTopa.
[lataTa Ha gocTaBka ce AOKyMEHTVPa NOCPECTBOM NOAABaHE Ha OpuUrMHanHara
AOKYMeHTaLmMsa no nokynko-npogaxbata, kosTo TpsAbBa fJa BKMoYBa Aatara
Ha 3aKyrnyBaHe 1 0603Ha4eHNETO Ha NpoaykTa. Beuykn yHKUMOHaNHM aedekTy,
Bb3HWKHANMN B PaMKWUTe Ha rapaHLMOHHWSA CPOK, KOUTO ICHO Npou3TMyar ot
nedeKTI Npu NPOM3BOACTBOTO UMW HA 3NOMN3BaHUTE MaTepuany, ce oTcTpa-
HaBaT Be3nnartHo. OTCTpaHABAHETO Ha AehEeKTUTE He Ce CHMUTa 3a YAbIKaBaHe
UNY NOAHOBSIBaHE Ha rapaHLIMOHHUS CPOK 3a NpoAaykTa. MoBpeau, npuinHeHm
OT eCTECTBEHO U3HOCBaHe, HempasunHa ynoTpeba unm snoynotpeba, Hecbo-
OpassiBaHe C MHCTPYKUMUTE 3a eKcrnoaTtauus, HenoAxXoasLLM MaTepuan,
npekomepHa ynotpeba, 13nonssaHe 3a Lienn, pasfuyHn OT paspeLleHnTe,
Hameca OT cTpaHa Ha KynyBaya wnu Ha TpeTu nuua unu Apyry NpuymHK, 3a
konTto REMS He HOCM OTFOBOPHOCT, Ce U3KITI04BaT OT YCIOBUATA Ha rapaHLmMATa.

"apaHLMOHHOTO 0bCrnyxBaHe Ce U3BBPLLBA CaMO B CEPBU3U, OTOPU3MPAHM 3a
Tasun uen ot REMS. Peknamauun ce npuemaT eQMHCTBEHO B Cryyai, ye
NpoayKTbT e BbpHAT B cepau3, oTopuanpaH ot REMS, 6e3 npeasaputenHa
Hameca u B HepasrnobeH Bui. [logMeHeHUTe NMPOAYKTW M yacTu cTaBaTt
cobcTBeHoCT Ha REMS.

MoTpebuTensT noema pa3xoauTe No TPAHCNOPTUPAHETO Ha NPOAYKTa B ABETE
nocoku. 3aKOHHWUTE NpaBa Ha NoTpeGUTENUTE U KOHKPETHO NPaBOTO Ha UCK 3a
obesLLeTeHue kbM JuctpnbyTopa He ce 3acsrart. [apaHumsaTa Ha Npou3Boan-
Tens ce oTHacsi camo [0 HOBM MPOAYKTU, 3akyneHu B EBponelickus cbtos,
Hopgeerus unu LLsenyapus.

P.S. Hskon ¢mrypm 1 yacTu oT TekcTa Ha HaCTOSILLMTE UHCTPYKLMM 3a ekcnnoaTtaums
ca usBageHv ot aypektusm 2207 n 2208 Ha 'epmaHckaTa acouyaLys 3a 3aBapbyHm
TexHonoruu (DVS), Oiocengopd.

8. CnuctbkK Ha yacTuTe

Cnuncbk Ha yactuTe Bk www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Originalios naudojimo instrukcijos vertimas

1 pav. (3) islyginamasis laikas
(1) stovas (4) suspaudimas iSildymo fazeje
(2) prie darbastalio tvirtinamas laikiklis (5) isilimo laikas
(3) rankena (6) nukélimo laikas
(4) kaitinimo elementas (7) siiles suspaudimas
(5) raudona tinklo kontroline lempute  (8) siles suspaudimo laikas
(6) ialiatemp_eratﬂroskgntro_linelempute (9) atvesimo laikas
(7) temperatiros reguliatorius (10) bendras jungimo laikas

(11) laikas
3 pav.
(1) kaitinimo elemento temperatura 7 pav.
(2) virSutine riba 1) Spaudimo iéaa N
(3) apatine riba (1) Spaudimo jéga
(4) vamzdzio sieneles storis 8 pav.
4 pav. (1) nominalus sieneles storis, mm
(1) paruodimas (2) |s|yg|n_|mas. Kalt|p|mo gler_nento
(2) vamzdis _s'ang_rgdos a_uksﬁs pgsma_ugus
(3) kaitinimo elementas |s|yg|n|m_(3 Ia',klf' (mlnvlma_llos
(4) vamzdis vertes) (i$lyginimas Zemiau

2

(5) igildymas 0,15 N/mm?), mm
6) baigtas jungimas (3) isildymas.
(6) baigtas jung ISildymo laikas 2 10 x sieneles
5 pav. storis (iSildymas < 0,02 N/mm?), s

perkélimas

Maksimalus laikas, sujungimas
Laikas iki pilnos spaudimo jegos
atvesinimo laikas iSlaikant
spaudimo jéga p =0,15 N/mm?
+ 0,01 min. (minimalios vertes)

(1) Vamzdzio iSorinis skersmuo d [mm]
(2) Tarpo plotis a [mm]

PR
JdJegos

6 pav.
(1) slégis
(2) i8lyginamasis suspaudimas

Bendri saugumo technikos reikalavimai

DEMESIO! Biitina perskaityti visus nurodymus. Nesilaikant toliau pateikty nurodymy
gali istikti elektros Sokas, kilti gaisras ir/arba rizika sunkiai susizeisti. Toliau naudo-
jama sagvoka ,elektrinis prietaisas® yra susijusi su elektros tinkle veikianciais elek-
triniais jrankiais (su tinklo kabeliu), akumuliatoriniais elektriniais jrankiais (be tinklo
kabelio), masinomis ir elektriniais prietaisais. Elektrinius prietaisus naudoti tik pagal
paskirtj, laikantis bendry saugumo technikosreikalavimy.

LAIKYKITE $1UOS NURODYMUS SAUGIOJE VIETOJE

A) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi bati Svari ir tvarkinga. Netvarka ir prastai ap$viesta darbo
vieta gali sglygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Nedirbti su elektriniu prietaisu aplinkoje, kurioje gali kilti sprogimas, yra
degiy skysc¢iy, dujy arba dulkiy. Elektriniai prietaisai sukelia kibirkstis, galin¢ias
uZdegti dulkes arba garus.

c) Naudojantis elektriniu prietaisu Ziaréti, kad Salia nebuty vaiky ir pasaliniy
asmeny.

B) Elektros saugumas

a) Elektrinio prietaiso jungiamasis kiStukas turi tikti Sakutés lizdui. KiStuka
keisti draudziama. Nenaudoti adapteriniy kiStuky kartu su jzemintais elek-
triniais prietaisais. Nepakeisti kiStukai irtinkami Sakutés lizdai sumazina elektros
Soko rizika. Jei elektrinis prietaisas turi apsauginj laida, jis gali bati jungiamas tik
| Sakutés lizdus su apsauginiu kontaktu. Statybvietése, drégnoje aplinkoje, po
atviru dangumi arba panasiose vietose naudoti elektrinj prietaisg tik per 30 mA
apsauginj jrenginj.

b) Vengti kiino saly¢io su jZemintais pavirSiais, pavyzdziui, vamzdziais, viry-
klémis ir Saldytuvais. Jei kiinas yra jZemintas, padidéja elektros Soko rizika.

c) Nelaikyti prietaiso drégnoje vietoje. / elektrinj prietaisajsiskverbes vanduo
padidina elektros Soko rizika.

d) Nenaudoti kabelio prietaisui nesti, jj pakabinti arba iStraukti i$ Sakutés lizdo
kiStuka. Laikyti kabelj toliau nuo karsc¢io Saltiniy, alyvos, astriy briauny
arba judanéiy prietaiso daliy. PaZeistas arba susinarpliojes kabelis padidina
elektros Soko rizikg.

e) Dirbant su elektros prietaisu po atviru dangumi, reikia naudoti ilginamajj
kabelj, leidziama naudoti ir lauko salygomis. Tinkamo ilginamojo kabelio lauko
sglygoms naudojimas sumazina elektros $oko rizika.

C) Asmeny saugumas

a) Buti atidiems, stebéti, kas daroma ir elektriniu prietaisu dirbti pagal nusta-
tytas instrukcijas. Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei esate pavarges, paveiktas
narkotiky, alkoholio ar medikamenty. Nedémesingumas dirbant prietaisu gali
sglygoti rimtus suzeidimus.

b) Visada neSioti apsauginius reikmenisirapsauginiusakinius. Asmeniniy
apsauginiy reikmeny: respiratoriaus, neslidZiy baty, apsauginio $almo ar ausiniy
naudojimas, atsizvelgiant j elektrinio prietaiso risj ir panaudojimo paskirtj, suma-
Zina suZeidimy rizikg.

c) Vengti neplanuoto eksploatavimo. Prie$ jjungiant kiStuka j Sakutés lizda,
jsitikinti, kad jungiklis yra padétyje ,,AUS/IOFF“. Jei ne$ant elektrinj prietaisg
pirstas yra ant jungiklio arba jjungtas prietaisas jjungiamas j elektros tinklg, tai
gali sglygoti nelaimingus atsitikimus. Jokiu biidu neperjunginékite gaiduko.
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d) Pries jjungiant elektrinj prietaisa, pasalinti reguliavimo jrankius arba verz-
liaraktj. Besisukancioje prietaiso dalyje esantis jrankis arba raktas gal salygoti
suzeidimus. Niekada nekisti ranky j judancias (besisukancias) dalis.

e) Pasirlpinti saugia padétimi ir visada iSlaikyti pusiausvyra. Taip galima geriau
kontroliuoti prietaisg netikétose situacijose.

f) Dévéti tinkamus drabuzius. Nedévéti placiy drabuziy ar papuosaly. Plaukus,
drabuzius ir pirstines laikyti toliau nuo judanéiy daliy. Laisvus drabuzius,
papuosalus ar ilgus plaukus judancios dalys gali sugriebti.

g) Jei galima jmontuoti dulkes siurbiancius ir surenkangéius jrenginius, jsitikinti,
kad jie yra prijungti ir tinkamai naudojami. Siy jrenginiy naudojimas sumazina
dulkiy keliama pavojy.

h) Elektrinj prietaisa patikéti tik apmokytiems asmenims. Jaunimui dirbt elektros
prietaisu leidziama tik tuo atveju, jei jis vyresnis kaipl 6 mety, jei Sis darbas batinas
Jjo mokymui ir jei jj priZidiri kvalifikuotas personalas.

D) Atidus elgesys su elektriniais prietaisais ir jy naudojimas

a) Elektrinio prietaiso neperkrauti. Naudoti tiktam skirtg elektrinj prietaisg. Tinkamu
elektriniu prietaisu dirbti geriau ir saugiau, jei dirbama nurodytame galiy diapazone.

b) Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei jo jungiklis sugedes. Elektrinis prietaisas,
kurio negalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj batina remontuoti.

c) PrieS pradedant reguliuoti prietaisa, keisti reikmenis ar padedant prietaisa
j $alj, i$ Sakutés tinklo istraukti kituka. Si atsargumo priemoné neleis prietaisui
netikétai jsijungti.

d) Nenaudojamg elektrinj prietaisg laikyti vaikams nepasiekiamoje vietoje.
Neleisti elektriniu prietaisu naudotis asmenims, kurie su juo nesusipazino ar
neperskaité Siy nurodymy. Elektriniai prietaisai yra pavojingi, jei jais naudojasi
nepatyre asmenys.
Elektrinj prietaisa kruopsciai prizidréti. Patikrinti, ar judancios prietaiso
dalys veikia nepriekaistingai ir neuzsikerta, ar dalys nesuliizo ir ar néra taip
pazeistos, kad daryty jtaka elektrinio prietaiso veikimui. PrieS pradedant
naudoti elektrinj prietaisa, pazeistas dalis privalo suremontuoti kvalifikuoti
specialistai arba REMS klienty aptarnavimo dirbtuvés. Daugelj nelaimingy
atsitikimy sukelia netinkamai techniSkai priZiarimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankius laikyti astrius ir Svarius. Kruop$ciai priZidiréti pjovimo jrankiai
su astriomis pjovimo briaunomis reciau uZsikerta ir jais lengviau dirbti.

g) Pritvirtinti ruosinj. Norint pritvirtinti ruoSinj, reikia naudoti tvirtinimo jtaisus arba
spaustuvus. Taip yra laikoma tviriau nei ranka, be to, abi rankos lieka laisvos
darbui su elektriniu prietaisu.

h) Elektrinius prietaisus, reikmenis, jrankius ir kt. naudoti pagal nurodymus ir
taip, kaip privaloma specialiam prietaiso tipui. Taip pat atsizvelgti j darbo salygas
ir atliekama veiklg. Elektriniy prietaisy naudojimas kitiems nei numatyta tikslams
gali sukelti pavojingas situacijas. Bet koks savavaliSkas elektrinio prietaiso
pakeitimas saugumo sumetimais - draudZiamas.

e

-

E) Atidus elgesys su akumuliatoriniais prietaisais ir jy naudojimas

a) Pries$ jdedant akumuliatoriy reikia jsitikinti, kad elektrinis prietaisas yra
iSjungtas. Akumuliatoriaus jdéjimas j jjungtag elektrinj prietaisg gali salygoti
nelaimingus atsitikimus.

b) Akumuliatorius krauti tik jkrovikliais, kuriuos rekomenduoja gamintojas.
Vienai akumuliatoriy rasiai numatyta jkroviklj naudojant kitiems akumuliatoriams,
iSkyla gaisro pavojus.

c) Elektriniuose prietaisuose naudoti tik tam numatytus akumuliatorius. Kity
akumuliatoriy haudojimas gali salygoti suZeidimus ir kelti gaisro pavoju.

d) Nenaudojamus akumuliatorius laikyti toliau nuo sgvarzéliy, monetuy, raktu,

viniy, varzty ar kity nedideliy metaliniy daikty, galin€iy salygoti trumpa

sujungima. Trumpas sujungimas tarp akumuliatoriaus kontakty gali bati nudegimy
ar gaisro priezastimi.

Netinkamai naudojant prietaisa, i§ akumuliatoriaus gali iSsiskirti skystis.

Vengti salycio su juo. Patekus ant kino, nedelsiant nuplauti vandeniu. Patekus

skysciui j akis, kreiptis j gydytoja. ISsiskiriantis aku muliatoriaus skystis gali

sudirginti odag ar nudeginti.

f) Jei akumuliatoriaus/jkroviklio temperatiira arba aplinkos temperatira yra
< 5°C/40°F arba 2 40°C/105°F, akumuliatoriy/jkroviklj naudoti draudziama.

g) Sugedusiy akumuliatoriy neiSmesti su atliekomis, o perduoti REMS klienty
aptarnavimo dirbtuvéms arba utilizavimo jmonei.

e

-

F) Aptarnavimas

a) Prietaisa leisti remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams ir tik naudojant
originalias atsargines dalis. Tai uZtikrins prietaiso sauguma.

b) Laikytis prietaiso techninio aptarnavimo reikalavimy bei jrankiy keitimo
nurodymo.

c) Reguliariai tikrinti elektrinio prietaiso jungiamuosius laidus, o esant pazei-
dimams, leisti pakeisti kvalifikuotiems specialistams arba REMS klienty
aptarnavimo dirbtuvéms. Reguliariai tikrinti ilginamajj kabelj ir jj pakeisti, jei jis
paZeistas.

Specialiis saugumo nurodymai

o Kaitinimo elementas pasiekia iki 300°C darbine temperatiirg. Todél jjungus
prietaisg | tinkla, draudziama liestis tiek prie kaitinimo elemento, tiek ir prie daliy
i$ plieno laksto tarp kaitinimo elemento ir plastikinés rankenos. Suvirinimo metu
ir po jo taip pat draudZiama liestis prie plastikinio vamzdzio suvirinimo sujungimo
bei visos suvirinimo zonos! ISjunge prietaisg i$ tinklo, Siek tiek palaukite, kol jis
atvés. Jokiu bldu negreitinkite atvésimo proceso, panardindami prietaisg j skyst;.
Tokiu badu jj tik sugadinsite.

o Dédami karstg prietaisg atkreipkite démes; j tai, kad kaitinimo elementas nepri-
siliesty prie degios medZiagos.

o Prietaisg padékite tik j tam numatytg vietg (ant stovo, darbastalio laikiklio) arba
ant ugniai atsparaus pavirSiaus.

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

23.

. Gaminio numeris

Techniniai duomenys

SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280
Sanddrinio suvirinimo
prietaisas su kaitinimo elementu

EE (su reguliuojama temperatira

ir elektroniniu reguliavimu) 250020 250120 250220 250320
Stovas 250040 250040 250040 250340
Prie darbastalio

tvirtinamas laikiklis 250041 250041 250041 250341
Lakstinio plieno dézé 250042 250142 250242 250342
Apsauginis apvalkalas 250143 250143 250243 250343
Vamzdziapjové REMS RAS P 10-40 290050

Vamzdziapjové REMS RAS P 10-63 290000

Vamzdziapjové REMS RAS P 50 - 110 290100

Vamzdziapjové REMS RAS P 110-160 290200

Darbinis diapazonas
Vamzdzio skersmuo £10mm <125 mm £ 180 mm < 280 mm
45° tiesus tiesus tiesus

Gali bati virinamos visos plastmaseés, virinamos 180-290°C virinimo tempera-

taroje.

Elektros duomenys
Nominalioji jtampa
(tinklo jtampa)
Nominalioji galia
Nominalusis daznis

230V~ 230V~ 230V~ 230V~
500 W 700W 1200w 1300 W
50-60 Hz  50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Nominalioji jtampa

(tinklo jtampa) 110 V~
Nominalioji galia 1200 W
Nominalusis daznis 50-60 Hz

Apsaugos klasé visi 1 apsaugos klasés prietaisai

(su apsauginiu laidu)

ISmatavimai

ligis 370mm 410 mm 440 mm 550 mm
Plotis 140 mm 145 mm 200 mm 300 mm
Aukstis 130mm  50mm  50mm 50 mm
Svoris

Prietaisas 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5 kg
Stovas 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
Triuk§mo rodikliai

Emisijos verté darbo vietoje 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibracija

Pagreicio svertiné

efektiné verté 25mis?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

Eksploatavimo pradzia

. ljungimas j elektros tinkla

Sanddrinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu jjungiamas j tinklg su
[zeminimu (apsauginiu laidu). Atkreipkite démes;j j tinklo jtampa! Prie$ jjungdami
prietaisa, patikrinkite, ar ant parametry lentelés nurodyta jtampa atitinka tinklo
jitampa.

Sandiirinio suvirinimo prietaiso su kaitinimo elementu montavimas ant
stovo

Prietaisas pristatomas kartu su stovu (1), kaip parodyta 1 pav. Stovas tarnauja
kaip laikiklis suvirinimo metu arba kaip stovas baigus virinti. j reikmeny rinkinj
taip pat jeina prie darbastalio tvirtinamas laikiklis (2 pav. (2)), leidZiantis pritvir-
tinti prietaisg tiek vertikalioje, tiek ir horizontalioje padétyje.

Atsargiai!

Karstg prietaisg lieskite tik uz rankenos (3)! Niekada nesilieskite prie kaitinimo
elemento (4), kaitinimo jrankiy (5) ar skardiniy daliy tarp rankenos (3) ir kaitinimo
elemento (4), nes galite nudegti. Kaitinimo elementas transportuodami apgaub-
kite plastikiniu apsauginiu apvalkalu. Prie$ jkaitindami kaitinimo elementg batinai
nuimkite apsauginj apvalkalg arba jj uzmaukite tik kaitinimo elementui atvésus,
nes prieSingu atveju apvalkalas gali suirti ir paZeisti prietaisa.

Elektroninis temperatiiros reguliavimas

Tiek DIN 15960, tiek ir DVS 2208 1 dalis nurodo, kad kaitinimo elemento
temperatiirg batina reguliuoti palaipsniui. Kad baty uZtikrintas kaitinimo elemento
reikiamas temperatiros pastovumas, prietaisuose yra jmontuotas temperatdros
reguliatorius (termostatas). DVS 2208 1 dalis nurodo, kad leistinas temperatiiros
nuokrypis lyginant su reguliatoriaus nustatyta temperattra negali virSyti 3°C.
Toks reguliavimo tikslumas praktikoje galimas tik elektroninio temperataros
reguliatoriaus déka. Sanddrinio suvirinimo prietaisai su kaitinimo elementu su
pastovia darbine temperatira ar mechaniniu temperatdros reguliavimu suviri-
nimui pagal DVS 2207 negai bati naudojami.
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Visuose REMS sanddrinio suvirinimo prietaisuose su kaitinimo elementu
temperatira reguliuojama. Jie komplektuojami su elektroniniu temperattros
reguliatoriumi. Sanddrinio suvirinimo prietaisai su kaitinimo elementu parametry
lenteléje Zymimi taip:

pavyzdziui, REMS SSG 180 EE: nustatoma temperatira, elektroninis termos-
tatas su 1 °C nuokrypiu, t.y. 210°C nustatyta temperatdra (suvirinimo tempe-
ratdra RE) svyruos tarp 209°C ir 211 °C.

Sandiirinio suvirinimo prietaiso su kaitinimo elementu jSildymas
Sanddrinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu, Sakute jjungus j tinkla,
pradeda kaisti. Dega raudona tinklo kontroliné lemputé (5) bei Zalia temperatdiros
kontroliné lemputé (6). Prietaisui jkaisti reikia mazdaug 10 min. Pasiekus
reikiama temperatira, prietaise jmontuotas temperatdros reguliatorius (termos-
tatas) i§jungia srovés tiekima | kaitinimo elementg. Raudona tinklo kontroliné
lemputé dega ir toliau. Zalia kontroling lemputé mirksi rodydama, kada nuola-
tinis srovés tiekimas i§jungiamas ir jjungiamas. Po 10 min. (DVS 2207 1 dalis)
galima pradéti suvirinimo procesa.

Suvirinimo temperatiiros pasirinkimas

Gamykloje sandrinio suvirinimo prietaisui su kaitinimo elementu nustatoma
vidutiné polietileninio sléginio vamzdzio suvirinimo temperatira (210°C).
Priklausomai nuo vamzdzio medziagos bei vamzdzio sieny storiy gali prireikti
$ia temperatiirg pakoreguoti. Siuo atveju biitina atsizvelgti j vamzdziy ar faso-
niniy detaliy gamintojy informacijg! 3 pav. pavaizduota kaitinimo elemento
orientaciniy temperatros rodikliy kreivé priklausomai nuo vamzdzio sieneliy
storio. Reikia laikytis auk$Ciausios temperatiros dirbant su vamzdziais mazesnio
storio sienelémis ir apatinés - didesnio storio sienelémis (DVS 2207 1. dalis),
Be to, gali prireikti temperatlirg pareguliuoti dél aplinkos poveikio (vasara/
ziema). Todél kaitinimo jrankiy (kaitinimo atvamzdzio ir kaitinimo jvorés)
temperatirg batina patikrinti, pavyzdZiui, elektriniu pavirSiy temperattros
matavimo prietaisu. Jei reikia, temperatirg galima reguliouti, pasukant tempe-
ratdros reguliatoriy (7). Pareguliavus temperatiirg nereikia uzmirsti, kad darbg
su kaitinimo elementu galima bus pradéti tik, praéjus 10 min. po to, kai $i
temperatlra bus pasiekta.

Eksploatavimas

. Technologijos apraS§ymas

Virinant sanddriniu biidu, naudojant kaitinimo elementa virinamy daliy sujungimo
plotai sulyginami spaudziant, po to sumazinus spaudima jkaitinami iki virinimo
temperatros ir pasalinus kaitinimo elementg sujungiam spaudziant (4 pav,).

PasiruoSimas suvirinimui

Jei dirbama po atviru dangumi, reikia jsitikinti, kad suvirinimui jtakos neturés
nepalankios aplinkos salygos. Esant blogam orui arba intensyviai Svie¢iant
saulei suvirinimo vietg uzdenkite ir, jei reikia, pastatykite suvirinimo palapine.
Kad i$§vengtuméte neplanuoto suvirintosios sidlés atvésimo dél skersvéjo,
uzdenkite prieSais suvirinimo vietg esancius vamzdZio galus. Netaisyklingai
apvalius vamzdziy galus prie$ suvirinimg iStiesinkite, pavyzdziui, atsargiai
kaitindami su oro Sildytuvu. Virinkite tiktos pacios zaliavos ir tokio paties storio
sieneliy vamzdzius arba vamzdzius bei fasonines detales.

Vamzdziy galy apdorojimas

Prie$ suvirinimg apdorokite suvirinamus vamzdzio galus. Vamzdziy galai turi
bdti nupjauti lygiai, staCiu kampu. Tai atliekama vamzdziapjoviy REMS RAS
(zr. 1.1.) pagalba. Esant reikalui suvirinamus pavirSius nuvalykite peiliu arba
gremztuku. Suvirinamy pavirSiy lygiagretumas negali virSyti 5 pav. nurodyto
tarpo ilgio, 0 vamzdZio iSorinéje puséje esantis nuokrypis gali biti ne didesnis
kaip 10% sienelés storio. Apdoroty suvirinimo pavirsiy iki suvirinimo liesti
negalima.

Technologijos etapai virinant sandariniu budu su kaitinimo elementu
Virinant sanddriniu bidu su kaitinimo elementu kaitinimo elementu sujungimo
plotai jkaitinami ir pasalinus kaitinimo elementg virinami suspaudziant. Prie$
kiekvieng virinima reikia patikrinti kaitinimo elemento temperatrg darbo zonoje.
Jei reikia, kaitinimo elemento temperatirg koreguokite kaip aprasyta 2.5.
Kaitinimo elemento antiadhezine danga prie$ kiekvieng suvirinimg batina
nuvalyti popierine servetéle ar audiniu ir spiritu arba techniniu spiritu. Ypa¢
svarbu pasalinti plastmasés likucius. Batina atkreipti démes;j j tai, kad jrankiu
nebdty pazeista speciali kaitinimo elemento antiadheziné danga. Technologi-
niai etapai parodyti 6 pav.

3.4.1. ISlyginimas

Lyginant virinimui paruosti vamzdziai spaudziami tol, kol aplink vamzdziy
pavirSiy susidarys Sangriida. Lyginimo metu, pavyzdZiui, polietileniniy vamzdZziy,
lyginamasis spaudimas yra 0,15 N/mm? (DVS 2207 dalis 1).

Priklausomai nuo skirtingo vamzdziy skersmens ir nuo reikiamos spaudimo
pakopos priklausanciy vamzdziy sieny storio turi biti paskaiciuota spaudimo
jéga, reikalinga pasiekti lyginimo spaudimui 0,15 N/mm?. Spaudimo jéga F
gaunama i$ lyginimo spaudimo produkto p ir vamzdzio pavirSiaus A (F=p - A),
t.y. vamzdziy pavirSiai turi bati suspaudZziami tuo didesne spaudimo jéga, kuo
didesni patys vamzdziy pavirsiai. Pavyzdziui, vamzdzio @ 110 mm, PN 3,2 (s
= 3,5 mm), vamzdzio pavirsius 1170 mm? ir reikalinga spaudimo jéga F = 0,15
N/mm?,1170 mm? = 175 N. I§ 7 pav. lentelés paimama spaudimo jéga, kuria
reikia suspausti vamzdzio galus. Esant didesniam vamzdZio skersmeniui,
naudokite tinkamasuvirinimo jrenginj. Lyginimas baigiamas, kai aplink vamzdj
susidaro Sangrida, kuri pasieké 8 pav. 2 stulpelyje nurodytg aukst;.

3.4.2. |Sildymas

|8ildymui spaudimas sumazinamas beveik iki nulio, |Sildymo laikg rasite 8 pav.
3 stulpelyje, |Sildant Siluma skverbiasi | virinimo sujungimo plotg ir sudaro
virinimo temperatra.

3.4.3. Perkélimas

Po jSildymo sujungimo vietas atskirkite nuo kaitinimo elemento, jj nukreipdami
j Song taip, kad neliestuméte jkaitusiy sujungimo pavirSiy. Po to sujungimo
pavirSius skubiai suveskite beveik iki salycio. Perkélimo laikas negali virsyti 8
pav. 4 stulpelyje nurodyto laiko, kitaip sujungimo pavirSiai neleistinai atSals.

3.4.4. Sujungimas

41.
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Susilietimo metu sujungimo pavirsiai turi susiliesti beveik artimu nuliui greiciu.
Sujungimas turi bati spaudziamas tolygiai kylant iki 0,15 N/mm?, tame lygyje
spaudimas turi likti per visg atvésimo laikg (8 pav., 5 stulpelis). Spaudimo jégos
rodiklius rasite 7 pav. lenteléje. Kai vamzdzio skersmuo didesnis naudokite
tinkama suvirinimo jrenginj. Po sujungimo sujungimo plote turi susidaryti tolygi
dviguba Sangruda. Sangriidos susidarymas yra pirmas suvirinimo tolygumo
rodiklis. Sangriidos dydis (9 pav.) turi biti visada didesnis uz 0, t.y. sandra
aplink turi iSeiti uz vamzdzio riby. Suvirinimo sidlei leiskite atvésti jos neliesdamil
Negreitinkite suvirintos sidlés atvésimo proceso vandeniu, $altu oru ir pan.i
Apie apkrovima zr. gamintojo informacijg vamzdziams ir fasoninéms detaléms!

Prieziira
Pries techninio aptarnavimo ir remonto darbus prietaisai§junkite i$ tinklo! Siuos
darbus gali atlikti tik specialistai ir apmokytas personalas.

Techninis aptarnavimas

REMS SSG prietaisams techninio aptarnavimo nereikia.

Techniné apzilira/prieziiira

Kaitinimo elemento antiadhezine dangg prie$ kiekvieng suvirinima batina
nuvalyti popierine servetéle ar audiniu ir spiritu arba techniniu spiritu. Ypac

svarbu pasalinti plastmaseés likucius. Bitinai atkreipkite démési i tai, kad jrankiu
nebity pazeista speciali kaitinimo elemento antiadheziné danga.

Veiksmai gedimy atveju

. Gedimas

Sanddrinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu nekaista

Priezastis

o Sanddrinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu nejjungtas j rozete
o Defektuotas maitinimo laidas

o Defektuotas lizdas

o Defektuotas prietaisas

Gedimas
Plastmasés likuciai nepasi$alina nuo kaitinimo jrankio

Priezastis
o NeSvarus kaitinimo elementas (Zr. 4.2.)
o Pazeista antiadheziné danga

Utilizavimas

Baigus naudoti REMS SSG, draudziama jj iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, bet jis turi bati tinkamai utilizuojamas pagal jstatyminius potvarkius.

Garantinés gamintojo salygos

Garantijos laikas yra 12 ménesiy nuo prietaiso perdavimo vartotojui dienos,
taCiau ne daugiau kaip 24 ménesiai nuo prietaiso perdavimo pardavéjui dienos.
Perdavimo momentas patvirtinamas persiunciant originalius pirkimo dokumenty
originalus, kuriuose yra informacija apie produkto pavadinimg ir jo pirkimo
momentaq. Visi prietaiso veikimo sutrikimai, atsirade dél gamybos ar medziagos
defekty, garantiniu laikotarpiu pasalinami nemokamai. PaSalinus defekta,
produktui garantinis laikas nepratgsiamas. Defektams, kurie atsirado dél natd-
ralaus nusidévéjimo, netinkamo naudojimo ar piktnaudziavimo, naudojimo
instrukcijos nesilaikymo, netinkamy gamybos priemoniy naudojimo, perkrovos,
naudojimo ne pagal paskirti, paties arba kity asmeny lindimo | prietaiso vidy
ar kity priezaséiy ne dél REMS kaltés, garantija nesuteikiama.

Garantinius darbus ir paslaugas gali atlikti tik REMS arba REMS firmos jgaliotos
klienty aptarnavimo dirbtuvés. Reklamacija pripazjstama tik tuo atveju, jei
prietaisas pristatomas su nepaZeistomis gamintojo plombomis REMS arba
REMS firmos jgaliotai klienty aptarnavimo dirbtuvei. Pakeisti prietaisai ir atsar-
ginés dalys tampa REMS firmos nuosavybe.

ISlaidas uZ prietaiso pristatymag pirmyn ir atgal padengia vartotojas.

Vartotojo teisétos teisés, ypac pretenzijos deél kokybés pardavéjo atzvilgiu, yra
nelieciamos. Sios garantinés salygog galioja tik naujiems prietaisams, platina-
miems ES teritorijoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.

Daliy sarasas

Daliy saradg zr. www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums

1. attels
(1) Atbalsta stativs

(2) Darbgalda stiprinajums

(3) Rokturis

(4) Termoelements

(5) Sarkana baroS$anas indikacija

(6) Zala temperatiras indikacija

(7) Temperatiras reguléSanas skriive

) Termoelementa temperatira
) Aug$éja robeza

) Apaks$éja robeza

) Caurules sieninu biezums

(1) Sagatavosana

(2) Caurule

(3) Termoelements

(4) Caurule

(5) Uzsildrsana

(6) Gatavs savienojums

5. attels
(1) Caurules aréjais diametrs d [mm]
(2) Spraugas platums a [mm]

6. attéls

(1) Spiedes speks

(2) PielidzinaSanas spiedes spéks
(4) PielidzinaSanas laiks

(5) Uzsildisanas laiks

(6) Parliksanas laiks

(7) Suves savienoanas spiedes spéks

(8) Atsperes spiediena palielinaSanas
laiks

(9) AtdziSanas laiks

(10) Kopéjais savienoS$anas laiks

(11) Laiks

7. attéls
(1) Spiedes spéks, N

8. attéls

(1) Nominalais sieninu biezums, mm

(2) PielidzinaSana
ValniSa augstums pie termoele-
menta pielidzindSanas laika beigas
(minimalas vértibs)
(Pielldzinasana ar 0,15 N/mm?)

(3) Uzsildrsana
Uzsildisanas laiks £ 10 x sieninu
biezums
(Uzsildrsana ar £ 0,02 N/mm?), s

(4) ParlikSana
Maksimalais laiks

(5) SavienoSana

(6) Laiks Iidz pilna spiediena spéka
sasniegSanai

(7) AtdziSanas laiks pie savieno$anas
spiedes
p=0,15N/mm?£ 0,01 min. (minimalas
vértibas)

Visparigi drosibas noradijumi

UZMANIBU! Visas instrukcijas obligati jaizlasa! K|imes turpmak uzskaitTto nosaci-
jumu ievéro$ana var beigties ar elektriskas stravas triecienu, ugunsgréku un / vai
traumam. Turpmakaja teksta lietotais apziméjums “elektroiekartas” attiecas uz
elektroinstrumentiem ar tikla baroSanu (ar kabeli), uz instrumentiem, kas tiek darbi-
nati ar akumulatoru (bez kabela), un uz masinam un elektriskajam iekartam. Elek-
troiekartas jalieto tikai paredzétajiem mérkiem, saskana ar lietoSanas paméacibu un
visparpienemtajiem droSibas tehnikas un nelaimes gadijumu profilakses noteikumiem.

RUPIGI SAGLABAJIET SO LIETOSANAS INSTRUKCIJU.

A) Darba vieta

a) Darba vietai jabat tirai un sakoptai. Nekartiga un nepietiekami apgaismota
darba vieta var k|it par céloni nelaimes gadijumiem.

b) Ar elektroiekartam nedrikst stradat spradzienbistamos apstak|os, pieméram,
vietas, kur tuvuma atrodas uzliesmojosi Skidrumi, gazes vai putekli. Elek-
troiekartas rada dzirksteles, kas var aizdedzinat gazes vai putek|us.

c) Vieta, kur tiek veikts darbs ar elektroiekartam, nedrikst bit pieejama bérniem
un citam nepiedero§am personam. Uzmanibas novérsanas rezultata var zust
kontrole par iekartu.

B) Elektriska drosiba

a) Elektroiekartas piesléguma kontaktdaksai jaatbilsttikla rozetes parametriem.
Kontaktdak$u nekada gadijuma nedrikst parveidot. Kombinacija ar saze-
métam elektroiekartam nedrikst lietot adapteru savienojumus. Lietojot
originalo kontaktdaksu, kas pievienota atbilstosai tikla rozetei, samazinas elek-
triskas stravas trieciena risks. Ja elektroiekarta ir aprikota ar zeméjuma vadu, to
drikst pievienot tikai rozetém, kuram ir paredzéts zeméjuma kontakts. Ja elek-
troiekarta tiek izmantota bivobjektos, mitra vide, zem klajas debess vai tamlidzigos
apstaklos, tas piesliég$anai tiklam nepieciesams 30 mA dro$ibas slédzis (partrau-
céjierTce).

b) Jaizvairas no kermena saskares ar sazemétam virsmam, pieméram caurul-
vadiem, apkures sistému, plitim un ledusskapjiem. Sazeméjoties Jis palie-
linat elektroSoka risku.

c) lekarta nedrikst salit vai noklut slapjuma. Mitruma ek|isana elektroiekartas
ieksiené palielina elektroSoka risku.

d) Nelietojiet baroSanas kabeli mérkiem, kam tas nav paredzéts, pieméram,
iekartas parnésasanai, pakarinasanai vai kontaktdaksas izvilk§anai no
rozetes. Kabelis jasarga no karstuma, ellas, asam malam vai kustigam
iekartas dalam. Bojati vai samudZinati kabeli palielina elektroSoka risku.

e) Stradajot ar elektroiekartu zem klajas debess, janodrosina, lai artizmantotie
kabela pagarinataji biitu pieméroti ara darbiem. Ara dar biem paredzéta kabela
pagarinatgja izmantoSana samazina elektro$oka risku.

C) Cilvéeku drosiba

a) Esiet piesardzigi, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, rikojieties ar
elektroiekartam sapratigi. Nelietojiet elektroiekartas, ja esat nogurusi,
atrodaties narkotiku vai alkohola iedarbiba vai lietojat medikamentus. iss
bridis neuzmanibas elektroiekértas lietoSana var k|t par céloni nopietnam
traumam.

b) Vienmer javalka individualais aizsardzibas aprikojums un aizsargbrilles.
Ja tiek lietots darba specifikai atbilstoSs aizsardzibas aprikojums, pieméram,
maska ar puteklu filtru, neslido$i darba apavi, kivere vai austinas, samazinas
traumu risks.

¢) JanodrosSina, lai iekartu nevarétu ieslégt nejausi. Pirms kontaktdakSas
pievienosanas elektriskajam tiklam japarliecinas, vai slédzis atrodas pozi-
cija “IZSLEGTS”. Ja iekartas parvietosanas laika pirksts atrodas uz slédza un
iekarta ir pievienota elektriskajam tiklam, viena pirksta kustiba var k|Gt par céloni
smagam traumam. Nekada gadijuma nedrikst tie$a veida savienot kontaktus,
apejot iekartas slédzi.

d) Pirms elektroiekartas ieslég$anas janovac visi noregulé$anas instrumentu
vai uzgrieznu atslégas. Regulésanas instruments vai atsléga, kas palikusi
iekartas rotéjosas dalas, var izraisit traumas. Nekadé gadijuma nedrikst pieskar-
ties iekartas kustigajam (rotéjosam) dalam.

e) Neparvertéjiet savas spéjas. | enemiet stabilu pozu un vienmér nod rosiniet
lidzsvaru. Tadéjadi Jas varésiet labak kontrolét iekartu negaiditas situacijas.

f) Javalka darbam atbilsto§s apgérbs. Nedrikst valkat plando$us apgérba
gabalus vai valigas rotaslietas. Mati, apgérba dajas un cimdi nedrikst
atrasties iekartas kustigo daju tuvuma. Apgérba dalas, rotaslietas vai gari
mati var iekerties iekartas kustigajas dalas.

g) Ja pastav iespéja piemontét putek|u nosiikSanas un skaidu savak$anas
ierices, japarliecinas, vai tas ir pieslégtas un tiek izmantotas pareizi. Sadu
iekartu izmanto$ana mazina putek|u radito kaitéjumu.

b) lekartu drikst uzticét tikai attiecigi apmacitam personam. Jaunie$i drikst
darboties ar elektroiekartu tikai tad, ja vini ir vecaki par 16 gadiem, tas ir nepie-
cieSams vinu apmacibai un darbu uzrauga kvalificéts specialists.

D) Riipiga attieksme pret elektroiekartam un to ekspluataciju

a) Elektroiekartu nedrikst parslogot. Jalieto tikai attiecigajam darbam atbil-
stosas elektroiekartas. Ar piemérotu elektroiekartu labak un droséak ir stradat
noraditaja darbibas diapazona.

b) Nedrikst lietot elektroiekartas, ja ir bojati to slédzi. Ja elektroiekartu nav
iespéjams dro§i ieslégt un izslégt, ta ir bistama, tapéc nekaveéloties jaremonteé.

c) Pirms veikt iekartas reguléSanu, aprikojuma daju nomainu vai partraukt
darbu, iekarta jaatvieno no elektriska tikla. Sads piesardzibas pasakums
palidzés novérst iekartas neiau$as ieslégSanas iespéjas.

d) Ja elektroiekartas netiek lietotas, tas jauzglaba bérniem nepieejama vieta.

Nedrikst laut ar elektroiekartu darboties personam, kas iekartu neparzina

vai nav izlasTjusi $os noradijumus. Nemakuligas rokas nona kusas elektroie-

kartas ir potencials briesmu avots.

Elektroiekartas rupigi jakopj. Japarbauda, vai kustigas dalas funkcioné

nevainojami un nekeras un vai iekartas dajJam nav bojajumu, kas var nega-

tivi ietekmét iekartas funkcijas. Pirms iekartas izmanto$anas jauztic tas
remonts vai bojato daJu nomaina kvalificétiem specialistiem vai autorizétai

REMS klientu apkalposanas darbnicai. Daudzu nelaimes gadijumu célonis ir

nepietiekama elektroiekartu apkope.

f) GrieSanas instrumentiem jabut asiem un tiriem. Ripigi kopti grieSanas nstru-
menti reték iestrégst un ir vieglak vadami.

g) Nofiksejiet materialu. Lietojiet nostiprinasanas ierices vai skrivspiles, lai nofik-
sétu apstradajamos materialus. Tadéjadi materials ir nostiprinats dro$ak neka,
ja tas tiek turéts roka, turklat, rodas iespéja rikoties ar elektroiekartu ar abam
rokam.

h) Lietojiet elektroiekartas, piederumus, mainamos instrumentus u.c. tikai
saskana ar $is lietoSanas instrukcijas noradijumiem un ta, ka tas paredzéts
attiecigajam iekartas tipam. levérojiet konkrétos apstaklus darba vieta un veicama
darba specifiku. Ja elektroiekartas tiek lietotas citiem mérkiem, neka tas pare-
dzétas, tas var izraisit bistamas situacijas. Jebkadas nesankcionétas izmainas
elektroiekartas aiz droSibas apsvérumiem ir aizliegtas.

e

~

E) Ripiga attiecksme pret elektroiekartam ar akumulatoru un to ekspluataciju

a) Pirms akumulatora ielikSanas japarliecinas, vai elektroiekarta ir izslégta.
Ja akumulatoru mégina islikt ieslégta iskarta, iespéjami nelaimes gadijumi.

b) Akumulatoru ladé$anai jaizmanto tikai razotaja ieteiktie ladétaji. Ja noteikta
veida akumulatoriem paredzéts 1adétajs tiek izmantots citu akumulatoru IadéSanai,
pastav aizdeg$anas risks.

c) Elektroiekartas jalieto tikai tam paredzétie akumulatori. Citu akumulatoru
lietoSana var izraisit traumas un ugunsgréku.

d) Kad akumulators netiek lietots, tas jasarga no papira sasprauzu, monétu,
atslegu, naglu, skriivju un citu nelielu metala prieckSmetu klatbatnes, kas
varétu nejausi savienot ta spailes issleguma. Akumulatora kontaktu Tssavie-
nojums var k|t par céloni ta sadeg$anai vai ugunsgrékam.

e) Ja akumulators tiek lietots nepareizi, no ta var izplist skidrums. Ja tas
nejausi noklast uz adas, janomazga ar tdeni. Ja akumulatora Skidrums ieklast
acis, jaizskalo acis un jagriezas pie arsta. Izplidu$ais Skidrums var izraisit adas
kairinajumu vai apdegumus.

f) Ja akumulatora/ladétaja vai apkartnes temperatiira ir & 5°C/40°F vai 2
40°C/105°F, akumulatoru/ladétaju izmantot nedrikst.

g) Bojatos akumulatorus nedrikst izmest sadzives atkritumos, bet tie janodod
autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai vai specializétam utiliza-
cijas uznémumam.
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F)
a)

b)
c)

Serviss

lekartas remontu drikst veikt tikai kvalificéti specialisti, izmantojot tikai
originalas rezerves dalas. Tadéjadi ir espéiams garantét, ka remonta rezultata
nemazindsies iekartas drosiba.

levérojiet apkopes noteikumus un noradijumus par instrumentu nomainu.
Regulari japarbauda iekartas barosanas kabelis un bojajumu gadijuma

jauzdod kvalificétam specialistam vai autorizétai REMS klientu apkalpo$anas

darbnicai veikt kabela nomainu. Requlari japarbauda ari kabela pagarinatajs
un bojajumu gadijuma - janomaina.

Ipasi drosibas noradijumi

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Termoelements sasniedz darba temperatiru [1dz300°C. Tadél, kad iekarta ir

ieslégta, nedrikst pieskarties termoelementam vai metala dajam, kas atrodas
starp termoelementu un plastmasas rokturi. Jauzmanas arT no saskares ar
sametinato cauru|u salaiduma vietu un pasu cauruli tie$a salaiduma tuvuma gan
metinaSanas laika, gan uzreiz péc tas. P&c iekartas izslégSanas nepiecieSams

zinams laiks, I1dz ta pietiekami atdziest. AtdziSanas procesa paatrina$anai nekada
gadijuma nedrikst izmantot iekartas iemérkSanu Skidruma, jo tas var izraisit

iekartas bojajumus. Japievers uzmaniba tam, lai termoelements nenonaktu

saskaré ar degoSiem materialiem.
Ja iekarta darbinaSanas laika tiek turéta roka, ta starplaikos janovieto tikai uz

§im nolGkam paredzéta turétaja (stativa, darbgalda stiprindjuma) vai uz uguns-

dro$as pamatnes.

lekarta janovieto tikai uz Sim nolikam paredzéta turétaja (stativa, darbgalda
stiprindjuma) uz ugunsdro$as pamatnes.

Tehniskie parametri

Artikula Nr. SSG 110/45°
Caurulu metinasanas iekarta

ar termoelementu EE

(elektroniska temperatras

$8G 125 SSG 180 SSG 280

regulésana) 250020 250120 250220 250320
Atbalsta stativs 250040 250040 250040 250340
Darbgalda stiprinajums 250041 250041 250041 250341
LokSnu térauda karba 250042 250142 250242 250342
Apvalks 250143 250143 250243 250343
Caurulu griezéjs REMS RAS P 10-40 290050
Caurulu griezéjs REMS RAS P 10-63 290000
Caurulu griezéjs REMS RAS P 50-110 290100
Caurulu griezéjs REMS RAS P 110-160 290200

Darbibas diapazons
Caurulu diametrs £110mm <125 mm £ 180 mm < 280 mm
45° taisnas  taisnas  taisnas

Visas metinamas plastmasas caurules ar metinasanas temperatiru 180-290°C,

kas paredzétas santehnikai, gaisa novadiSanai, skurstena kanalu attirisanai.

Elektriskie parametri
Nominalais spriegums
(baro$anas spriegums)
Nominala patérina jauda
Nominala frekvence

230V~ 230V~ 230V~ 230V~
500 W 700W 1200w 1300 W
50-60 Hz  50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Nominalais spriegums

(baro$anas spriegums) 110 V~
Nominala patérina jauda 1200 W
Nominala frekvence 50-60 Hz

visam iekartam aizsardzibas klase 1
(zeméjuma vads)

Aizsardzibas klase

lzmeéri

Garums 370mm  410mm 440 mm 550 mm
Platums 140mm  145mm 200 mm 300 mm
Augstums 130mm  50mm  50mm 50 mm
Svars

lekarta 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5kg
Atbalsta stativs 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
Informacija par troksni

Emisijas vértiba darba vieta 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibracija

Aprékinata efektiva

paatrinajuma vértiba 25mis?  25m/s? 25m/s? 2,5m/s?

Ekspluatacijas uzsakSana

. Pieslégsana elektriskajam tiklam
lekarta japieslédz elektriskajam tiklam ar aizsardzibas (zemé&juma) vadu.
Japievers uzmaniba baro$anas sprieguma atbilstibai! Pirms iekartas pieség-
Sanas japarbauda, vai tikla parametri un uz iekartas datu plaksnites noraditas
vértibas sakrit.

Metinasanas iekartas novietoSana

lekarta tiek piegadata kopa ar atbalsta stativu (1), skat. 1. attélu. Stativs kalpo
gan ka atbalsts metinaSana slaika, gan iekartas novietoSanai. Ka papildus
aprikojumu iespé&jams pasdtit pie darbgalda stiprinamu turétaju (2 - 2. attéls),
kura iekartu péc vajadzibas var nostiprinat horizontala vai vertikala stavokli.

2.3.

24,

2.5,

3.2,

Uzmanibu!

Ja iekarta ir karsta, to drikst satvert tikai aiz roktura (3)! Nekada gadijuma
nedrikst pieskarties termoelementam (4) vai metala dalam starp apsildes mezglu
un iekartas rokturi. Risks apdedzinaties! Lai transportéSanas laika pasargatu
termoelementu no bojajumiem, tiek piedavats plastmasas apvalks. Sis apvalks
obligati janonem pirms iekartas ieslégSanas un jauzlok tikai tad, kad iekarta ir
pilntba atdzisusi, pretéja gadijuma apvalks tiks iznicinats un iekarta sabojata.

Elektroniska temperatiiras regulésana

Gan standarta DIN 15960, gan DVS 2208 1. dala ir noteikts, ka termoelementa
temperatdrai ir jabat noreguléjamai |oti pakapeniski. Lai nodrosinatu konstantu
termoelementa temperatiru, iekartas ir aprikotas ar temperatdras regulatoru
(termostatu). DVS 2208 1. dala ir noteikts, ka temperatras starpibas regulé-
anas procesa nedrikst parsniegt 3°C. Sadu regulé$anas precizitati praktiski
nav iespéjams sasniegt ar mehaniskas regulésanas palidzibu, bet tikai ar
elektronisko regulatoru. Termiskds metinaSanas iekartas, kuram ir iepriek$
noreguléta nemainiga temperatira vai temperatras reguléSana notiek meha-
niski, nedrikst izmantot metina$anas darbiem saskana ar DVS 2207.

Visam REMS caurulu meti na$anas i ekartam ar termoelementu temperatira
ir reguléiama, un jau piegades bridiir paredzéta elektroniska temperatiras
reguléSana. MetindSanas iekartam ar termoelementu uz datu plaksnites ir
sekojo$as norades:

pieméram, REMS SSG 180 EE: = reguléjama temperatira, elektroniskais
|eta metinasanas temperatira ir 210°C (polietiléna caurulém), ta var svarstities
tikai robezas no 209 lidz 211 °C.

Metinasanas iekartas iesildiSana

Kad iekartas baroSanas kabelis tiek pievienots elektriskajam tiklam, iekarta ir
gatava darbam un sak uzsilSanu. Deg sarkana baro$anas indikacija (5) un zala
temperatiras indikacija (6). UzsilSanai ir nepiecieSamas apméram 10 mindtes.
Kad sasniegta noreguléta temperatira, iebavétais temperattras regulators
(termostats) atvieno sprieguma padevi termoelementam. Sarkana baro$anas
indikacija turpina degt. Elektroniskajam termostatam (EE) mirgo zala tempe-
ratdras indikacija, lai signalizétu par periodisko sprieguma padeves ieslégSanu
un izslégsanu. V&l péc 10 minatém (DVS 2207 1. dala) var sakties metinasanas
process.

Metinasanas temperatiiras izvéle

lekartas vidéja temperatdra ir noreguléta atbilstosi cieta polietiléna caurulu
metinaSanai (210°C). Atkariba no caurules materiala, k& arf sieninu biezuma
var rasties nepiecie$amiba mainit $o temperatiiras noregul&jumu. Sai sakara
javadas péc caurulu vai formas elementu izgatavotaja noradijumiem! 3. attéla
redzama [ikne, kas attélo termoelementa karsé$anas temperatru atkariba no
caurules sieninu biezuma. Pamatprincips nosaka, ka ne pie vieniem caurules
izmériem nevajadzétu tuvoties temperatiras noreguléjuma pasai apak$gjai vai
paSai aug$€jai robezai (DVS 2207 1. dala). Bez tam, temperatiras korekcijas
var izraisit arflaika apstakli (vasara / ziema). Tadé| termoelementa temperatira
japarbauda, pieméram, ar elektroniska virsmas termometra palidzibu. Ja
nepiecieSams, temperatdras noregul€jumu var mainit, pagrieZot temperatiras
reguléSanas skravi (7). Temperatiras parreguléSanas gadijuma japievers
uzmaniba tam, ka apsildes instrumentu drikst sakt lietot tikai 10 mindtes péc
noregulétas temperatiras sasnieg$anas.

Ekspluatacija

. Procesa apraksts

Metinot salaidumu ar termoelementu, savienojamas virsmas vispirms spiedes
slodzes iedarbiba tiek piespiestas termoelementam un izlidzinatas, péc tam
ar mazaku spiedes spéku sakarsétas lidz metinaSanas temperatdrai un péc
termoelementa nonemsanas ar spéku saspiestas kopa (4. attéls).

SagatavoSanas metinasanai

Ja darbs tiek veikts briva daba, janodrosina, lai metinaSanas procesu neiespaidotu

3.3.

34.

nelabvéligi vides apstakli. Sliktos laika apstak|os vai intensiva saulé metinasanas
vietu nepiecieSams nosegt, bet vajadzibas gadijuma metina$anas darbiem
jaizmanto telts. Lai novérstu nevélamu metinamo vietu atdziSanu caurvéja
iedarbiba, caurulu gali, kas atrodas pretl metinamai vietai, janoslédz. Ja caurules
gali nav apali, tie pirms metina$anas jasasilda ar fénu un uzmanigi jaizlidzina.
Jasavieno tikai vienada materiala caurules vai formas elementi ar vienada
biezuma sieninam.

Caurulu galu apstrade

Caurules galam jabat nogrieztam taisna lenk un ar lidzenu greizuma virsmu.
Sim nolikam jalieto caurulu griezajs REMS RAS (skat. 1.1. punktu). Ja nepie-
cieSams, savienojamie gali janoberZ ar nazi vai skrapi. Pie pielidzina$anas
spiedes spéka pielikSanas paralelitate nedrikst parsniegt 5. attéla noradito
spraugas platumu, bet caurulu aréjas malas nobide - 10% no sieninu biezuma.
Notiritajam savienojuma virsmam pirms metina$anas vairs nedrikst pieskarties.

Metinasanas norise

Metinot ar termoelementu, metinamas virsmas tiek uzsilditas lidz metinaSanas
temperatirai un péc termoelementa nonemsanas ar spéku saspiestas kopa.
Pirms katras metina$anas japarbauda termoelementa temperatira. Ja nepie-
cieSams, temperatdra japiekorigé saskana ar 2.5. punkta noradijumiem. Tapat,
pirms katras metindSanas termoelements janotira ar spirtd samércétu papiru
vai dranu, no kuras neatdalas Skiedras. 1pasi japievérs uzmaniba tam, lai uz
parklajuma virsmas nepaliktu plastmasas atliekas. TiriSanas laika jauzmanas,

7
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lai ar instrumentiem nesabojatu apsildes instrumentu netirumus nepievelkoSo
parklajumu. Darba gaita ir redzama 6. attéla.

3.4.1. Pielidzinasana

PielldzinaSana notiek, spiezot savienojamas caurules virsmas pret termoele-
mentu tikmér, [Tdz pa perimetru izveidojas valnitis. Pieméram, polietiléna
caurulém pielidzinasana tiek veikta ar 0,15 N/mm? lielu spiedes spéku (DVS
2207).

Atkariba no atSkiriga caurules diametra un sieninu biezuma salaiduma virsmam
pieliekamais piespieSanas spéks jaapréekina ta, lai nodroSinatu minéto pielidzi-
nasanas spéku 0,15 N/mm?. Spéks F tiek aprékinats no pielidzinaSanas spéka
koeficienta p un caurules virsmas laukums A (F = p - A), respektivi, jo lielaks
ir virsma slaukums, jo lielaka spiedes slodze nepiecieS§ama. Tadéjadi, pieméram,
caurulei ar @ 110 mm, PN 3,2 (s = 3,5) virsmas laukums ir 1170 mm?, Iidz ar
ko nepiecieSamais piespieSanas spéks F = 0,15 N/mm? 1170 mm?= 175 N.
Katrai iekartai ir piestiprinata plaksnite ar tabulu (37), kura noradits kadas
caurules ar kadu spéku ir savienojamas. Janolasa no 7. attéla tabulas atbilsto-
Sais spéks. Ja caurules diametrs ir lielaks, jalieto atbilsto§a metinasanas iekarta.
PielidzinaSana ir uzskatama par pabeigtu, ja pa visu caurules perimetru izvei-
dojies valnttis, kas sasniedz vismaz 8. attéla 2. ailé noraditos izmérus.

3.4.2. Sasildisana

Sasildisanas laika saspieSanas spéks tiek noreguléts gandriz uz 0. SildiSanas
laiki noraditi 8. attéla 3. ailé. SildiSanas rezultata siltums ieplast caurules virsmas
un palidz tam sasniegt nepiecieSamo metinaSanas temperatru.

3.4.3. Parlik§ana

Péc sasildiSanas salaiduma virsmas jaatdala no termoelementa un termoele-
ments jaatloka, nepieskaroties sasilditajam virsmam. Pirms tam salaiduma
virsmas janovieto tik tuvu viena otrai, lai tas gandriz saskartos. PéarlikSanas
laiks nedrikst parsniegt 8. attéla 4. ailé noradrto, pretéja gadijuma virsmas bis
parak atdzisusas.

3.4.4. Savienosana

41.

4.2,

5.2.

Saskares bridi savienojuma dalas javirza ar atrumu, kas tuvojas nullei. Saspie-
$anas spékam vienmérigi japalielinas un jasasniedz 0,15 N/mm?, kadam tam
jasaglabajas ari 8. attéla 5. ailé noraditaja atdziSanas laika. SaspieSanas spéks
ir atrodams 7. attéla tabula. Ja caurules diametrs ir lielaks, jalieto atbilsto$a
metinaSanas iekarta. PEc savieno$anas pa visu perimetru jabat vienmérigam
dubultam valnitim. ValniSa izveido$anas ir pirmais, péc ka var spriest par
metinajumu. Valni$a izméram K vienmér ir jabat lielakam parO, respektivi,
atdzist, nekadi neiedarbojotics uz to. AtdziSanas paatrinaSanai nedrikst izmantot
Gdeni, aukstu gaisu u.tml. paliglidzek|us Attieciba uz pielaujamam slodzém
jaievero caurulu un formas elementu izgatavotaju noradijumi!

UztureésSana

Pirms apkopes un remonta iekarta jaatvieno no elektriska tikla. Sos darbus
drikst veikt tikai kvalificéti specialisti vai speciali apmécits personals.

Apkope
lekartam REMS SSG nekada apkope nav nepiecieSama.

Parbaude/ekspluatacijas stavokla uzturéSana

Termoelementa virsmas pirms katras metinaSanas janotira ar spirta samércétu
papiru vai dranu, no kuras neatdalas Skiedras. pasi japievers uzmaniba tam,
lai uz pannas parklajuma virsmas nepaliktu plastmasas atliekas. TiriSanas laika
jauzmanas, lai nesabojatu apsildes instrumentu netirumus nepievelko$o
parklajumu.

Traucéjumu novérsana

. Traucéjums

MetinaSanas termoelements neuzsilst

Célonis

o |ekarta nav pievienota baroSanas spriegumam.

o Bojats baroSanas kabelis.

o Bojata tikla rozete.

o |ekartas bojajumi.

Traucéjums

Uz termoelementa virsmas paliek plastmasa

Célonis

o Instrumenti ir netri (skat. 4.2. punktu).

o Bojats netirumus nepievelkoSais virsmas parklajums.

Utilizacija
REMS SSG péc ekspluatacijas beigam nedrikst utilizét kopa ar sadzives

atkritumiem, utilizacijas veicama atbilstoSi speka eso$ajam likumdoSanas
prasibam.

Razotaja garantija

Garantijas laiks ir 12 ménesi, skaitot no dienas, kad jauna iekartas tiek nodota
pirmajam lietotajam, tacu ne ilgak ka 24 ménesi no piegades pardevejam.
lekartas nodo$anas briza apliecina$anai jaiesta pirkuma dokumenta originals,
kura jabat noraditam pirkuma datumam un iekartas apziméjumam / nosau-
kumam. Visi garantijas laikd konstatétie funkcionalie defekti, kas pieradama
veida célusies no k|imé izgatavoSanas procesa vai nekvalitativa materiala,
tiek noversti bez maksas. Defektu novérSanas rezultata garantijas laika skai-
tiSana netiek ne pagarinata, ne atjaunota. Garantija neattiecas uz bojajumiem,
kas radusies dabiska nodiluma, nepareizas lietoSanas vai ekspluatacijas
instrukcijas neievéroSanas, iekartas parslogoSanas, mérkim neatbilstoSas
lietoSanas un lietotaja vai treSo personu iejaukSanas rezultata, ka art dé| citiem
iemesliem, kuros nav vainojama firma REMS.

Garantijas pakalpojumus drikst sniegt tikai autorizéts firmas REMS klientu
apkalpoSanas dienests. Reklamacijas tiek pienemtas tikai tada gadijuma, ja
izstradajums vesela veida, bez iepriek$éjas leiaukSansstieknodots pilnvarotai
REMS klientu apkalpoSanas darbnicai. Nomainitas dalas un izstradajumi pariet
REMS Tpasuma.

NositiSanas un sanemsanas izdevumus sedz iekartas lietotajs.

Lietotaja likumigas tiesibas, seviski, tiesibas uz pretenzijam pret razotaju
izstradajuma defektu gadijuma, saglabajas neskartas. ST raZotaja garantija
attiecas uz jauniem izstradajumiem, kas iegadati Eiropas Savieniba, Norvégija
vai Sveica.

Detalu saraksti
Detalu saraktus skatit www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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joonis 3 (11) aeg
(1) kitteelemendi temperatuur ‘oonis 7
(2) Ulemine piir j?onls " N
(3) alumine piir (1) survetugevus
(4) toru seinapaksus joonis 8
(1) seinapaksuse nimivaartus mm
joonis 4 (2) liitmine
(1) ettevalmistus paksendi kdrgus kutteelemendil
(2) toru liitmisaja 16ppedes (minimaalne
(3) kitteelement vaartus) litmine alla 0,15 N/mm?)
(4) toru (3) soojenemine
(5) soojendamine soojenemisaeg £ 10 x
(6) valmis Gihendus seinapaksus

(soojenemine £ 0,02 N/mm2)

joonis 5 (4) Umberseadistamine

(1) toru valisdiameeter d [mm] (5) jootmine

(2) pilu laius a [mm] (6) aeg taieliku survetugevuseni
(7) jahtumisaeg jootesurve all

joonis 6 p =0,15 N/mm? £ 0,01 min

(1) surve (minimaalne vaartus)

Uldohutusndéuded

TAHELEPANU! Kaik juhised peab labi lugema. Alltoodud juhenditest mitte kinnipi-
damine voib pdhjustada elektrilédgi, pdlemise ja/vdi raskeid vigastusi. Edaspidi
kasutatav mdiste ,elektriline seadeldis* kéib vooluvdrgust téétavate elektriliste
todriistade ja masinate (voolujuhtmega), akuga toidetavate elektriliste todriistade ja
masinate (iima voolujuhtmeta) kohta. Kasutage elektrilist seadeldist vaid otstarbe-
kohaselt ja tildohutusnéudeid ja dnnetusjuhtumeid arahoidvaid juhiseid jargides.

SAILITAGE SEDA JUHENDIT HASTI.

A) Tookoht

a) Hoidke oma téopiirkond puhtana ja korras. Korratus ja halvasti valgustatud
tédpiirkonnad voivad pbhjustada énnetusjuhtumeid.

b) Arge todtage elektrilise seadeldisega plahvatusohtlikus keskkonnas, kus
on kergestisiittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrilised seadeldised
eritavad sddemeid, mis véivad siitidata tolmuosakesed voi aurusid.

c) Arge laske lapsi ega kérvalisi isikuid elektrilise seadeldisega to6tamise ajal
lahedusse. Tdhelepanu kérvaleviimisega véite kaotada kontrolli seadme (ile.

B) Elektriohutus

a) Elektrilise seadeldise pistik peab sobima pistikupesasse. Pistikut ei tohi
mingil moel limber teha. Kasutage maandusega elektrilise seadeldisega
adapterpistikut. Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad vdhendavad elekt-
rilo6gi saamise riski. Kui elektriline seadeldis on varustatud kaitsejuhtmega, tohib
seda (ihendada vaid kaitsekontaktiga pistikupesasse. Elektrilise seadeldise
kasutamisel ehitusplatsidel, niiskes keskkonnas, vabas 6hus voi muudes sarnastes
kohtades, peab kasutama vaid 30mA-kaitsellitit (FI-ICiliti).

b) Viltige fiiiisilist kontakti maandatud pealispindadega, nagu torud, kiitte-
kehad, pliidid ja kiilmkapid. Elektrilédgi oht tekib siis, kui Teie keha on maan-
datud.

c) Arge hoidke seadeldist vihma véi niiskuse kies. Vee sattumine elektrilisse
seadeldisse suurendab elektril66gi saamise riski.

d) Arge kasutage voolujuhet selleks, et seadeldist kanda, iiles riputada véi
pistikut pistikupesast vilja tommata. Hoidke juhet kuumuse, olide, teravate
servade voi seadeldise liikuvate osade eest. Kahjustatud véi keerdus kaabel
suurendab elektril66gi saamise riski.

e) Viljas tootades kasutage vaid vélitoodeks sobivat pikendusjuhet. Valit66deks
méeldud pikendusjuhtme kasutamine vahendab elektrilbdgi saamise riski.

C) Isikute ohutus

a) Olge tahelepanelik, jalgige oma tegevust ja asuge elektrilise seadeldisega
todle terve tihelepanuga. Arge kasutage elektrilist seadeldist, kui olete
vasinud voi narkootikumide, alkoholi v6i ravimite méju all. Vaid momendiks
tédhelepanu kaotamine vGib elektrilise seadeldisega t66tades pohjustada vigastusi.

b) Kandke isiklikke kaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isiklike kaitsevahendite
kandmine, nagu tolmumask, libisemisttakistavad jalanéud, kaitsekiiver véi kuul-
mekaitsmed, vastavalt elektrilise seadeldise kasutusviisile, vdhendab vigastuste
saamise riski.

c) Viltige seadeldise tahtmatut kéivitumist. Veenduge, et liiliti on valjaliilitatud
asendise, enne kui iihendate seadeldise vooluvorku. Kui Te hoiate sérme
ldlitil seadeldis kandmise ajal, voi kui (ihendate ta vooluvérku sisseliilitatud asendis
liilitiga, véib juhtuda énnetus. Arge katke kunagi nupplilitit kinni.

d) Eemaldage haalestamistooriistad voi mutrivotmed seadeldisest, enne kui
selle sisse liilitate. Tddriist voi voti, mis asub seadeldise pé6rievas osas, voib
pbhjustada vigastusi. Arge kunagi vétke kinni péérievatest (likuvatest) osadest.

e) Arge iilehinnake oma vdimeid. Kandke hoolt selle eest, et pind Teie jalge
all oleks kindel ja hoidke tasakaalu. Seeldbi on Teil seadeldise (ile ootamatutes
olukordades parem kontroll.

f) Kandke sobivat riietust. Arge kandke laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,
riided ja kindad liikuvatest osadest eemal. Laiad riided, ehted véi pikad juuksed
voivad likuvatesse osadesse takerduda.

g) Kui on vdimalik kasutada tolmu imevaid voi tolmu piiiidvaid seadmeid,
veenduge, et need oleks digesti lihendatud ja kasutatud. Nende seadmete
kasutamine vdhendab tolmu tottu tekkivaid ohtusid.

h) Andke elektriline seadeldis vaid vastava viljabppe saanud isiku katte.
Noorukid tohivad elektrilise seadeldisega té6tada vaid juhul, kui nad on vanemad
kui 16 ja see on vajalik nende véljabppeks ning nad téétavad spetsialisti jérele-
valve all.

D) Elektriliste seadeldistega hoolikas iimberkéimine

a) Arge koormake elektrilist seadeldist iile. Kasutage oma t66s vaid selleks
ettendhtud elektrilist seadeldist. Sobiva elektrilise seadeldisega té6tades
saavutate parema ja kindlama tulemuse.

b) Arge kasutage elektrilist seadeldist, mille liiliti on defektne. Elektriline
seadeldis, mida ei ole vbimalik sisse- ega véljaliilitada, on ohtlik ja selle peab
&ra parandama.

c) Tommake pistik pistikupesast vélja, enne kui hakkate seadeldist hadlestama,
osi vahetama voi panete seadeldise kdest dra. Need ettevaatusabinéud aitavad
&ra hoida seadeldise tahtmatut kéivitumist.

d) Hoidke elektrilist seadeldist lastele mitte kittesaadavas kohas. Arge laske
elektrilise seadeldisega tootada isikutel, kes seda ei oska, voi kes pole
lugenud kéaesolevat juhendit. Elektrilised seadeldised on ohtlikud, kui neid
kasutatakse kogenematute inimeste poolt.

e) Kandke elektrilise seadeldise eest hoolt. Kontrollige, kas liikuvad osad
funktsioneerivad laitmatult ja ei kiilu kinni, kas osad ei ole murdunud voi
kahjustatud, nii et see takistab elektrilise seadeldise to6d. Laske kahjustatud
osad remontida kvalifitseeritud personali voi REMS klienditeeninduse
volitatud tookojas. Paljude 6nnetuste pbhjuseks on halvasti hooldatud elektri-
lised seadeldised.

f) Hoidke Ioiketooriistad terava ja puhtana. Hasti hooldatud Ibiketdériistad, mille
I6ikepinnad on teravad, kiiluvad vdhem kinni ja neid on kergem juhtida.

g) Paigaldage toodeldav ese kindlalt. Kasutage selleks kruustange, et té6deldav
ese kinnitada. Nii seisab see kindlamalt, kui Teie kéte vahel, pealegi jaévad teil
mélemad kéed té6tamiseks vabaks.

h) Kasutage elektrilisi seadeldisi, selle juurde kuuluvat komplekti, tooriistu
jne. vastavalt sellele juhendile ja nii, nagu see antud seadmetiiiibile ette on
nahtud. Pidage seejuures silmas tootingimusi ja oma tegevust. Elektriliste
seadeldiste kasutamine té6deks, milleks ta pole ette ndhtud, voib tekitada ohtlikke
olukordi. Igasugune omavoliline elektrilise seadeldise imberehitamine on ohutus-
néuete tottu keelatud.

E) Akutoitega seadeldistega hoolikas limberkaimine

a) Veenduge, et aku on vilja liilitatud, enne kui akut paigaldate. Sisseliilitatud
elektrilisse seadeldisse aku paigaldamine voib péhjustada 6nnetusjuhtumi.

b) Laadige akut ainult selle laadijaga, mida tootja on soovitanud. Akulaadija,
mis on ette néhtud teiste akude laadimiseks, voib p6lema minna.

c) Kasutage ainult antud elektrilise seadeldise jaoks ettendhtud akusid. Teiste
akude kasutamine voib kaasa tuua vigastusi ja tuleohu.

d) Hoidke kasutusel mitteolev aku eemal kirjaklambritest, miintidest, votme-
test, naeltest, kruvidest voi teistest vaikestest metallesemetest, mis voivad
tekitada kontaktide iihendamist. Akukontaktide vahel tekkiv liihis v6ib p6hjus-
tada pdletusi voi tulekahju.

e) Aku vale kasutamise korral voib vedelik akust vlja voolata. Viltige kontakti
selle vedelikuga. Juhuslikul kokkupuutel peske rohke veega. Kui vedelik
satub silma, péorduge arsti poole. Akuvedelikuga kokkupuude voib tekitada
nahadrritusi ja séévitust.

f) Kui aku/ laadija temperatuur véi keskkonna temperatuur on £ 5°C/40°F voi
2 40°C/105°F, ei tohi akut vdi selle laadijat kasutada.

g) Arge kiidelge akusid kui tavalist olmeprahti, vaid andke see REMS klien-
diteeninduse volitatud tookotta voi selleks vastavasse jadtmekaitlusette-
vottesse.

F) Teenindus

a) Laske oma elektrilist seadeldist remontida vaid kvalifitseeritud personalil
ja vaid originaal-varuosadega. Sellega tagate seadeldise ohutuse.

b) Jérgige tooriistade vahetamisel hooldusjuhiseid ja noudeid.

c) Kontrollige elektrilise seadeldise voolujuhet regulaarselt ja laske see
kahjustuste korral remontida kvalifitseeritud spetsialistidel voi REMS
klienditeeninduse volitatud tookojas. Kontrollige requlaarselt pikendusjuhet
ja asendage see, kui ta on kahjustatud.

Eriohutusnouded

o Kiitteelement saavutab t66temperatuuri kuni 300°C. Seetdttu ei tohi kiitteelementi
ega terasplekkosi kiitteelemendi ja kdepideme vahel puudutada, kui seade on
sisse lulitatud. Samuti ei tohi puudutada jootedmblust ega selle imbrust plastik-
torudel jootmise ajal ega vahetult peale jootmist! Parast valjaliilitamist kulub
seadme jahtumiseks mdningane aeg. Jahtumist ei tohi kiirendada seadet vede-
likuga kastes. See pdhjustab seadmele kahjustusi.

o Seadme kéest panemisel peab jalgima, et kiitteelement ei puutuks kokku kerges-
tistttiva materjaliga.

o Seade tuleb panna vaid selleks ettendhtud hoidikule (alusele, hoidikule td6pingil)
voi tulekindlale alusele.
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Tehnilised andmed

Artiklinumbrid
Kitteelement-jooteseade EE
(reguleeritav temperatuur, elektrooniline

SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280

reguleerimine) 250020 250120 250220 250320

Alused 250040 250040 250040 250340

Hoidik t66pingile 250041 250041 250041 250341

Terasplekk-kast 250042 250142 250242 250342

Kaitsekate 250143 250143 250243 250343

Toruldikaja REMS RAS P 10-40 290050

Toruldikaja REMS RAS P 10-63 290000

Toruldikaja REMS RAS P 50-110 290100

Toruldikaja REMS RAS P 110-160 290200

Kasutusala

Toru |abimast £110 mm £125 mm £ 180 mm £ 280 mm
45° sirge sirge sirge

Joota saab koiki plastiktorusid jootetemperatuuriga 180-290°C.

Elektrilised andmed

Pinge (vooluvérgu pinge) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~

Véimsus 500 W 700W 1200w 1300 W

Sagedus 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Pinge (vooluvdrgu pinge) 110 V~

Voimsus 1200 W

Sagedus 50-60 Hz

Kaitsmeklass koik seadmed kaitseklassist 1 (kaitselUliti)

Mo6tmed

P 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

L 140 mm  145mm 200 mm 300 mm

K 130mm  50mm  50mm 50 mm

Kaal

Seade 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5 kg

Alus 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg

Miira

To6kohal emissioon 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

Vibratsioon

Moddetud efektiivvaartus

kiirendusel 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

Kasutuselevotmine

. Vooluiihendus

Kitteelement-jooteseade peab olema vooluvorku Gihendatud maandusega
pistikupesa kaudu. Jalgida pinge nimivaartust! Enne seadme ihendamist
vooluvdrku peab kontrollima, kas seadme markeeringul néidatud pinge on
vastavuses vooluvdrgu pingega.

Kiiteelement-jooteseadme kaestpanemine

Seadmega on kaasas alus (1), vt. joonis1. Alus on mdeldud kasutamiseks
jootmise ajal voi kdest ara panemiseks. Lisatarvikuna on vdimalik kaasa saada
ka hoidik téépingile (2), vt. joonis 2, mille abil saab seadet horisontaalselt véi
vertikaalselt tddpingile kinnitada.

Ettevaatust!

Kuuma seadet tohib puudutada vaid kéepidemest (3)! Mitte kunagi ei tohi
puudutada kiitteelementi (49 voi plekkosi kéepideme (3) ja kiitteelemendi (4)
vahel! Pdletuse oht! Kiitteelemendi transportimiseks on saada kunstmaterjalist
kaitsekate. Kaitsekate tuleb enne kitteelemendi soojenemist kindlasti maha
votta, transportimiseks peab seade enne maha jahtuma, vastasel korral saab
seade kahjustada.

Elektrooniline temperatuuri reguleerimine

Nii DIN 15960 kui ka DVS 2208 osa 1 ndevad ette, et kiitteelemendi tempera-
tuuri peab olema vdimalik reguleerida astmeliselt. Kutteelemendi konstantse
temperatuuri tagamiseks on seadmed varustatud termoregulaatoriga. DVS
2208 osa 1 naeb ette, et temperatuuri kdikumine normaaltingimustes tohib olla
maksimaalselt 3°C. Sellist reguleerimistapsust on voimalik saavutada vaid
elektroonilise termoregulaatoriga. Seetdttu ei tohi vastavalt DVS 2207-le joot-
miseks kasutada kutteelement-jooteseadmeid, millel on fikseeritud temperatuur
vOi mehhaanilinetermoregulaator.

Kéikidel REMS kiitteelement-jooteseadmetel on temperatuur reguleeritav.
Elektrooniline termoregulaator on seadmel kaasas. Kitteelementjooteseadme
sildil on jargmine markeering:

nait.. REMS SSG 180 EE: Reguleeritav temperatuur, elektrooniline termore-
gulaator, reguleerib seadistatud temperatuuri kdikumisega 1°C, s.t. seadistatud
temperatuur 210° (jootetemperatuur PE) kdigub 209°C ja 211°C vahel.

24,

2.5,

3.

Kiitteelement-jooteseadme eelsoojendamine

Kui kitteelement-jooteseade on ihendatud vooluvorku, hakkab see soojenema.
Pdlevad punane kontroll-lamp (5) ja roheline temperatuuri kontrolllamp. Seade
vajab soojenemiseks ca 10 min. Kui ette seadistatud temperatuur on saavutatud,
Illitab seadme sisse ehitatud termoregulaator voolujuhtimise kitteelemendile
vélja. Punane vooluvdrgu kontrolllamp pdleb edasi. Roheline kontroll-lamp
vilgub ja néitab vastavalt sisseja valjalilitumist vooluvérgust. Parast 10-minu-
tilist ooteaega (DVS 2207 osa 1) voib jootmisega alustada.

Jootetemperatuuri valik

Kitteelement-jooteseadme temperatuur on ette seadistatud keskmisele joote-
temperatuurile PE-HD-torude jootmiseks (210°C). Olenevalt toru materjalist,
samuti toru seinapaksusest voib seda temperatuuri muuta. Siinjuures peab
jargima tootja-informatsiooni torude ja detailide kohta! Joonis 3 néitab vaéartusi
kiitteelemendi temperatuuride kohta séltuvalt toru seinapaksusest. P6himét-
teliselt kehtib reegel, et 6hemate seinte puhul valitakse pigem llemised ja
paksemate puhul alumised temperatuurid (DVS 2207 osa 1). Ka ilmastikutin-
gimused (suvi/ talv) mojutada temperatuurivalikut. Seet6ttu peaks kiitteelemendi
pealispinna temperatuuri kontrollima naiteks elektrilise termomeetriga. Vajadusel
saab temperatuuri korrigeerida temperatuuri seadistuskruvi (7) keeramisega.
Kui temperatuuri on muudetud, peab arvestama sellega, et seadet tohib hakata
kasutama 10 min. parast, kui soovitud temperatuur on saavutatud.

Tootamine

3.1. Tookirjeldus

3.2,

3.3.

3.4.

Kitteelement-jooteseadmega jootmisel pannakse kokkujoodetavad pinnad
kutteelemendil surve all kokku, seejarel soojendatakse vaiksema surve all
jootetemperatuuril ja parast kitteelemendi eemaldamist lidetakse pinnad surve
all kokku. Vt. joonis 4.

Jootmiseks ettevalmistamine

Oues td6tades peab veenduma, et jootmist ei méjutaks ebasoodsad ilmasti-
kuolud. Halva ilma korral v6i véga tugeva paikesega peab kasutama varjualust
vdi telki. Et valtida jootekoha jahtumist tuule téttu, peab kokkujoodetavad
toruotsad kinni katma. Mitteiimarad toruotsad tuleb enne jootmist ettevaatlikult
ette soojendada, néit. puhuri abil. Joota saab vaid Uhesugusest materjalist ja
lihesuguse seinapaksusega torusid ja detaile.

Toruotste to6tlemine

Toruotsad tuleb vahetult enne jootmist té6delda. Toruotsad peavad olema
taisnurga all ja siledalt Idigatud. Seda saab teha toruldikaja REMS RAS abil
(vt. 1.1.). Vajadusel peab joodetavad kohad noa véi kaabitsa abil puhastama.
Pindade paralleelsus ei tohi olla vaiksem kui joonisel 5 antud pilulaiused, toru
valispinna Ulejaav serv tohib olla maksimaalselt 10% seinapaksusest. Joode-
tavaid pindasid ei tohi enne jootmist enam puudutada.

Kiitteelement jootmisseadmega to6tamise etapid
Kutteelement-jooteseadmega jootmisel soojendatakse kokkupandavad pinnad
kitteelemendiga jootetemperatuurini ja parast kiitteelemendi eemaldamist
joodetakse surve all kokku. Enne iga jootmist peab kontrollima kitteelemendi
temperatuuri selle tddpiirkonnas. Vajadusel peab kitteelemendi temperatuuri
korrigeerima, vt. 2.5. Samuti peab enne iga jootmist kiitteelemendi puhastama
ebemeid mittejatva paberi vdi lapi ja piirituse vdi tehnilise alkoholiga. Mitte
mingil juhul ei tohi kiitteelemendi pinnale jaada plastikmaterjali jaéke. Puhas-
tamisel peab jélgima, et kitteelemendi kaitsekiht ei saaks todriistade kasuta-
misega kahjustada. T66 etapid on kirjeldatud joonisel 6.

3.4.1. Liitmine

Liitmise korral surutakse kokkujoodetavad osad kiittelemendi vastu seni, kuni
moodustub paksend. Liitmise ajal peab nait. PE puhul rakendama survejdudu
0,15 N/mm? (DVS 2207 osa 1).

Vastavalt erinevatele toru labimdotudele ja erinevatele toru seinapaksustele
tuleb vélja arvutada survetugevus, mida rakendada iihendatavatele pindadele,
et saavutada Liitmissurve 0,15 N/mm?2. Survejoud F arvutatakse survejou
tulemuse p ja torupinna A jargi (F = p - A), s.t. torupindasid peab seda suurema
survejduga kokku suruma, mida suurem on torupind. Nait. @ 110 mm toru
puhul, PN 3,2 (s = 3,5 mm) torupinnaga 1170 mm? on ndutav survejoud F =
0,15 N/mm? - 1170 mm?2 = 175 N. Tabel joonisel 7 naitab ndutavat survejdudu,
millega toruotsad kokku surutakse. Suuremate toru labimdétude puhul peab
kasutama selleks sobivat jooteseadet.

Liitmine on I8petatud, kui toru tmber on kogu ulatuses tekkinud paksend, mis
on vahemalt nii kdrge kui joonisel 8 veerus 2 ndidatud.

3.4.2. Soojendamine

Soojendamiseks langetatakse surve nullildhedaseks. Soojenemisaeg on néidatud
joonisel 8 veerus 3. Soojendamisel tungib soojus joodetavatesse pindadesse
ja téstab nende temperatuuri jootetemperatuurini.

3.4.3. Umberseadistamine

Parast soojendamist peab Uhendatavad pinnad kitteelemendilt ara vétma ja
kutteelementi peab kallutama nii, et see ei puutuks vastu soojendatud pindasid.
Seejérel peab iihendatavad pinnad koheselt kokku panema. Umberseadistamise
aeg ei tohi Uletada joonisel 8 veerus 4 ndidatud aegasid, vastasel korral jahtuvad
Uihendatavad pinnad maha.
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3.4.4. Uhendamine

41.

4.2,

5.2.

Uhendatavad pinnad peab kokku viima kiirusega, mis on ldhedane nullile.
Uhendamissurve peab iihtlaselt tusvalt jsudma 0,15 N/mm? ja seda peab
jahtumisajal (joonis 8, veerg 5) nii hoidma. Survejou tugevused peab vétma
tabelist joonisel 7. Suuremate toru labimddtude korral peab kasutama sobivat
jooteseadet. Parast Ghendamist peab tekkima topeltpaksend terves ulatuses
Umber Gihenduskoha. Paksendi moodustumine annab esimese orientiiri joote
Uhtluse hindamiseks. Paksendi md6t K est est (joonis 9) peab olema alati
suurem kui 0, s.t. paksend peab (htlaselt ulatuma Ule toru tasapinna.

Jootedmblusel peab laskma jahtuda, seda kiirendamata! Jahtumisaega ei tohi
vee Vvdi klilma 6hu abil kirendada! Raskustaluvuse kohta vt. tootjainformatsiooni
torude ja detailide kohta!

Tookorras hoidmine

Enne hooldus- ja remonttéid peab seadme vooluvdrgust vélja votmal Neid toid
tohivad teha vaid spetsialistid vdi vastava valjadppe saanud isikud.

Hooldus
REMS SSG seadmed on taielikult hooldusvabad.

Inspektsioon/ tookorras hoidmine

Kutteelemendi kaitsekiht tuleb enne iga jootetdd alustamist puhastada ebemeid
mittejatva paberi voi lapiga piirituse voi tehnilise alkoholiga. Kiitteelemendile
jaénud plastikmaterjali jadgid tuleb kindlasti eemaldada ebemeid mittejatva
paberi voi lapiga piirituse voi tehnilise alkoholiga. Seejuures peab kindlasti
jalgima, et kitteelemendi kaitsekiht ei saaks tddriistade kasutamisega kahjus-
tada.

Kaitumine hairete korral

. Haire

Kitteelement-jooteseade ei kuumene

Pohjus

o Kiitteelement-jooteseade ei ole iihendatud vooluvdrku
¢ Voolujuhe on defektne

o Pistikupesa on defektne

o Seade on defektne

Haire

Plastikmaterjali jaagid jaavad kitteelemendile kinni
P6hjus

o Kiitteelement on maardunud (vt. 4.2.)

o Kaitsekiht on kahjustada saanud

Jaatmete korvaldamine

Kui REMS SSG’'d enam ei kasutata, ei tohi seda visata majapidamisjaatmete
hulka, vaid see tuleb kérvaldada seadusega ettendhtud korras.

Tootja garantii

Garantii kehtib 12 kuud alates uue toote ileandmise hetkest esmakasutajale,
kuid kéige kauem 24 kuud pérast tootjalt edasimiiiijale iileandmist. Uleandmise
aeg on tdestatav originaal-saatedokumentide alusel, millele on margitud ostu
kuupaev ja toote kirjeldus. Koéik garantiiajal ilmnenud funktsioonivead, mida
voib télgendada kui valmistajapoolset véi materjali viga, parandatakse tasuta.
Puuduste kdrvaldamisega pikendatakse vdi uuendatakse toote garantiiaega.
Kahjustuste puhul, mis on tekkinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu
kasitlemise, tootjapoolsete ettekirjutuste mittetaitmise, ebasobivate materjalide
kasutamise, lilekoormatuse, ebaotstarbekohase kasutamise, enda voi kellegi
teise poolt vale remontimise vdi méne muu sarnase pohjuse tottu, mille eest
REMS vastutust ei kanna, garantii ei kehti.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult REMS-i volitatud klienditeenindus-
tookojad. Reklamatsioone vdetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuuakse
REMS klienditeenindustookotta, ilma et teda oleks eelnevalt piiltud ise paran-
dada. Asendatud tooted ja osad lahevad tagasi REMS-i valdusesse.

Kohaletoimetamise ja araviimise transpordikulud kannab kasutaja.

Kasutaja digused, eriti edasimiitijale esitatud reklamatsioonid, jadvad kasitle-
mata. See tootjapoolne garantii kehtib vaid uutele toodetele, mis on ostetud
Euroopa Liidust, Norrast voi Sveitsist.

Osade kataloog

Osade kataloogi vt www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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deu EG-Konformitétserklarung
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische Daten* beschriebene Produkt mit den unten aufgefiinrten Normen geméan den Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EG, 2014/30/EU und 20014/35/EU ibereinstimmt.

eng EC Declaration of Conformity
We declare under our sole responsibility that the product described under , Technical Data“ is in conformity with the standards below mentioned following the provisions of
Directives 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

fra Déclaration de conformité CE
Nous déclarons, de notre seule responsabilité, que le produit décrit au chapitre « Caractéristiques techniques » est conforme aux normes citées ci-dessous, conformément
aux dispositions des directives 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

ita Dichiarazione di conformita CE
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto in “Dati tecnici” € conforme alle norme indicate secondo le disposizioni delle direttive
2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

spa Declaracién de conformidad CE
Declaramos bajo responsabilidad Unica, que el producto descrito en el apartado “Datos técnicos” satisface las normas abajo mencionadas conforme a las disposiciones
de las directivas 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

nld EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het onder ‘Technische gegevens’ beschreven product in overeenstemming is met onderstaande normen volgens de
bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

swe EG-forsédkran om dverensstimmelse

Vi forklarar pa eget ansvar att produkten som beskrivs under “Tekniska data” 6verensstdmmer med nedanstaende standarder i enlighet med bestdmmelserna i direktiv
2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

nno EF-samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget eneansvar at det produktet som er beskrevet under , Tekniske data“ er i samsvar med de nedenfor oppfarte standardene i henhold til bestemmelsene
i direktivene 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

dan EF-overensstemmelsesattest

Vi erkleerer pa eget ansvar, at det under “Tekniske data” beskrevne produkt opfylder de nedenfor angivne standarder iht. bestemmelserne fra direktiverne 2006/42/EG,
2014/30/EU, 20014/35/EU.

fin EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksin vastuullisina, ettd kohdassa “Tekniset tiedot” kuvattu tuote on alla mainituissa direktiiveissa 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU maarattyjen stan-
dardien vaatimusten mukainen.

por Declaragdo de Conformidade CE

Declaramos sobre a nossa Unica responsabilidade que o produto descrito em “Dados técnicos” corresponde com as normas designadas em baixo de acordo com as
disposigdes da Directiva 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

pol Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy z peing odpowiedzialno$cia, iz produkt opisany w rozdziale ,Dane techniczne* odpowiada wymienionym nizej normom zgodnie z postanowieniami
dyrektyw 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

ces EU-prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti, ze v bodé ,Technické Udaje* popsany vyrobek odpovida nize uvedenym normam dle ustanoveni smérnic 2006/42/EG, 2014/30/
EU, 20014/35/EU.

slk EU-prehlasenie o zhode

2014/30/EU, 20014/35/EU.

hun EU-megfelelosségi nyilatkozat

Kizarolagos felelésséggel kijelentjiik, hogy a ,Tehnikai adatok” pontban emlitett termék megfelel, ahogy azt a rendelkezések is eloirjak a kdvetkezd szabvanyoknak
2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

hrv Izjava o sukladnosti EZ

Pod punom odgovornos$¢u izjavljujemo da proizvod opisan u poglavlju “Tehni¢ki podaci” odgovara dolje navedenim normama sukladno direktivama 2006/42/EG, 2014/30/
EU, 20014/35/EU.

slv Izjava o skladnosti ES

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da je izdelek, ki je opisan v poglavju “Tehni¢ni podatki”, skladen s spodaj navedenimi standardi v skladu z dologili direktiv
2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

ron Declaratie de conformitate CE

Declaram pe proprie raspundere, ca produsul descris la “Date tehnice” corespunde standardelor de mai jos, in conformitate cu prevederile Directivelor europene
2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

rus CoBmecTumocTb no EG

Mbl 3as1BNISieM NOA eANHONNYHY0 OTBETCTBEHHOCTb, YTO ONMCAHHOE B pasaene , TexHUYecke AaHHbIe" U3nenue COOTBETCTBYET NPUBEAEHHBIM HUKE CTaHAApTaM COracHo
nonoxenuam Qupektus 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

ell  AfAwon ouppépewaong EK

Aia Tng TTapouong kai pe TTARPN €uBUvn dnAwvoupE OTI TO TTPOIGV TToU TTEPIYPAQETAI OTa “TEXVIKA XOPOAKTNPIOTIKA” CUUQWVEN PE Ta KATWOI TTPOTUTTA, GUUQWVA PE TOUG
Kavoviopoug Twv Odnyiwv 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

tur  AB Uygunluk Beyani

“Teknik Veriler” bagligi altinda tarif edilen Griiniin 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU sayili direktif hik{imleri uyarinca asagida yer alan normlara uygun oldugunu,
sorumluludu tarafimiza ait olmak lzere beyan ederiz.

bul [eknapauus 3a cbotBeTcTBME Ha EO

CbC cnefgHoTo feknapupame nof cobecTBeHa OTFOBOPHOCT, Ye OMMUCAHUAT B , TEXHUYECKU XapaKTepUCTUKK” NPOAYKTW CbOTBETCTBA Ha NOCOYEHUTE NO-A0MY CTaHAapPTy
cbrnacHo pasnopenbute Ha aupektueute 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU.

lit EB atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje ,Techniniai duomenys" apraSytas gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus pagal 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU
direktyvy nuostatas.

lav  ES atbilstibas deklaracija

Ar visu atbildibu apliecinam, ka “Tehniskajos datos” aprakstitais produkts atbilst noraditajam normam atbilstosi direktivu 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/EU prasibam.
est EU vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajana, et ,tehniliste andmete*” all kirjeldatud toode on kooskélas allpool toodud normidega vastavalt direktiivide 2006/42/EG, 2014/30/EU, 20014/35/
EU satetele.

UNI EN ISO 12100:2010, CEI 44-5.
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